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REBELLION NASTAVLJA DA RASTE.

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic



REBEL: PRAVE VIéVEPROC
INDUSTRIJSKE MASINE K
DA VIDITE DA BISTE VE

Bilo da odaberete prenosni jednofazni EMP 215ic ili trofazni industrijski uredaj kao sto je
EMP 320ic, zadivice vas stabilnost i pouzdanost luka — garantujuéi vam najbolje performanse.
Svaki Rebel ima tri istine — nadmasuje konkurenciju, podnosi dobro sve sto se dogada u

radionici ili na terenu i time vam olakSava posao.
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VISOKE PERFORMANSE

Za mnoge masine se tvrdi da su viSeprocesne, ali su zapravo
malo vise od prerusenih MIG jedinica. Rebel nije. Ovo su pravi
viSeprocesni zavarivaci, $to znaci da, bilo da zavarujete MIG,
oblozene topiteliem, MMA — €ak i teSke 6010 elektrode - ili TIG,
ovi aparati za zavarivanje rade kao da su stvoreni za taj proces.

TEHNOLOGIJA NOVE GENERACIJE

Bez obzira na to da li se bavite zavarivanjem dve ili 20 godina,
Rebelova ekskluzivna tehnologija sMIG (smartMIG) ¢e vas
sigurno impresionirati. Za pocetnike postoji osnovni rezim

koji pode$avanje €ini zaista jednostavnim. Za struc¢njake,
ugradena dinamicka regulacija luka konstantno prati vas
zavar i prilagodava se vasoj tehnici, dajuci ravnomeran,
stabilan luk i superiorne, ponovljive zavarene spojeve.

IZDRZLJIVOST BEZ PREMCA

Vi ste na gradilistu, na terenu i u radionici

vam je masina koja moze da ide tam
izdrzi zahtevna okruzenja s kojim
moze. Sa ¢vrstim kotrljajué¢im
samonosivom ¢elicnom ko
IP23S, Rebelova rob J
da idete tamo gde tre

ZAVARIVANJE TANKIH LIMOVA

Sada mozete da zavarujete tanke limove kao sto su
aluminijumski limovi sa vrhunskim rezultatima. Rebel
205ic AC/DC je savrSen za ovo uz napredne funkcije kao
$to je podesavanije frekvencije AC do 400 Hz i pulsno
zavarivanje DC TIG.



SMART MIG TEHNOLOGIJA.

Ova tehnologija koju nazivamo sMIG (smartMIG)
proizvodi manje prskanja, smanjuje na najmanju

meru defekt vara i prilagodava se vasoj tehnici da bi
obezbedila ravnomeran, stabilan luk i ponovljive zavare.
Jednostavno podesite precnik Zice i debljinu ploce

i spremni ste za zavarivanje. Bez obzira na vas nivo
vestine, podesSavanije je brzo i jednostavno s osnovnim

rezimom za pocetnika i naprednim rezimom za iskusne.

IZABERITE sMIG U MENIJU
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1IZABERITE PRECNIK ZICE
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PODESITE DEBLJINU MATERIJALA
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ZABERITE IDEALNI REBEL 5’ 3
KOJI ODGOVARA VASOJPRIMENI. 4
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Ovaj vodic za odabir ¢e vam pomoci u izboru ovarajuc¢e masine za
ispunjenje vasih zahteva. Razmotrite dole navedena pitanja i pronadite
odgovarajuce informacije pored syake masine.

Koji ulazni napon je dostupan na gradilistu?
Jednofazni (1 faza) funkcionise dobro za primene Zice od 0,8 - 1,0 mm i kratke zavare sa Zzicom obloZzenom topiteljem od 1 2 mm.
Za primene sa Zicom od 1,2 mm i vi$ih radnih ciklusa, trofazni sistem bi bio prikladniji.
)
Gde c¢e se masina uglavnom koristiti?
Za terenski rad razmotrite jednu od masina projektovanih za kaleme od 5 kg (200 mm). Za radionice s ve¢om potrosnjom Zice odaberite
masinu koja moze da nosi 18 kg kalema (300 mm). -
Koji nivo izlazne snage je potreban?
Izbor masine s ve¢om izlaznom snagom ¢e omoguciti koriséenje debljih Zica i Zica oblﬁzenlh topiteljem u proizvodno okruzen}

Radite sa tankim limovima? J
Razmislite o izboru aparata Rebel EMP 205ic AC/DC za dodatne mogucnostl zavarivanje Tl C fre

-do 400
za uvecani fokus luka i pulsno DC TIG zavarlvan/e za bolju kontrolu toplote ¢ak i kod tankih materualk

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Ulazni napon Jednofazni (1 faza) 110 V - 230 V Jednofazni (1 faza) 110 V - 230 V
MIG MMA AC/DC (TIG)

. . . 205 A pri 25%
205 A pri 25% 170 A pri 25% 205 A pri 25%

Izlazna shaga

Maksimalni izlaz 235A 235A

Veli¢ina kalema 200 mm 200 mm

Tezina 25,5 kg (prenosiv) 21,5 kg (prenosiv)

Pogonski sistem sa 2 toc¢ka, brzina dovoda zice 11,9 m/min sa 2 toc¢ka, brzina dovoda zice 11,9 m/min

Vrsta i dimenzije Zice Meki elik 0,6 - 1,0 mm Meki elik 0,6 - 1,0 mm
Nerdajuci Celik 0,8-1,2mm Nerdajuci Celik 0,8-1,2mm

Zica oblozena topiteljem 0,8-1,2mm Zica oblozena topiteljiem 0,8-1,2mm

Aluminijum 1,0-1,2 mm Aluminijum 1,0-1,2 mm



EMP 235ic

Jednofazni (1 faza) 110 V - 230 V
230 A pri 25%

250 A

200 - 300 mm

28,6 kg

sa 2 toc¢ka, brzina dovoda zice 17,8 m/min
Meki celik 0,6 - 1,0 mm
Nerdajuci Celik 0,8-1,0 mm
Zica obloZena topiteliem 0,8 - 1,2 mm

Aluminijum

120 230

voLTs voLTs
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EMP 255ic

Trofazni (3 faze) 360 V - 440 V
255 A pri 40%

300 A

200 - 300 mm

31,4 kg

sa 4 toc¢ka, brzina dovoda zice 20,3 m/min
Meki celik 0,8-1,2mm
Nerdajuci Celik 0,8-1,2mm
Zica oblozena topiteliem 0,8 - 1,2 mm

Aluminijum

EMP 320ic

Trofazni (3 faze) 360 V - 440 V
320 A pri 40%

350 A

200 - 300 mm

31,4 kg

sa 4 toc¢ka, brzina dovoda zice 20,3 m/min
Meki elik 0,8-1,4 mm
Nerdajuci Celik 0,8 - 1,4 mm
Zica oblozena topiteliem 0,8 - 1,6 mm

Aluminijum

Informacije o porucivanju potraZite na poslednjoj stranici.
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EHANIZAM ZA DODAVANJE ZICE S

4 TOCKA S PROCISCAVANJEM SA
USPORENIM KRETANJEM 2I’0 ;

Za brze i prakticne promene zica/bubnja, EMP,255i I EMP
320ic poseduju funkciju usporenog kretanja zic e:i ;::ﬁéiééavanja
gasa. Zica se moze dovesti kroz gorionik, a gas se moze

ispirati kroz sistem bez aktiviranja MIG gorionika. Mehanizam

1
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za dodavanije Zice s 4 tocka osigurava precizan i konzistentan
dovod Zice bez obzira na materijal i vrstu. Pogonski valjci i
vodice Zice se lako mogu izvaditi i zameniti bez upotrebe alata.
Visoka brzina dovoda Zice povecava debljine materijala koji

se mogu zavariti tanjim Zicama kao $to su nerdajuci Celik i
aluminijum od 0,8 mm.

DVOJNI ULAZNI VENTILI GASA I TIG
IZLAZNI VENTIL ZA GAS

Dvojni ulazni ventili gasa omogucéavaju da dva razli¢ita

gasa budu povezana istovremeno (ili pojedina¢no) U
kombinaciji sa izlaznim ventilom gasa koji se nalazi na
prednjoj plo¢i masine, i MIG i TIG gorionik se mogu povezati i
raditi koriS¢enjem razli¢itih vrsta gasa. PoCetak protoka gasa
se automatski reguliSe i nema potrebe za ruénim gasnim
ventilom na TIG gorioniku.

PUZAJUCI START

Kada se aktivira, brzina dovoda Zice se smanjuje na
pocetku zavara u isto vreme kada gas poéinje‘da tece.

Brzina dovoda Zice se ubrzava do podesene v

rednosti

kada Zica stupi u kontakt sa radnim komadom:.

Ovo obezbeduje ravnomeran zavar bez prskanja.
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VODIC ZA FUNKCIJE EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic

Funkcija MIG/MAG X X X X X
Funkcija MMA X X X X X
Funkcija TIG AC
Funkcija LiftTIG
sMIG
Visejezicni TFT displej
Kapacitet bubnja 200 mm
Kapacitet bubnja 300 mm
Mehanizam za dodavanije Zice s 2 tocka
Mehanizam za dodavanje Zice s 4 tocka
Skladiste postavki zavarivanja (memorije)
Kontrola induktivnosti
Funkcija okidanja 2t i 4t
Podesavanje opsega napona
Prekidanje kratkog spoja (SCT - Short Circuit Termination)
Odrzavanije struje s moguénos$cu podesavanja
Prethodni i naknadni protok gasa (TIG i MIG/MAG)
Tackasto zavarivanje (MIG/MAG)
Procis¢avanje gasa
Sporo kretanje Zice

Puzajuci start

Topli start i jata amparaza pri skracenju luka s moguéno$éu
podesavanja (MMA)

Nagib gore/dole s moguénos$éu podesavanja (TIG)
Dvojni ulazni ventil gasa
Izlazni ventil TIG gasa
Start visoke frekvencije (HF)
Pulsno zavarivanje DC
Podesavanije frekvencije
Odstupanje amplitude

TIG Dvostruka struja

UNIVERZALNA KOLICA

Kolica sa 2 toc¢ka imaju prikljucak bez alata i odvajanje izvora
napajanja, a namenjena su za prevoz malih i velikih cilindara za gas
(do 50 I). Kompaktni format i mali trag olakSavaju manevrisanje kroz
vrata i uske prostore.



Masina EMP 215ic
na terenu. Zaista je
TIG na bilo kojoj ula

TEHNICKI PODACI
Opseg postavki (MIG/MAG)
Opseg postavki (TIG)

Opseg postavki (MMA)

Izlaz zavarivanja (MIG/MAG)
Radni ciklus 25%

Radni ciklus 60%

Radni ciklus 100%

Opseg napona napajanja
Opseg brzine dovoda zice
Tezina

Dimenzije izvora napajanja, D x S x V

Utika¢ za napajanje

MIG

Informacije o porucivanju potraZite na poslednjoj stranici.

EMP 215ic
EMP 215ic ima
prilagodi sadrzaj
rezim za jednost

performanse MI(

EMP 215ic

15 A/14,8 V - 230 A/25,5 V
5A/10,2V -200 A/18 V
16 A/20,6V — 180 A/27,7V

205 A/24,3V

125 A/20,3 V

110 A/19,5V

120 - 230 V AC (1 faza)
1,5 - 12,1 m/min

21,5 kg

584 x 229 x 406 mm
230V, Suko utika¢ 16 A

L]

ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA
OBLOZENIM TOPITELJEM

zabere ono Sto se prezentuje. Koristite osno’
ost i napredni rezim za skoro neograniceno
je performansi zavara. Prilikom izbora
asine su otklju¢ane, pruzajuci superiorne
AG, MMA i TIG.

[
-

kao i instalacije

EMP 215ic s nominalnom jac¢inom od
205 ampera pri radnom ciklusu od 25%,
idealan kada je prenosivost presudna

DC TIG




235ic

Rebel EMP 235ic s k
r performanse za oba

itetom kalema od 18kg je najmobilniji zavariva¢ u svojoj klasi i ima snagu i
nje cak i najzahtevnijih poslova. ViSeprocesne moguc¢nosti EMP 235ic,

u kombinaciji sam tezinom | kompaktnim formatom, ¢ine ovu masinu zaista svestranom.

TEHNICKI PODACI EMP 235ic
S teZinom odisam

u svojoj klasi-Uz 6efi|:i

g, Rebel EMP 235ic je najlaksa masina
vrSeno postavljene rucke i mogucnoscu

Opseg postavki (MIG/MAG) 15 A/14,8V - 235 A/26,0 V

. i ¥ . 4 e . - Opseg postavki (TIG) 5A/10,2V -240 A/19,6 V
odvajanja izvora napajanja sa kolica, mozete se baviti bilo kqum
poslonréf::de, s mogducéno$éu dvojnog napona od 90 V. do 270 V. Opseg postavki (MMA) 16 A/20,6 V210 /28,4 V
‘ [ Izlaz zavarivanja (MIG/MAG)
Radni ciklus 25% 230 A/25,5V

, Radhni ciklus 40% 195 A/23,8
SNAS' OJOM SE POSTliE CILJ. Radni ciklus 60% 170 A/22,5 V
RebetEMP 235ic raspolaze izuzetnom snagom i idealan je za svaku Clpstey g zjeel e 120 - 230 VAG (1 faza)
primenu kéjaZahteva Zice za zavarivanje od 0,6 do 1,0 mm. Sa Opseg brzine dovoda Zice 2,0-17,8 m/min

maksimalnim izlazom za zavarivanje od 250 A / 30 V i nominalnom Tezina 28,6 kg
izlaznom snagom od 230 A pri 25% kada je prikljucen na mrezni
osigurac od 16 A, ova masina moze da resi teske poslove gde je

Dimenzije izvora napajanja, D x S x V 686 x 292 x 495 mm

Utika¢ za napajanje 230V, Suko utika¢ 16 A

dostupno samo jednofazno napajanje.

Informacije o porucivanju potraZite na poslednjoj stranici.

SVESTRANOST KOJA SE NE MOZE POBEDITI.

Rebel EMP 235ic predstavlja tri masine u jednoj — MIG, TIG i MMA. Zavarujte Sirok spektar debljina metala i primena, ukljucujuci pun spektar
zica od 1,0 mm u kratkom luku i do punih zica i zica oblozenih topiteljem od 1,2 mm. Pored toga, Rebel EMP 235ic moze da zavaruje
elektrode d@i4,0 mm i TIG Sipke do 5,0 mm.

ZA ZAVARIVANJE ALUMINIJUMA - EMP 215ic / EMP 235ic ESAB preporucuje OK Autrod 5183 sa 100% zastitnog gasa argon.

Vazno je da se pravilno podesi sistem i koristi odgovaraju¢a dodatna oprema prilikom zavarivanja aluminijuma.
! Deo br. Opis

I Il 1 Zamenite ¢eliénu oblogu s PTFE oblogom malog trenja 0700200091 PTFE obloga od 3 metra za Zicu od 0,8 - 1,0 mm

FI] Zamenite valjke za dovod s alternativom u obliku U-Zleba 0367556004 Pogonski valjak s U-Zlebom za Zicu od 1,0/1,2 mm

0464598880 PTFE izlazna cev za aluminijum

#

ZA ZAVARIVANJE DVOJNOM ZASTICENOM ZICOM OBLOZENOM TOPITELJEM - EMP 215ic / EMP 235ic ESAB preporucuje koriSéenje
zice OK Tubrod 15.14 od 1,2 mm u kombinaciji s PSF 305 MIG/MAG gorionikom.

‘;{j RAD Deo br. Opis

PSF 315 je podeSen za Zicu od 1,2 mm prilikom isporuke 0458401880 PSF 315, gorionik za zavarivanje od 3 metra

Zamenite valjak za dovod s V-Zlebom za Zicu od 1,2 mm 0367556003 Pogonski valjak s V-Zlebom za Zicu od 1,0/1,2 mm

MIG ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA MMA DC TIG
| OBLOZENIM TOPITELJEM
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REBEL EMP 255ic | EMP 320ic

. 4
Prave viSeprocesne industrijske masine koje kombinuju. snagu i mobilnost. Ovi

-

kompaktni i lagani sistemi nude fleksibilnost u svakom proizvodnom okruzenju.
Projektovan za produktivnost i pouzdanost, sistem za dovod zice sa 4 to¢ka pruza visok
i konzistentan kvalitet zavara bez obzira na materijal koji se zavaruje.

zavarivanje sposoban da zavaruje svim punim zicama i zicama obl}gﬁ‘enim _. -
o f,, =
A )
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PARAMETRI STARTA EMP 255ic s nominalnom jac¢inom od 255

Automatski prilagodeni parametri za pokretanje pruzaju razli¢ita i precizna ampera pri radnom ciklusu od 40%,
pokretanja svaki put, bez obzira na vrstu i dimenziju Zice. idealan za pune Zice od 1,0i 1,2 mm

JEDNOSTAVNOST KORISGENJA

Visejezicni TFT displej je izuzetno jednostavan za koriséenje i sadrzi Ii#e rezervnih

delova i smernice parametara zavarivanja za sve procese.
F p

MOBILNOST

Masina je teSka 31,4 kg i moze se ruéno podici ili preves!
obezbed'uje neuporedivu pokretljivost.

SNAGA

Visok radni ciklus u kc;mbinaciji sa robusnim sistemom zz
tocka nudi velike brzine i obrtni moment, Sto ga ¢ini savr:
najzahtevnije pospve. . 1

F i

sMIG TEHNOLOGIJA WO EMP 320ic s nominalnom jaginom od 320
8% ampera pri radnom ciklusu od 40%,
idealan za pune zice od 1,0i 1,2 mm

i za Zice oblozene topiteljem do 1,6 mm

Inovativna funkcija smart-MIG dinamicki prati karakterist
prilagodava vasoj tehnici, $toima za rezultat ravnomeran
podesite preénik zice, debljinu materijala i ploce, i spremni

PERFORMANSE

Postignite pune MMA performanse s elektrodama do 5 mm
performanse s moguc¢noSéu podesavanja prethodnog i nak
gasa i povec¢anja/smanjenja struje zavarivanja.

REGULACIJA GASA

Dva gasna ulaza, jedan za MIG i jedan za TIG, mogu da se povezu
istovremeno. Ugradeni elektromagnetni ventil za TIG gas na prednjoj strani
masine eliminiSe potrebu za ruénim ventilom na TIG gorioniku.

y =
MIG ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA ﬁnMA TIG
OBLOZENIM TOPITELJEM A e



TEHNICKI PODACI EMP 255ic

Opseg postavki (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 300 A/34 V
Opseg postavki (TIG) 5 A/10,2 V- 300 A/22 V
Opseg postavki (MMA) 16 A/20,6V - 255 A/30,2 V
Izlaz zavarivanja (MIG/MAG)
Radni ciklus 40% 255 A/26,8 V
Radni ciklus 60% 200 A/24 V
Radni ciklus 100% 160 A/22 V
360 - 480 V AC (3 faze)
2,0 - 20,3 m/min
31,4 kg
686 x 292 x 495 mm
Utika¢ CEE 16 A

Informacije o porucivanju potraZite na poslednjoj stranici.

EMP 320ic

15 A/14,8V - 320 A/34 V
5A/10,2V - 320 A/22,8 V
16 A/20,6 V - 300 A/32,0 V

320 A/30 V

265 A/27,3V

200 A/24 V

360 - 480 V AC (3 faze)
2,0 - 20,3 m/min

31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
Utika¢ CEE 16 A

ZA ZAVARIVANJE ALUMINIJUMA - Esab preporuduje OK Autrod 5183 sa 100% zastitnog gasa argon.

Deo br.

Vazno je da se pravilno podesi sistem i koristi odgovaraju¢a dodatna oprema prilikom zavarivanja aluminijuma.

Opis

0366550884 PTFE obloga od 3 metra za Zicu od 1,0 mm
Zamenite Celi¢nu oblogu s PTFE oblogom malog trenja, koristite MIG gorionik od 3 metra

0366550886 PTFE obloga od 3 metra za Zicu od 1,2 mm

Zamenite valjke za dovod s alternativom u obliku U-Zleba 0369557006 Pogonski valjak s U-Zlebom za Zicu od 1,0/1,2 mm

0464659880 PTFE izlazna cev za vodenje za zice od 1,0 mm

e Zamenite izlaznu cev za vodenje s PTFE alternativom 0464660880 PTFE izlazna cev za vodenije za zic od 1,2 mm

0464661880 PTFE izlazna cev za vodenije za zice od 1,4 -1,6 mm

o S L
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REBEL EMP 205ic AC/DC -

Sa aparatom Rebel EMP 205ic AC/DC, jedinom prenosnom masinom u industrijskoj klasi
vam omogucava da zavarujete TIG aluminijum kao profesionalac i da koristite elektrode 6010
120 V.

SVE INDUSTRIJSKE TIG KONTROLE SVI PROCESI - BEZ KOMPROMISA
KOJE SU VAM POTREBNE Rebel EMP 205ic AC/DC radi zavarivanje MIG, zavarivanje
Fiksna ili ograni¢ena podes$avanja nisu dobra za industriju. elektrodama oblozenim topiteliem, MMA, DC TIG, i AC TIG kao
Rebel EMP 205ic AC/DC smo napravili za zavarivade koji zele da je stvoren za to, bez Zrtvovanja performanski. Dolazi sa svim
punu kontrolu nad lukom, posebno kod zavarivanja TIG. funkcijama koje zavarivaci vole: TFT displej koji je jednostavan

-

ori§cenje, ugradeno kogsaicko uputstvo, parametriza =
( rivanje i podeSavanja proces. ==

““memorija, mogucn

AC PERFORMANSE

Ravnoteza AC talasa od 60% do 90% amperaze negativn pakovanie sa it
polariteta (EN): Povecajte je da biste poboljSali penetraciju, ‘ & otvorenolrhan 0 25,5 kg, §to z
a smanjite kada Zelite da ocistite aluminijum oksid. zz-ivarujete bilo &ta, bilo gde.

AC frekvencije od 25 do 400 Hz: Precizna kontrola kupe luka i
pravca za vrhunsku penetraciju i vece brzine zavarivanja.

ODSTUPANJE AMPLITUDE

Jednostavno usmerite viSe energije na radni komad, uhonJi!e
toplotu sa volframa kako biste izbegli grudvanje i ostecenje, ;
pravite manje profile Sava, poboljSajte penetraciju ili smanjite
predgrevanje na tanjim materijalima.

PULSNO TIG ZAVARIVANJE

Pulsno DC TIG zavarivanje ide u rasponu izmedu 1 i 500 pulseva
u sekundi (pps): Ostvarite bolju kontrolu i vece brzine zavarivanja
kada radite sa tankim ugljeni¢nim ¢elicima ili nerdajucim celicima.

START VISOKE FREKVENCIJE (HF)

Zaboravite na dodirivanje volframa na radnom komadu kada
startujete luk — start HF vam omogucava da startujete bez
opasnosti da kontaminirate rad (dodatna opcija za LiftTIG za
ugljeni¢ne ¢Eelike i nerdajuce celike).

DVOJNI ELEKTROMAGNETNI VENTIL

Lako podesite MIG gas i TIG gas bez potrebe da prebacujete
sa jednog na drugi.



TEHNICKI PODACI EMP 205ic AC/DC

Opseg postavki (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 230 A/25,5V
Opseg postavki (TIG) 5A/10,2V -200 A/18 V
Opseg postavki (MMA) 16A/20,6 V - 180A/27,7 V

Radni ciklus 25% 205 A/24,3V
Izlaz zavarivanja (MIG/MAG) Radni ciklus 60% 125 A/20,3 V
Radni ciklus 100% 110 A/19,5V

Radni ciklus 25% 205 A/18,2V
Izlaz zavarivanja (TIG) Radni ciklus 60% 125 A/15,0V
Radni ciklus 100% 110 A/14,4V

Radni ciklus 25% 170 A/26,8 V
Izlaz zavarivanja (MMA) Radni ciklus 60% 125 A/25,0V
Radni ciklus 100% 100 A/24,0 V

Opseg napona napajanja 120 - 230 V AC (1 faza)
Opseg brzine dovoda Zice 1,5 - 12,1 m/min
Tezina 25,5 kg

Dimenzije izvora napajanja, D x S x V 584 x 229 x 406 mm

Utika¢ za napajanje 230V, Suko utika¢ 16 A

MIG ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA MMA DC TIG AC TIG
OBLOZENIM TOPITELJEM
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Sa aparatom Rebel 205ic AC/DC, jedinom prenesy asSinom
omogucava da zavarujete TIG alum}qiju m kao pr
Obavlja zavarivanje MIG, zavarivanje elektrodama c

stvoren za to, bez Zrtvovanja performansi. e

e

SVE INDUSTRIJSKE TI
POTREBNE —

AMPERAZE NEGATIVNOG POLARITET.

Povecajte je da biste poboljSali penetraciju, a smanjite kada selite
aluminijum oksid.

RAVNOTEZA AC TALASA OD 60%

il AC FREKVENCIJE OD 25 DO 400 HZ .

=il Precizna kontrola kupe luka i pravca za vrhunsku penetraciju i vece brzine
zavarivanja.

04 ODSTUPANJE AMPLITUDE

s Jednostavno usmerite viSe energije na radni komad, uklonite toplotu sa volframa
kako biste izbegli grudvanje i oStecenje, pravite manje profile Sava, poboljSajte
penetraciju ili smanjite predgrevanje na tanjim materijalima.

il PULSNO DC TIG ZAVARIVANJE U RASPONU IZMEDU
W O0,11500 HERCA

Ostvarite bolju kontrolu i vece brzine zavarivanja kada radite sa tankim ugljeniénim
¢elicima ili nerdajué¢im celicima.

PULSED TiG (DC)

YA START VISOKE FREKVENCIJE (HF)

WEICl  Zaboravite na dodirivanje volframa na radnom komadu kada startujete luk — start
HF vam omogucava da startujete bez opasnosti da kontaminirate rad (dodatna . :
opcija za LiftTIG za ugljeni¢ne Celike i nerdajuce Celike). :

DVOJNI ELEKTROMAGNETNI VENTIL
Lako podesite MIG gas i TIG gas bez potrebe da prebacu]ete sé'jednog na drugi:

MIG ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA MMA DC TIG AC TIG
OBLOZENIM TOPITELJEM
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Napredno zavarivanje AC/DC TIG
Lift luk

Start visoke frekvencije (HF)
Pulsno zavarivanje DC
Kontrola ravnoteze 60%-90%

Podesavanje frekvencije 25-400 Hz

Odstupanje amplitude

B 255 kg Standardne funkcije

B Spreman za zavarivanje (ukljuéuje sve dodatke i uzorke metala

B Kotrljajuci kavez sa viSe rucki N
za punjenje)

B Samonosiva ¢eli¢na konstrukcija i . o
Mogucénost automatske detekcije gorionika sa koturom

Tehnologija nove generacije Opcija za kalem od 200 mm

. EmsMIG
..-q?-"'_!_-.-LGB/T‘H"dlsplej u boji od 4,6 inca

Kontrola induktivnosti (samo za rezim MIG)
Zaklju¢avanje okidanja (2T, 4T)

PodeSavanje opsega napona (samo za rezim MIG)
PodeSavanje odlaganja dodavanja zice
PodeSavanje prethodnog i naknadnog protoka
Mogucnost za tajmer za tackasto zavarivanje

i Dmdan]%m;a‘tkog- spola) e Automatski topli start

PodesSavanije sile luka

Deo br. Opis

0700200091 PTFE obloga od 3 metra za zicu od 0,8 - 1,0 mm
0367556004 Pogonski valjak s U-zlebom za zZicu od 1,0/1,2 mm
0464598880 PTFE izlazna cev za aluminijum

H- = MIG ZAVARIVANJE ELEKTRODAMA MMA DC TIG AC TIG
OBLOZENIM TOPITELJEM
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INFORMACIJE PORUDZBINE

INFORMACIJE ZA PORUCIVANJE  SADRZAJ Deo br.

. lzvor napajanja aparata EMP 205ic AC/DC sa mreznim kablom od 3 m i utikaéem, gorionikom MXL 201 MIG 3 m, gorionikom
Rebel EMP 205ic AC/DC . .. .. . .
o ] SR-B 26 TIG sa dodacima (3 drzaca elektrode 1,6-3,2 mm, 3 tela drzaca elektrode 1.6- 3,2 mm, 1 dugi poklopac, 3 keramicke
sa gorionikom SR-B 26 i L X . N i . 0700300998
L sapnice i 3 zlatne volfram elektrode 1,6-3,2 mm), povratni kabl i steza¢ od 3 m, crevo za gas sa brzim prikljuc¢kom od 4,5 m,
gorionikom MXL 201

pogonski valjci za Zicu od 0,6, 0,8 i 1,0 mm, cevi za vodenje Zice od 0,6, 0,8. 1,0 i 1,2 mm, alat za merenje debljine

. EMP 215ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikatem, MXL 201 MIG/MAG gorionik od 3 metra, kabl za zavarivanje
Rebel EMP 215ic

. od 3 metra s drza¢em elektroda, 5 kg Aristorod 12.50, Zica od 0,8 mm, povratni kabl i steza¢ od 4,5 metra, crevo za gas sa brzim 0700300985
s MXL 201 gorionikom

prikljuckom od 4,5 metra, pogonski valjci, kontaktni vrhovi i cevi za vodenje Zice od 0,6, 0,8 i 1,0 mm, alat za merenje debljine

EM 235ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikaéem, MXL 271 MIG/MAG gorionik, kabl za zavarivanje od
Rebel EMP 235ic

L 3 metra s drzacem elektroda, povratni kabl i steza¢ od 4,5 metra, crevo za gas sa brzim prikljuckom od 4,5 metra, pogonski 0700300989
s MXL 271 gorionikom

valjci, kontaktni vrhovi i cevi za vodenje Zice od 0,6, 0,8 i 1,0 mm, alat za merenje debljine

. EMP 255ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikacem, povratni kabl i steza¢ od 4,5 metra, crevo za gas sa -
Rebel EMP 255ic

& - brzim priklju¢kom od 4,5 metra, pogonski valjci za Zicu od 0,8, 1,0 i 1,2 mm, cevi za vodenije Zice od 0,8, 1,0 1,2 mm, alat za 0700300992
eZ gorionika

merenje debljine

EMP 320ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikaGem, povratni kabl i steza¢ od 4,5 metra, crevo za gas sa
Rebel EMP 320ic

b ionik brzim prikljuckom od 4,5 metra, pogonski valjci za zicu od 0,8, 1,0 i 1,2 mm, cevi za vodenje Zice od 0,8, 1,0 i 1,2 mm, alat za 0700300991
ez gorionika

merenje debljine

INFORMACIJE ZA PORUCIVANJE SADRZAJ Deo br.
s gorionikom od 3 m

el Y EMP 255ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikacem, PSF 315 MIG/MAG gorionik, povratni kabl i steza¢ od 0700303881
ebel ics
L 4,5 metra, crevo za gas sa brzim priklju¢kom od 4,5 metra, pogonski valjci za Zicu od 0,8, 1,0 i 1,2 mm, cevi za vodenije zZice
PSF 315 gorionikom X ) . s gorionikom od 4,5 m
od 0,8, 1,0 1,2 mm, alat za merenje debljine
0700303882
s gorionikom od 3 m

EMP 320ic izvor napajanja sa mreznim kablom od 3 metra i utikacem, PSF 315 MIG/MAG gorionik, povratni kabl i steza¢ od 0700303883

Rebel EMP 320ic sa . o . X X .
4,5 metra, crevo za gas sa brzim priklijuc¢kom od 4,5 metra, pogonski valjci za zicu od 0,8, 1,0 i 1,2 mm, cevi za vodenje Zice

PSF 315 gorionikom ionil
& 0d 0,8, 1,0 1,2 mm, alat za merenje debljine O EEREL I CE S i

0700303884

OPCIONI PRIBOR Deo br.

Kolica sa 2 tocka 0700300872
Gorionik SR-B 26, 4 m 0700025518
Nozna papucica, 4,5 m W4014450

Drza¢ elektrode Handy 200 0700006030
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