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ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.
Tvornica dodatnih materijala za zavarivanje

Adresa: Ruševje 7

Banka: 

Tel.: 

Fax.: 

E-mail: 

Web: 



Broj certifikata: HR009998 Verzija br.: 1 Datum izdavanja: 03-05-2024

  

Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojašnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati: 00 385 51 213 672.
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ELEKTRODA ZAGREB d.d.
Ruševje 7, 10290 Zaprešić, Hrvatska 

Bureau Veritas Certification potvrđuje da je proveden audit sustava upravljanja navedene 
organizacije te je utvrđena sukladnost sa zahtjevima sljedeće norme za sustave upravljanja

ISO 9001:2015
Opseg certifikacije

PROIZVODNJA I PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.

Datum prve certifikacije: 25-05-2012

Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 24-05-2024

Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 22-04-2024

Datum početka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 25-05-2024
Uz uvjet trajne zadovoljavajuće primjene sustava upravljanja
organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 24-05-2027



Broj certifikata: HR010523 Verzija br.: 1 Datum izdavanja: 08-05-2025

Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojašnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati: 00 385 51 213 672.
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ELEKTRODA ZAGREB d.d.
Ruševje 7, 10290 ZAPREŠIĆ, Hrvatska 

Bureau Veritas Certification potvrđuje da je proveden audit sustava upravljanja navedene 
organizacije te je utvrđena sukladnost sa zahtjevima sljedeće norme za sustave upravljanja

ISO 14001:2015
Opseg certifikacije

PROIZVODNJA I PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.

Datum prve certifikacije: 08-06-2022

Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 07-06-2025

Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 16-04-2025

Datum početka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 08-06-2025
Uz uvjet trajne zadovoljavajuće primjene sustava upravljanja
organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 07-06-2028



Broj certifikata: HR010522 Verzija br.: 1 Datum izdavanja: 28-04-2025

Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojašnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati: 00 385 51 213 672.
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ELEKTRODA ZAGREB d.d.
Ruševje 7, 10290 ZAPREŠIĆ, Hrvatska 

Bureau Veritas Certification potvrđuje da je proveden audit sustava upravljanja navedene 
organizacije te je utvrđena sukladnost sa zahtjevima sljedeće norme za sustave upravljanja

ISO 45001:2018
Opseg certifikacije

PROIZVODNJA I PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.

Datum prve certifikacije: 08-06-2022

Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 07-06-2025

Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 16-04-2025

Datum početka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 08-06-2025
Uz uvjet trajne zadovoljavajuće primjene sustava upravljanja
organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 07-06-2028



   (S. Loibl) 
        Certification Body  
 Material and Welding Technology 
 

The company 
 

ELEKTRODA ZAGREB d.d. 
Ruševje 7 

HR – 10290 Zaprešić – Zagreb 
 

has been audited and approved as manufacturer of filler metals according to 

VdTÜV-Merkblatt 1153  
in connection with AD 2000-Merkblatt W 0 

 
The scope of the audit and other relevant data are detailed in our report no. 
R-TSS-IS1229-24 and Annex 1 of this certificate. 
 
The company 
 
- has facilities permitting manufacturing and inspection in compliance with the current 

technical standards, 
- operates a quality system which guarantees that manufacturing and inspection of the 

filler metals stated in our report are in conformity with the technical rules and 
standards, 

- employs qualified supervisory and inspection personnel. 
 
The certificate expires on 2027-02-18. 
 
In order to adhere the validity an annual surveillance audit is required. 
 
Munich, 2024-04-16 

CERTIFICATE 
   VdTÜV – S 039.2009.003 

EQ3106658 TÜV SÜD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Munich, Germany

Certification Body
Material and Welding Technology

 

     (S. Loibl) 
          Certification Body  
         Material and Welding Technology 
 

 
 

Certificate of conformity of the factory production control 
 

0036 - CPR - S 039.2009.003 
 

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 
March 09th, 2011 (Construction Products Regulation - CPR), this certificate applies to the 
construction product 

 
filler metals acc. to EN ISO 2560, EN ISO 3580, EN ISO 3581, EN ISO 14341 

and EN ISO 16834 
 

produced by or for 
 

ELEKTRODA ZAGREB d.d. 
Ruševje 7 

HR – 10290 Zaprešić – Zagreb 
 
This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of 
constancy of performance described in annex ZA of the harmonised standard 

 
EN 13479:2017 

 
under system 2+ are applied and 

 
the factory production control fulfils all the prescribed requirements set out above. 

 
This certificate was first issued on 2009-02-24 and recurring on 2024-04-16 and will remain 
valid as long as the test methods and/or factory production control requirements included in the 
harmonised standard, used to assess the performance of the declared characteristics, do not 
change, and the product, and the manufacturing conditions in the plant are not modified 
significantly and latest on 2027-02-18. 
 
Further information about the product parameters and description of the products are included 
in the annex 1 to this certificate. 

 
In order to adhere the validity an annual surveillance audit is required. 

 
Munich, 2024-04-16 

 

EQ3106657 TÜV SÜD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Munich, Germany

Notified Body, Nr. 0036
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ELEKTRODA ZAGREB d.o.o.



EZ - 8 RC
EZ - 10 RC

ADRIA R
EZ - 130
EZ - 180 R

EZ - 50 B
EZ - 60 B
EZ - 65 B

EZ - 55 B Mo
EZ - 70 B
EZ - 80 B

EZ - KROM 8
EZ - KROM 10 R
EZ - KROM 10 Nb
EZ - KROM 20
EZ - KROM 30 R
EZ - KROM 30 Nb
EZ - KROM 40 R
EZ - KROM 70

HRN EN ISO AWS

E 42 0 RC 11
E 42 0 RC 11

E 35 0 RR 12
E 42 0 RR 53
E 42 0 RR 73

E6013
E6013

E6013
E7024
E7024

HRN EN ISO AWS

E 42 4 B 42 H5
E 50 6 1Ni B 42 H5
E 50 4 B 42 H5

E7018-1
E8018-G
E8018-G

HRN EN ISO AWS

E Mo B 42 H5
E Cr Mo1 B 42
E Cr Mo2 B 42

E7018-A1
E8018-B2
E9018-B3

HRN EN ISO AWS
E 29 9 R 12
E 19 9 LR 12
E 19 9 Nb R 12
E 18 8 Mn B 22

E312-16
E308L-16
E347-16
~ E307-15

E 19 12 3 LR 12
E 19 12 3 Nb R 12
E 23 12 2 LR 12
E 25 20 B 22

E316L-16
E318-16
E309LMo-16
E310-15

15

16

19

20

21

23

24

25

27   

28

29

31

32

33

34

35

36

37 

38

EZ - 11 F E 42 0 RR 12 E6013 17

EZ - 10 R E 42 0 R 12 E6013 18

1.5   ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE SIVOG LIJEVA

EZ - Fe NIKALJ
EZ - NIKALJ 10

HRN EN ISO AWS
E C NiFe-Cl-1
E C Ni-Cl

ENiFe-Cl
ENi-Cl

40

41

EZ - BAKAR 1
HRN EN ISO AWS
- - 43

EZ - BAKAR 2 - ECu 44



27   

SADRŽAJ

1.7   ELEKTRODE ZA NAVARIVANJE

EZ - 300 TN
EZ - 400 TN
EZ - 650 TN
EZ - ABRA 60

HRN EN ISO DIN
E Fe 1
E Fe 1
E Fe 2
E Fe 14

E1-UM-300
E1-UM-400
E6-UM-60
E10-UM-60-GR

46

47

48

49

1.8   ELEKTRODA ZA

EZ - 12
HRN EN ISO AWS
- - 51 

A ZAVARIV

EZ - SG 2

EZ - TIG SG 3

HRN EN ISO AWS
ER70S-6 55

EZ - SG Mo ER70S-A1 (ER80S-G) 61

EZ - SG T T ER70S-2 62

RTEN ER80S-G 63

EZ - SG 100 ER100S-G 64

EZ - TIG SG 2 ER70S-6 56

EZ - SG 3 ER70S-6 58

A ZAVARIV

EZ - MIG 310

HRN EN ISO AWS
G 18 8 Mn

G 19 9 L

G 23 12 L

G 25 20

G 19 12 3 L

ER307

ER310

67

69

71

73

75

77

EZ - W 18 8 Mn ER307 68

EZ - W 19 9 L 70

EZ - W 23 12 L 72

EZ - TIG 310 W 25 20 ER310 74

EZ - W 19 12 3 L 76

EZ - 78

EZ - TIG 2209 W 22 9 3 N L ER2209 84

79

EZ - MIG 625 81

EZ - MIG 2209 G 22 9 3 N L ER2209 83

EZ - 80

EZ - TIG 625 82

EZ - ER70S-6 57

EZ - TIG SG 3 ER70S-6 59

   - ZE SG 60ER70S-6



EZ - MIG AlMg3

EZ - MIG AlMg5

S Al 5754 / AlMg3

S Al 5356 / AlMg5Cr(A)

ER5754

ER5356

91

93

EZ - TIG AlMg4,5Mn S Al 5183 / AlMg4,5Mn0,7(A) ER5183

EZ - MIG Al99,7

EZ - MIG AlSi5

EZ - TIG AlMg3

EZ - TIG AlMg5

AWS
S Al 1070 / Al99,7

S Al 4043 / AlSi5

S Al 5754 / AlMg3

S Al 5356 / AlMg5Cr(A)

~ ER1100

ER4043

ER5754

ER5356

89

92

94

95

96

EZ - MIG AlMg4,5Mn S Al 5183 / AlMg4,5Mn0,7(A) ER5183

EZ - MIG CuSi3

EZ - MIG CuSn6

EZ - MIG CuSn10

AWS

S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

S Cu 5211 (CuSn10MnSi)

ERCuSi-A

ERCuSn-A

-

101

103

105

EZ - MIG CuAl8 Cu 6100 ERCuAl-A1 99

EZ - TIG Al99,7 S Al 1070 / Al99,7 ~ ER1100 88

87

EZ - TIG AlSi5 S Al 4043 / AlSi5 ER4043 90

EZ - TIG CuAl8 Cu 6100 ERCuAl-A1 100

EZ - TIG CuSi3 S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ERCuSi-A 102

EZ - TIG CuSn6 ERCuSn-A 104

EZ - TIG CuSn10 S Cu 5211 (CuSn10MnSi) - 106

- MSG 6-GZ-60 108

AWS
R 45 110

AWS
112



K - 329 T
K - 800 HT

T 22 9 3 N L P C/M 1
-

E2209T1-1/4
-

121

122

EF - 200K x KD-42

Sigurnost izvođenja zavarivačkih radova
Pakiranje, skladištenje i ponovno sušenje
Odobrenja
Označavanje obloženih elektroda za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih čelika
Označavanje obloženih elektroda za navarivanje
Označavanje punih žica za MAG zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih čelika 
Označavanje žičanih elektroda, žica i šipki za elektrolučno zavarivanje visokolegiranih čelika
Označavanje praškom punjenih žica za zavarivanje nelegiranih i sitnozrnatih čelika 
Položaji zavarivanja prema EN ISO 6947 i ASME
Oznake za položaje zavarivanja
Oznake za struje zavarivanja
Schäeffler dijagram
Usporedna tablica vrijednosti različitih mjera tvrdoće
Reference
Lokacija

EF - 100S x KD-42
S 46 5 CS SZ 124

125

K - 71 TLF
K - NGS11
KX - 706 M
K - 308 LT
K - 309 LT
K - 316 LT

T 46 2 P C/M 1 H5
T 42 Z Y N 1
T 46 2 M M 4 H5
T 19 9 L P C/M 1

E71T-1C/1M
E71T-11
E70C-6M
E308LT1-1/4

T 23 12 L P C/M 1
T 19 12 3 L P C/M 1

E309LT1-1/4
E316LT1-1/4

115

116

117

118

119

120

126

127

128

129

130

131

132

133

134

136

137

138

139

140

143



ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE

EZ - 8 RC
EZ - 10 RC
EZ - 11 F
EZ - 10 R
ADRIA R
EZ - 130
EZ - 180 R

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 8 RC

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 RC 11 E6013

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 420 500 - 640 > 20

C
0,08

Mn
0,5 0,3

Si
%

Ø mm
A

= – ~

HI (1.0345)                    HII (1.0425)

HRN / EN / ISO

2,0
40 - 60

2,5
60 - 90

3,2
100 - 130

4,0 5,0
180 - 210

ODOBRENJA

EZ - 8 RC

15

-

troske.

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 2,5 x 350

Ø 4,0 x 350

94 600
62 200
50 000

22 300 4,5
Ø 5,0 x 450 10 500 6,2

5 x 4,5 = 22,5
5 x 6,2 = 31,0

 2,  2,10 24
Ø 3,2 x 350 31 900 0,8; 2,4, 4,5 25 x 0,8 = 20; 5 x 4,5 = 22,5; 

2,4 x 10 = 24



EZ - 10 RC

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 RC 11 E6013

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 420 500 - 640 > 20

C
0,08

Mn
0,5 0,3

Si
%

Ø mm
A

= – ~

HI (1.0345)                    HII (1.0425)

HRN / EN / ISO

          2,0
          40 - 60

           2,5
           60 - 90

3,2
100 - 130

  4,0

EZ - 10 RC

16

-

troske.

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

104 000

34 888
23 405

0,8; 4,0
0,8; 3,8
0,8; 4,5

20 x 0,8 = 16; 5 x 4,0 = 20,0
20 x 0,8 = 16; 5 x 3,8 = 19,0
25 x 0,8 = 20; 5 x 4,5 = 22,5



EZ - 11 F

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 RR 12 E6013

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 420 500 - 640 > 20

C
0,08

Mn
0,6 0,35

Si
%

Ø mm
A

HI (1.0345)                    HII (1.0425)

HRN / EN / ISO

2,0 2,5
60 - 95

3,2

110 - 150
4,0

140 - 200

EZ - 11 F= – ~
17

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

89 200
54 300 0,8; 3,5

0,8; 4,3
5,3

25 x 0,8 = 20; 5 x 4,3 = 21,5
5 x 5,3 = 26,5

5,0
230 - 300

6,0

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 000 5,4
5,2 5 x 5,2 = 26,0

ODOBRENJA



EZ - 10 R

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 R 12 E6013

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 420 500 - 640 > 20

C
0,08

Mn
0,5 0,3

Si
%

Ø mm
A

HI (1.0345)                    HII (1.0425)

HRN / EN / ISO

2,0 2,5
60 - 95

3,2
110 - 150

4,0
140 - 200

EZ - 10 R= – ~
18

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

100 000
65 238

16 500

0,8; 4,0
0,8; 4,2
0,8; 4,5
5,3

20 x 0,8 = 16; 5 x 4,0 = 20,0
20 x 0,8 = 16; 5 x 4,2 = 21,0
25 x 0,8 = 20; 5 x 4,5 = 22,5

5 x 5,3 = 26,5



ADRIA  R

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 35 0 RR 12 E6013

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 355 440 - 570 > 22

C
0,08

Mn
0,37 0,35

Si
%

Ø mm
A

HI (1.0345)                    HII (1.0425) P235GH      P265GH
17Mn4 (1.0481) P295GH

HRN / EN / ISO

2,0
50 - 70

2,5
60 - 95

3,2
110 - 150

4,0
140 - 200

5,0
200 - 270

6,0
230 - 300

ADRIA  R= – ~
19

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

89 200
54 300
27 900
14 700

0,8; 3,7
0,8; 3,5
0,8; 4,3
5,3

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 000
6 700

5,4
5,2

20 x 0,8 = 16; 5 x 3,7 = 18,5
20 x 0,8 = 16; 5 x 3,5 = 17,5
25 x 0,8 = 20; 5 x 4,3 = 21,5

5 x 5,3 = 26,5
5 x 5,4 = 27
5 x 5,2 = 26

ODOBRENJA
CE



EZ - 130

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 RR 53 E7024

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (0°C)

J
> 420 500 - 640 > 22

C
0,1

Mn
0,5 0,25

Si
%

Ø mm
A

= – ~

HI (1.0345)                    HII (1.0425)
17Mn4 (1.0481)

HRN / EN / ISO

4,0
160 - 210

5,0
210 - 270

6,0
250 - 310

E 7024

20

mm

Ø 4,0 x 450
Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 800
7 100
5 200

4,8
4,9
4,8

5 x 4,8 = 24,0
5 x 4,9 = 24,5
5 x 4,8 = 24,0

ODOBRENJA
CE

Ø 3,2 x 350 19 700 3,8 5 x 3,8 = 19,0



EZ - 180 R

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 0 RR 73 E7024

ReL R A5 KV (0°C)
J

> 420 500 - 640 > 22

C Mn
0,95 0,35

Si

A

St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570)
Fe 310-0 do Fe 510 D1

HI (1.0345) HII (1.0425)

A, B, D A, B, D
AH 32 do DH 36 AH 32 do DH 36

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

4,0
160 - 240

5,0
240 - 300

E 7024

21

Ø 4,0 x 450
Ø 5,0 x 450

9 600
6 200

5,3
5,3

ODOBRENJA
CE; CRS (2Y); BV (2Y)

~±



ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE

EZ - 50 B
EZ - 60 B
EZ - 65 B

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 50 B

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.1

E 42 4 B 42 H5 E7018-1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 420 500 - 640 > 26

C
0,08

Mn
1,0 0,5

Si
%

Ø mm
A

StE 420 (1.8902)

HRN / EN / ISO

2,5
60 - 90 110 - 140

4,0
140 - 190

5,0
170 - 250

6,0

ODOBRENJA

EZ - 50 B

StE 285 (1.0486)    StE (1.0562)

KV (-20°C)
J

(OCV > 70V)

23

mm

Ø 4,0 x 450

57 000

26 900
14 400 5,2

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

9 600
6 900

5,4
5,5

+ (~)
DNV (3YH10)



EZ - 60 B

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.5

E 50 6 1Ni B 42 H5 E8018-G

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-60°C)

J
> 500 560 - 720 > 22

C
0,08

Mn
1,0 1,1

Ni
%

Ø mm
A

= +

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

2,5
65 - 80

3,2
120 - 140

4,0
140 - 180

5,0
220 - 250

6,0
260 - 300

Oznaka: 
Po potrebi sušiti 2h/300°C

P355N     P460N
P355NH  P460NH

KV (-40°C)
J

P355NL1 P460NL1
11Mnni53 (1.6212)  13MnNi63 (1.6217) 11MnNi5-3  13MnNi6-3

GS-52 (1.0551)           GS-60 (1.0553) S355JRC  S355JO

0,5
Si

24

-

mm cca kom
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

53 100

14 400

3,2

5,2
Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

5,4
5,5

5 x 3,2 = 16,0

5 x 5,2 = 26,0
5 x 5,4 = 27,0
5 x 5,5 = 27,5



EZ - 65 B

NORME
HRN EN ISO

2560-A
AWS / ASME

SFA-5.5

E 50 4 B 42 H5 E8018-G

ReL R A5

%
KV (-40°C)

J
> 500 > 22

C
%

A

= +

HRN / EN / ISO

220 - 250

KV (-20°C)
J

25

14 400



POSTOJANIH PRI POVIŠENIM TEMPERATURAMA

EZ - 55 B Mo
EZ - 70 B
EZ - 80 B

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 55 B Mo

NORME
HRN EN ISO

3580-A
AWS / ASME

SFA-5.5

E Mo B 42 H5 E7018-A1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 420 500 - 640 > 23

C
0,08

Mn
0,9 0,5

Mo
%

Ø mm
A

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

2,5
60 - 90

3,2
85 - 140

4,0
140 - 190

HI (1.0481)      HII (1.0473) P235GH   P265GH
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH   P355GH

J

15Mo3 (1.5415) 16M03
St 35.8 (1.0305)  St 45.8 (1.0405) P235G1TH  P255G1TH
G-22 Mo4 (1.5419) G20Mo5

0,5
Si

170 - 250
5,0

= + Oznaka: EZ - 55 B Mo

27

ODOBRENJA

mm cca kom
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

53 100
26 900
14 400

3,2
3,9
5,2

Ø 5,0 x 450 9 600 5,4



EZ - 70 B

NORME
HRN EN ISO

3580-A
AWS / ASME

SFA-5.5

E Cr Mo1 B 42 E8018-B2

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 470 570 - 700 > 22

C
0,08

Mn
0,8 0,5

Mo
%

Ø mm
A

Konstrukcijski limovi
i cijevi

13CrMo44 (1.7335) 13CrMo4-5

42CrMo4 (1.7225)
25CrMo4 (1.7218)
15CrMo5 (1.7262)
20CrMo4 (1.7321)
16MnCr5 (1.7131)
GS-25 CrMo4 (1.7218)
GS-24 CrMo 54 (1.7354)
GS-17 CrMo 55 (1.7357)

42CrMo4
25CrMo4
18CrMo4
20MoCr5
16MnCr5
G25CrMo4
G22CrMo5-4
G17CrMo5-5

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

2,5
65 - 80

3,2
120 - 140

4,0
140 - 180

KV (20°C)
J

0,5
Si

220 - 250
5,0

= + E 8018-B2

1,2
Cr

28

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

53 100
26 900
14 400

3,2
3,9
5,2

Ø 5,0 x 450 9 600 5,4



EZ - 80 B

NORME
HRN EN ISO

3580-A
AWS / ASME

SFA-5.5

E Cr Mo2 B 42 E9018-B3

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 520 620 - 720 > 20

C
0,08

Mn
0,8 1,0

Mo
%

Ø mm
A

Konstrukcijski limovi
i cijevi

10CRMo 9 10 (1.7380) 10 CrMo 9-10

30 CrMoV 9 (1.7707)
GS-12 CrMo 9 10 (1.7380)

30CrMoV9
G12CrMo9-10

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

2,5
65 - 80

3,2
120 - 140

4,0
140 - 180

KV (20°C)
J

0,5
Si

220 - 250
5,0

= + E 9018-B3

2,4
Cr

29

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

53 100
26 900
14 400

3,2
3,9
5,2

Ø 5,0 x 450 9 600 5,4



ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE

EZ - KROM 8
EZ - KROM 10 R
EZ - KROM 10 Nb
EZ - KROM 20
EZ - KROM 30 R
EZ - KROM 30 Nb
EZ - KROM 40 R
EZ - KROM 70

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - KROM 8

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 29 9 R 12 E312-16

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 490 700 - 830 > 20

C
0,15 9,0

Ni
%

Ø mm
A

PAKIRANJE

2,5
60 - 80

HB
235 - 270

1,2
Si

140 - 170
5,0

EZ - KROM 8
Po potrebi sušiti 2h/300°C

Mn
1,0

= + ~

Cr
29,0

3,2
80 - 100

4,0
110 - 130

31 

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

52 800
26 300
18 200

1,1
1,1
1,2

Ø 5,0 x 450 9 100 5,0

ODOBRENJA
CE

W. Nr.

1.4337



EZ - KROM 10 R

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 19 9 LR 12 E308L-16

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 320 > 510 > 30

C
10
Ni

%

Ø mm
A

PAKIRANJE

HRN (stari) DIN (W. Nr.)

X5 CrNi 18 11 (1.4301)
G-X 10 CrNi 18 8 (1.4312)

X2 CrNi 19 11 (1.4306)
G-X6 CrNi 18 9 (1.4308)

X6 CrNiNb 18 10 (1.4550)
G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552)
X6 CrNiTi 18 10 (1.4541)

HRN / EN / ISO

X5CrNi18-10
GX10CrNi18-8
X2CrNi19-11

GX5CrNi19-10
X6CrNiNb18-10

GX5CrNiNb19-11
X6CrNiTi18-10

2,0
20 - 60

3,2

KV (-20°C)
J

0,9
Si

160 - 230
5,0

EZ - KROM 10 R

ASTM / AISI

304
-

304 L
-

-
321

0,9
Cr
19

2,5
50 - 85

4,0
110 - 165

ODOBRENJA
DB; TÜV

= + ~
32

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

52 800
26 300
18 200

1,1
1,1
1,1
1,2

Ø 5,0 x 450 9 100 6,0

W. Nr.

1.4316



EZ - KROM 10 Nb

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 19 9 Nb R 12 E347-16

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 400 600 - 700 > 30

C
> 10x%C

Nb
%

Ø mm
A

PAKIRANJE

HRN / EN / ISO

2,5
60 - 90

3,2
80 - 130

J
> 60

0,9

110 - 160
4,0

E 347-16

347
-

321
304

-

-

0,9
Cr
19

= + ~

10

33

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 300
Ø 4,0 x 350

52 800
26 300
18 200

1,1
1,1
1,2

W. Nr.

1.4551



EZ - KROM 20

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 18 8 Mn B 22 ~ E307-15

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 350 590 - 690 > 35

C
0,12 8,0

Ni
%

Ø mm
A

PAKIRANJE

2,5
65 - 85

KV (+20°C)
J

> 80

1,0
Si

150 - 170
5,0

Oznaka: EZ - KROM 20
Po potrebi sušiti 2h/300°C

Mn
6,0

= +

Cr
18,5

3,2
90 - 110

4,0
125 - 145

34

-

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

65 000
33 000
22 000

1,3
1,2
1,2

Ø 5,0 x 450 11 300 5,2

ODOBRENJA
CE

W. Nr.

1.4370



EZ - KROM 30 R

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 19 12 3 LR 12 E316L-16

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 320 > 510 > 25

C
2,7
Mo

%

Ø mm
A

PAKIRANJE

HRN / EN / ISO

-

2,0
40 - 60

3,2
70 - 125

J
> 47

0,8

160 - 230
5,0

316
316 L

-
-

0,9
Cr

18,5

= + ~

12

2,5
50 - 85

4,0
110 - 165

ODOBRENJA

EZ - KROM 30 R

35

mm
Ø 2,0 x 300
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

79 100
52 800
26 300
18 200

1,1
1,1
1,1
1,2

Ø 5,0 x 450 9 100 6,0

W. Nr.

1.4430



Oznaka: E 318-16
Po potrebi sušiti 2h/300°C

HRN EN ISO
3581-A

36

C Si Cr Ni Nb
> 10x%C

52 800
26 300
18 200

= + ~



EZ - KROM 40 R

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 23 12 2 LR 12 E309LMo-16

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 350 > 550 > 30

C
2,7
Mo

%

Ø mm
A

PAKIRANJE

2,5
60 - 80

KV (-20°C)
J

> 47

0,8
Si

150 - 190
5,0

Oznaka: EZ - KROM 40 R
Po potrebi sušiti 2h/300°C

Mn
0,9

Cr
22,5

= + ~

Ni
12,5

3,2
80 - 110

4,0
110 - 150

37

mm cca kom
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

52 800
26 300
18 200

1,1
1,1
1,2

Ø 5,0 x 450 9 100 5,5

ODOBRENJA
CE

W. Nr.

1.4459



EZ - KROM 70

NORME
HRN EN ISO

3581-A
AWS / ASME

SFA-5.4

E 25 20 B 22 E310-15

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
> 350 > 550 > 20

C
0,12 20,0

Ni
%

Ø mm
A

PAKIRANJE

2,5
65 - 85

KV (-40°C)
J

> 47

1,0
Si

150 - 170
5,0

Oznaka: E 310-15
Po potrebi sušiti 2h/300°C

Mn
2,5

= +

Cr
25,0

3,2
90 - 110

4,0
125 - 145

vatrootporni

HRN (stari)

-
-
-

-
-

DIN (W. Nr.)

X15 CrNiSi 25 20 (1.4841)
X12 CrNi 25 21 (1.4845)

G-X15 CrNi 25 20 (1.4840)
X7 CrNi 23 14 (1.4833)

X20 CrNiSi 25 4 (1.4821)
G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826)
G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832)
G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837)

HRN / EN / ISO

X15CrNiSi25-21
X8CrNi25-21

GX15CrNi25-20
X12CrNi23-13
X15CrNiSi25-4

GX40CrNiSi22-9
GX25CrNiSi20-14
GX40CrNiSi25-12

ASTM / AISI

310 / 314
310 S

-
-

327
-
-
-

38

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

62 900
32 100
22 000

1,3
1,2
1,2

Ø 5,0 x 450 11 000 6,0

W. Nr.

1.4842



ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE SIVOG LIJEVA

EZ - Fe NIKALJ
EZ - NIKALJ 10

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - Fe NIKALJ

NORME
HRN EN ISO

1071
AWS / ASME

SFA-5.15

E C NiFe-Cl-1 ENiFe-Cl

HB
190

%

Ø mm
A

2,5
60 - 80

3,2
90 - 110

55
Ni

4,0
120 - 140

45
Fe

5,0
150 - 170

= ~−

40

PAKIRANJE

EZ - Fe NIKALJ

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

62 500
32 500
21 800

1,3
1,3
1,5

Ø 5,0 x 450 11 000 6,0



EZ - NIKALJ 10

NORME
HRN EN ISO

1071
AWS / ASME

SFA-5.15

E C Ni-Cl ENi-Cl

HB
175

%

Ø mm
A

PAKIRANJE

2,5
60 - 80 150 - 170

5,0

E Ni-Cl

3,2
90 - 110

Ni

4,0
120 - 140

= − ~
41

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

62 500
32 500
21 800

1,3
1,3
1,5

Ø 5,0 x 450 11 000 6,0



ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE
BAKRA I BAKRENIH LEGURA

EZ - BAKAR 1
EZ - BAKAR 2

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - BAKAR 1

NORME
AWS / ASME

-
DIN

-

- -

R

> 170

%

A

PAKIRANJE

3,2
90 - 110

>95,0

4,0
130 - 150

A5

%
> 20

Si P

= +
43

Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350

28500
18000

2
2



EZ - BAKAR 2

NORME
AWS / ASME

SFA - 5.6
DIN

-

ECu -

R

> 170

%

A

PAKIRANJE

90 - 110

Cu

130 - 150

A5

%

Si

= +
44

18000



ELEKTRODE ZA NAVARIVANJE

EZ - 300 TN
EZ - 400 TN
EZ - 650 TN
EZ - ABRA 60

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 300 TN

NORME
HRN EN
14700

DIN
8555

E Fe 1 E1-UM-300

HB
275 - 325

C
0,15 1,0

Si
%

Ø mm
A

3,2
110 - 130

1,6
Mn

250 - 290
6,0

EZ - 300 TN= +

4,0
150 - 170

5,0
200 - 240

46

mm
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

31 200
15 700

4,1
5,1

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 200
7 300

5,2
5,2



EZ - 400 TN

NORME
HRN EN
14700

DIN
8555

E Fe 1 E1-UM-400

HB
375 - 450

C
0,2 1,2

Cr
%

Ø mm
A

3,2
110 - 130

2,0
Mn

250 - 290
6,0

EZ - 400 TN= +

4,0
150 - 170

5,0
200 - 240

1,0
Si

47

mm
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

28 400
15 000

3,7
5,0

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 000
7 100

5,2
5,5



EZ - 650 TN

NORME
HRN EN
14700

DIN
8555

E Fe 2 E6-UM-60

HRC
57 - 62

C
0,5 0,6

Mo
%

Ø mm
A

2,5
70 - 90

2,0
Mn

250 - 290
6,0

EZ - 650 TN= +

3,2
110 - 130

5,0
200 - 240

1,4
Si

6,0
Cr

4,0
150 - 170

48

mm
Ø 2,5 x 300
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 450

53 100
27 600
15 600

3,2
3,8
4,8

Ø 5,0 x 450
Ø 6,0 x 450

10 200
7 100

5,4
5,5



EZ - ABRA 60

NORME
HRN EN
14700

DIN
8555

E Fe 14 E10-UM-60-GR

HRC

%

Ø mm
A 100 - 110

C

170 - 190
5,0

EZ - ABRA 60

Cr

4,0
150 - 170

= + ~
49

mm

8 900
5 600

3,9
4,8
4,8



EZ - 12

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 12

Ø mm
A

3,2
180 - 300 400 - 600

5,04,0
300 - 450

= + ~
51

mm
Ø 3,2 x 350
Ø 4,0 x 350
Ø 5,0 x 450

23 100

8 100
15 700

2,9
2,8
3,7





ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - SG 2

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 42 2 C/M 3Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 420 500 - 640 > 22

C
0,06 - 0,13%

C1 ili M21

mm

HI (1.0345) HII (1.0425) P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

ODOBRENJA

AWS / ASME
SFA-5.18

DIN

SG 2

W. Nr.

1.5125

Mn
1,4 - 1,6

Si Cu

0,6; 0,8; 1,0; 1,2; 1,6

= +
55

2
2

/
/

DNV (III YMS) BV (SA3YM)  CRS (3YMS)



EZ - TIG SG 2

NORME
HRN EN ISO

636 -A

W 42 3 W3Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 420 500 - 640 > 20

C
0,06 - 0,13%

I1 (Ar)

Promjer šipke
mm

HI (1.0345) HII (1.0425) P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

SFA-5.18
DIN

W SG 2

W. Nr.

1.5125

1,4 - 1,6
Si Cu

1,6; 2,0; 2,4; 3,2
kg
5

56

mm
1000

= −



EZ - SG 2 NEPOBAKRENA

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 42 2 C/M 3Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 420 500 - 640 > 22

C
0,06 - 0,13%

C1 ili M21

PAKIRANJE

mm

HI (1.0345) HII (1.0425) P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

ODOBRENJA

AWS / ASME
SFA-5.18

DIN

SG 2

W. Nr.

1.5125

Mn
1,4 - 1,6

Si Cu

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

= +

2 2. 

57



EZ - SG 3

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 46 4 C/M 4Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 460 530 - 680 > 22

C
0,08 - 0,12%

C1 ili M21

P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

HRN / EN / ISO

ODOBRENJA

AWS / ASME DIN

SG 3

Mn
1,6 - 1,8

Si Cu

= +
58

2
Ar/CO2

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6

DNV (III YMS) BV (SA3YM)  CRS (3YMS)

/
/



EZ - TIG SG 3

NORME
HRN EN ISO

636-A

W 46 4 W4Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 460 530 - 680 > 20

C
0,08 - 0,12%

I1 (Ar)

P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

HRN / EN / ISO

DIN

W SG 3

1,6 - 1,8
Si Cu

59

mm
1,6; 2,0; 2,4; 3,2 5

mm
1000

= −



60

60

EZ - SG 3 NEPOBAKRENA

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 46 4 C/M 4Si1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 460 530 - 680 > 22

C
0,08 - 0,12%

C1 ili M21

PAKIRANJE

P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

HRN / EN / ISO

ODOBRENJA

AWS / ASME DIN

SG 3

Mn
1,6 - 1,8

Si Cu

= +

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6

60



EZ - SG Mo

NORME

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
> 430 540 - 640 > 20

C
0,06 - 0,1%

M21

Si
0,4 - 0,6

Mn
1,0 - 1,15

Mo
0,45 - 0,5

= +
61

HRN / EN / ISO

16Mo3

HRN EN ISO

ODOBRENJA

mm

/
/



EZ - SG Ti

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 42 2 C/M 2Ti

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
> 420 540 - 640 > 20

C
0,04 - 0,06%

C1 ili M21

HI (1.0345)                    HII (1.0425)

DIN (W. Nr.)

AWS / ASME

Si Mn
1,1 - 1,5

Ti
0,1 - 0,12

= +
62

W. Nr.

1.5125

P235GH      P265GH

HRN / EN / ISO

ODOBRENJA
DB; TÜV

mm

/
/



EZ - SG CORTEN

NORME
HRN EN ISO

14341-A

G 42 2 C/M 0

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
> 420 540 - 640 > 20

C
0,06 - 0,10%

C1 ili M21

HI (1.0345) HII (1.0425) P235GH      P265GH

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

AWS / ASME
SFA-5.28

ER80S-G

Si Mn
1,4 - 1,5

Ni
0,5 - 0,8

= +
63

Cu
0,3 - 0,5

plina CO2 2

mm
1,0; 1,2

Namotaj

/
/

ODOBRENJA
CE



EZ - SG 100

NORME
HRN EN ISO

16834-A

G 69 4 M Mn3Ni1CrMo 

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
> 690 770 - 940 > 20

C
0,12%

M21 ili C1

Sitnozrnati konstrukcijski StE 690 V (1.8931) S690Q
DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

AWS / ASME
SFA-5.28

ER100S-G

Si
0,4 - 0,7

Mn
1,3 - 1,8

Cr
0,2 - 0,4

= +
64

Ni
1,2 - 1,6

Mo
0,2 - 0,3

Cu V
0,05 - 0,13

ODOBRENJA

mm
   1,0; 1,2

Namotaj

DB; TUV

/
/





ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - MIG 307 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 18 8 Mn

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 500 > 25

C
%

M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9 W. Nr.

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +

Mn
6,9

Si Cr
18,5

Ni
8,0

67

ODOBRENJA



EZ - TIG 307 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 18 8 Mn

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 500 > 25

C
%

I1 (Ar)

Promjer šipke
mm

AWS / ASME
SFA-5.9 W. Nr.

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

Mn
6,9

Si Cr
18,5

Ni
8,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

= − Oznaka: EZ - 307 Si / 1.4370

u potpunosti austenitna.

ODOBRENJA
TÜV

68



EZ - MIG 308 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 19 9 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 30

C
%

ZAŠTITNI PLIN
M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9 W. Nr.

1.4316

Namotaj

= +

1,95
Si Cr

20,0
Ni

10,0

HRN (stari) DIN (W. Nr.)

X2 CrNi 19 11 (1.4306)

HRN / EN / ISO

X2CrNi19-11
GX5CrNi19-10

GX5CrNiNb19-11

ASTM / AISI

304
-

304 L
-

-
321

ODOBRENJA
TÜV

69

1 kg/ 5 kg plastični kolut; 15 kg žičani kolut



EZ - TIG 308 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 19 9 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 30

C
%

AWS / ASME
SFA-5.9 W. Nr.

1.4316

Mn
1,95

Si Cr
20,0

Ni
10,0

HRN (stari) DIN (W. Nr.)

X2 CrNi 19 11 (1.4306)

HRN / EN / ISO

X2CrNi19-11
GX5CrNi19-10

GX5CrNiNb19-11

ASTM / AISI

304
-

304 L
-

-
321

I1 (Ar)

mm
1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

mm
1000 5

= − EZ - 308 LSi / 1.4316

70

-

ODOBRENJA
TÜV



EZ - MIG 309 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 23 12 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 25

C
%

ZAŠTITNI PLIN
M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER309LSi

W. Nr.

1.4332

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +

2,0
Si
0,8

Cr
23,5

Ni
14,0

71

ODOBRENJA



EZ - TIG 309 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 23 12 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 25

C
%

AWS / ASME
SFA-5.9

ER309LSi

W. Nr.

1.4332

Mn
2,0

Si
0,8

Cr
23,5

Ni
14,0

I1 (Ar)

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

= − Oznaka: EZ - 309 LSi / 1.4332

72

platiranje.

ODOBRENJA
TÜV



EZ - MIG 310

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 25 20

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 20

C
%

M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER310

W. Nr.

1.4842

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +

1,7
Si
0,4

Cr
25,6

Ni
21,0

HRN (stari)

-
-
-

-
-

DIN (W. Nr.)

X15 CrNiSi 25 20 (1.4841)
X12 CrNi 25 21 (1.4845)

G-X15 CrNi 25 20 (1.4840)
X7 CrNi 23 14 (1.4833)

X20 CrNiSi 25 4 (1.4821)
G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826)
G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832)
G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837)

HRN / EN / ISO

X15CrNiSi25-21
X8CrNi25-21

GX15CrNi25-20
X12CrNi23-13
X15CrNiSi25-4

GX40CrNiSi22-9
GX25CrNiSi20-14
GX40CrNiSi25-12

ASTM / AISI

310 / 314
310 S

-
-

327
-
-
-

73



EZ - TIG 310

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 25 20

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 20

C
%

AWS / ASME
SFA-5.9

ER310

W. Nr.

1.4842

Mn
1,7

Si
0,4

Cr
25,6

Ni
21,0

vatrootporni

HRN (stari)

-
-
-

-
-

DIN (W. Nr.)

X15 CrNiSi 25 20 (1.4841)
X12 CrNi 25 21 (1.4845)

G-X15 CrNi 25 20 (1.4840)
X7 CrNi 23 14 (1.4833)

X20 CrNiSi 25 4 (1.4821)
G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826)
G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832)
G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837)

HRN / EN / ISO

X15CrNiSi25-21
X8CrNi25-21

GX15CrNi25-20
X12CrNi23-13
X15CrNiSi25-4

GX40CrNiSi22-9
GX25CrNiSi20-14
GX40CrNiSi25-12

ASTM / AISI

310 / 314
310 S

-
-

327
-
-
-

I1 (Ar)

mm
1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

mm
1000 5

= − ER 310 / 1.4842

74

do 1200°C.



EZ - MIG 316 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 19 12 3 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 25

C
%

ZAŠTITNI PLIN
M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER316LSi

W. Nr.

1.4430

Namotaj

= +

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

GX5CrNiMo19-11-2
-

ASTM / AISI

316
316 L
316 Ti
316 Cb

-
-

Si Cr Ni
12,0

Mo
2,6

75

ODOBRENJA
TÜV

1kg/ 5 kg plastični kolut; 15 kg žićani kolut 



EZ - TIG 316 LSi

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 19 12 3 L Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 320 > 510 > 25

C
%

AWS / ASME
SFA-5.9

ER316LSi

W. Nr.

1.4430

HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

GX5CrNiMo19-11-2
-

ASTM / AISI

316
316 L
316 Ti
316 Cb

-
-

Si Cr Ni
12,0

Mo
2,6

I1 (Ar)

mm
1,0; 1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

mm
1000 5

= − EZ - 316 LSi / 1.4430

-

ODOBRENJA
TÜV

76



EZ - MIG 318 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 19 12 3 Nb Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 25

C
%

M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER318Si

W. Nr.

1.4576

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +

DIN (W. Nr.)

X5 CrNiMo 17 12 (1.4401)
X5 CrNiMo 17 13 3 (1.4436)

X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571)
X10 CrNiMoTi 18 12 (1.4573)

X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580)
X10 CrNiMoNb 18 12 (1.4583)

1,5
Si

0,85
Cr

19,0
Ni

12,0
Mo
2,5

Nb
0,65

77



EZ - TIG 318 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 19 12 3 Nb Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 25

C
%

AWS / ASME
SFA-5.9

ER318 Si

W. Nr.

1.4576

DIN (W. Nr.)

X5 CrNiMo 17 12 (1.4401)
X5 CrNiMo 17 13 3 (1.4436)

X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571)
X10 CrNiMoTi 18 12 (1.4573)

X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580)
X10 CrNiMoNb 18 12 (1.4583)

1,5
Si

0,85
Cr

19,0
Ni

12,0
Mo
2,5

Nb
0,65

I1 (Ar)

mm
1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2

mm
1000 5

= − ER 318 Si / 1.4576

78



EZ - MIG 347 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 19 9 Nb Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 25

C
%

M12 (Ar + 2,5% CO2)  ili  M13 (Ar + 1 do 3% O2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER347Si

W. Nr.

1.4551

Namotaj

= +

DIN (W. Nr.)

X5 CrNi 18 10 (1.4301)

G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552)

1,3
Si
0,8

Cr
19,0

Ni
9,0

Nb
0,70

79



EZ - TIG 347 Si

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 19 9 Nb Si

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 350 > 550 > 25

C
%

I1 (Ar)  

Promjer šipke
mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER347Si

W. Nr.

1.4551

=

DIN (W. Nr.)

X5 CrNi 18 10 (1.4301)

G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552)

1,3
Si
0,8

Cr
19,0

Ni
9,0

Nb
0,70

80

mm
1000 5

− ER 347 Si / 1.4551



EZ - MIG 625

NORME
HRN EN ISO

18274

S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
450 760 30

C
%

I1 (Ar); M12 (Ar +30% He+0,5% CO2)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ERNiCrMo-3

W. Nr.

2.4831

0,8; 1,0; 1,2

Namotaj

= +

DIN (W. Nr.)

16Mo3 - ASTM A 672 (1.5415)
P235TR1 - ASTM A 672(1.0254)

0,2
Si

0,25
Cr
22,0

Ni

81

-

(1000°C).

KV (-196°C)
J

Mo Nb
9,0 3,5



EZ - TIG 625

NORME
HRN EN ISO

18274

S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
450 760 30

C
%

I1 (Ar)

Promjer šipke
mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ERNiCrMo-3

W. Nr.

2.4831

1,6; 2,0; 2,4

=

DIN (W. Nr.)

16Mo3 - ASTM A 672 (1.5415)
P235TR1 - ASTM A 672(1.0254)

0,2
Si

0,25
Cr
22,0

Ni

82

KV (-196°C)
J

Mo Nb
9,0 3,5

mm
1000 5

−



EZ - MIG 2209

NORME
HRN EN ISO

14343-A

G 22 9 3 N L

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 510 > 680 - 890 > 20

C
%

I1 (Ar)

mm

AWS / ASME
SFA-5.9

ER2209

W. Nr.

1.4462

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

DIN (W. Nr.)

0,4
Cr

22,5 9,0
Mo
3,2

N
0,15

83

= +



EZ - TIG 2209

NORME
HRN EN ISO

14343-A

W 22 9 3 N L

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (+20°C)

J
> 510 > 680 - 890 > 20

C
%

I1 (Ar)

AWS / ASME
SFA-5.9

ER2209

W. Nr.

1.4462

= +

DIN (W. Nr.)

0,4
Cr

22,5 9,0 3,2
N

0,15

84

mm mm
1000 5

ER 2209 / 1.4462





ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - MIG Al99,7

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 1070 / Al 99,7

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
35 80 > 35

Al
> 99,7%

AWS / ASME
SFA-5.10

~ ER1100

W. Nr.

3.0289

I1 (Ar)

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6; 2,0

Namotaj

= +
87



EZ - TIG Al99,7

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 1070 / Al 99,7

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
35 80 > 35

Al
> 99,7%

AWS / ASME
SFA-5.10

~ ER1100

W. Nr.

3.0289

I1 (Ar)

Oznaka: 3.0289 / 1100

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

~
88



EZ - MIG AlSi5

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 4043 / Al Si5

R
N/mm²

Rm

N/mm²
A5

55 150 > 15

Al

ER4043

mm

= +

Si Zn

89



EZ - TIG AlSi5

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 4043 / Al Si5

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
55 150 > 15

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER4043

W. Nr.

3.2245

I1 (Ar)

Si
5,0

Fe
0,15

Mn
0,01

Zn
0,01

Oznaka: 3.2245 / 4043

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

~
90

Aluminijska šipka za TIG zavarivanje legirana s 5% silicija. Namijenjena za zavarivanje Al-Si i

taline.



EZ - MIG AlMg3

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5754 / Al Mg3

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
110 230 > 23

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5754

W. Nr.

3.3536

I1 (Ar)

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6; 2,0

Namotaj

= +

Mg
3,0

Mn
0,2

Cr
0,01 0,05

Fe
0,12

91



EZ - TIG AlMg3

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5754 / Al Mg3

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
110 230 > 23

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5754

W. Nr.

3.3536

Mg
3,0

Mn
0,2

Cr
0,01

Si
0,05

Fe
0,12

I1 (Ar)

Oznaka: 3.3536 / 5754

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

~
92

Aluminijska šipka za TIG zavarivanje legirana s 3% magnezija. Namijenjena za zavarivanje



EZ - MIG AlMg5

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5356 / Al Mg5Cr(A)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
120 260 > 25

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5356

W. Nr.

3.3556

I1 (Ar)

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6; 2,0

Namotaj

= +

Mg
5,0

Mn
0,15

Cr
0,10 0,05

Fe
0,15

93



EZ - TIG AlMg5

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5356 / Al Mg5Cr(A)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
120 260 > 25

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5356

W. Nr.

3.3556

I1 (Ar)

Mg
5,0

Mn
0,15

Cr
0,10

Si
0,05

Fe
0,15

Oznaka: 3.3556 / 5356

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

~
94

Aluminijska šipka za TIG zavarivanje legirana s 5% magnezija. Namijenjena za zavarivanje

atmosferi. Pogodna za zavarivanje dijelova namijenjenih eloksiranju.



EZ - MIG AlMg4,5Mn

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5183 / AlMg4,5Mn0,7(A)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
140 280 > 24

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5183

W. Nr.

3.3548

I1 (Ar)

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6; 2,0

Namotaj

= +

Mg
4,8

Mn
0,7 0,1

Fe
0,2

95



EZ - TIG AlMg4,5Mn

NORME
HRN EN ISO

18273

S Al 5183 / AlMg4,5Mn0,7(A)

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
140 280 > 24

Al
bal.%

AWS / ASME
SFA-5.10

ER5183

W. Nr.

3.3548

I1 (Ar)

Mg
4,8

Mn
0,7

Si
0,1

Fe
0,2

Oznaka: 3.3548 / 5183

Promjer šipke
mm

1,2; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5

~
96

Aluminijska šipka za TIG zavarivanje legirana s cca 4,8% Mg i 0,7% Mn. Namijenjena je za





ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - MIG CuAl8

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 6100 (CuAl8) 

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

% HB
> 180 390 - 450 > 30 100

Cu
%

I1 (Ar)

AWS / ASME

ERCuAl-A1

DIN
1733

SG-CuAl8

Mn
<0,3

= +
99

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Al
7,5 - 8,5



EZ - TIG CuAl8

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 6100 (CuAl8) 

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

% HB
> 180 390 - 450 > 30 100

Cu
%

I1 (Ar)

AWS / ASME

ERCuAl-A1

DIN
1733

SG-CuAl8

Mn
<0,3

= +
100

mm
2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 5,0; 6,0

Al
7,5 - 8,5

mm
1000 5



EZ - MIG CuSi3

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 120 330 - 370 > 40

Cu
bal.%

I1 (Ar)

mm

AWS / ASME
SFA-5.7

ERCuSi-A

DIN
1733

SG-CuSi3

W. Nr.

2.1461

Mn
0,75 - 0,95

Si
2,80 - 2,95

Sn

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +
101

5/15 kg plastični ili žičani kolut



EZ - TIG CuSi3

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 120 330 - 370 > 40

Cu
bal.%

I1 (Ar)

AWS / ASME
SFA-5.7

ERCuSi-A

DIN
1733

SG-CuSi3

W. Nr.

2.1461

Mn
0,75 - 0,95

Si
2,80 - 2,95

Sn

= +
102

Silicijem legirana bakrena šipka za zavarivanje bakra, niskolegiranog bakra i bakar-cink legura, 

Promjer šipke
mm

2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 5,0; 6,0

Duljina šipke
mm

1000
kg

5; 15



EZ - MIG CuSn6

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 5180 (CuSn6P)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 180 330 - 370 > 20

Cu
bal.%

I1 (Ar)

AWS / ASME
SFA-5.7

ERCuSn-A

DIN
1733

SG-CuSn6

W. Nr.

2.1022

Sn
6,00 - 6,60

P
0,20 - 0,25

Ostalo

= +
103

mm
0,8; 1,0; 1,2; 1,6



EZ - TIG CuSn6

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 5180 (CuSn6P)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 180 330 - 370 > 20

Cu
bal.%

I1 (Ar)

AWS / ASME
SFA-5.7

ERCuSn-A

DIN
1733

SG-CuSn6

W. Nr.

2.1022

Sn
6,00 - 6,60

P
0,20 - 0,25

Ostalo

= +
104

Kositrom legirana bakrena šipka za zavarivanje legura bakra i kositra (bronca) te za platiranje 

Promjer šipke
mm

2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 5,0; 6,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5



EZ - MIG CuSn10

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 5211 (CuSn10MnSi)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 180 330 - 370 > 15

Cu
bal.%

I1 (Ar)

mm

AWS / ASME
SFA-5.7

-

DIN
1733

-

W. Nr.

2.1086

Sn
9,00 - 10,00

Mn
0,20 - 0,35

Si
0,20 - 0,30

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

Namotaj

= +
10 5



EZ - TIG CuSn10

NORME
HRN EN ISO

24373

S Cu 5211 (CuSn10MnSi)

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (20°C)

J
> 180 330 - 370 > 15

Cu
bal.%

I1 (Ar)

AWS / ASME
SFA-5.7

-

DIN
1733

-

W. Nr.

2.1086

Sn
9,00 - 10,00

Mn
0,20 - 0,35

Si
0,20 - 0,30

= +
106

Kositrom i manganom legirana bakrena šipka za platiranje sivog lijeva. Koristi se i za 

Promjer šipke
mm

2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 5,0; 6,0

Duljina šipke
mm

1000
kg
5
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EZ - MAG 600 TN

NORME
DIN
8555

MSG 6-GZ-60

HRC
55 - 60

C
0,45%

C1 (CO2)  ili  M21 (Ar + 18% CO2)

mm

W. Nr.

1.4718

0,8; 1,0; 1,2; 1,6

= +

Si
3,0 0,4

Cr
9,5

108



ŠIPKA ZA PLINSKO ZAVARIVANJE

EZ - ZP 37
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EZ - ZP 37

NORME
HRN EN
12536

O I

R A5

%
KV (+20°C)

J HB
340 - 410 > 15 100 - 120

C
%

HRN / EN / ISO

AWS / ASME

R 45

DIN

G I

Si Mn

110



ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



EZ - 71T - 1C

NORME
HRN EN ISO

17632-A

T42 2 P C1 1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
> 420 500 – 640 > 22

C
0,03%

mm

HI (1.0345) HII (1.0425)

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)
WStE 285 (1.0487) WStE 355 (1.0565)

P275N   P355N
P275NH  P355NH

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

ODOBRENJA
BV 

AWS / ASME
SFA-5.20

E71T-1C

1,2

= +

Mn
1,35 0,38

S P

kg
5; 15

C1

112

2



KISWEL
DODATNI MATERIJAL ZA ZAVARIVANJE
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PRAŠKOM ILI METALOM

K - 71 TLF
K - NGS11
KX - 706M
K - 308 LT
K - 309 LT
K - 316 LT
K - 329 T
K - 800 HT

ELEKTRODA  ZAGREB d.o.o.



K - 71 TLF

NORME
HRN EN ISO

17632-A

T46 2 P C/M 1 H5

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
520 570 28 65

C
0,03%

PAKIRANJE

mm

HI (1.0345) HII (1.0425)

A, B, D, E A, B, D, E

StE 285 (1.0486)  StE 355 (1.0562)
WStE 285 (1.0487) WStE 355 (1.0565)

P275N   P355N
P275NH  P355NH

DIN (W. Nr.) HRN / EN / ISO

ODOBRENJA

AWS / ASME
SFA-5.20

E71T-1C/1M

1,2

= +

Mn
1,35 0,38

S P

kg
4,5; 15

mm

1,2

A

160 - 260

V

26 - 30

115

2
2



K - NGS11

NORME
HRN EN ISO

17632-A

T42 Z Y N 1

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
500 530 23 -

C
0,10%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.20

E71T-11

0,9; 1,2

Mn
0,55

S P

Namotaj kg
4,5; 15

mm

0,9

Jakost struje
A

80 - 120

Napon el. luka
V

18 - 22

0,10
Al

1,21

DCEN (DC-)
1,2 120 - 180 21 - 23 DCEN (DC-)

= −
116

-



KX - 706M

NORME
HRN EN ISO

17632-A

T46 2 M M 4 H5

ReL

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
480 540 29 70

C
0,04%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.18

E70C-6M

1,2
Namotaj kg

5; 15

mm

1,2

Jakost struje
A

160 - 340

V

24 - 32 DCEP (DC+)

0,60 1,50
P S

M21 (Ar + 18%CO2

ODOBRENJA
ABS (3YSA); BV (3S3YS); DNV (III YMS); GL (3YS); LR (3YS)

= +
117



K - 308 LT

NORME
HRN EN ISO

17633-A

T 19 9 L P C/M 1

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-40°C)

J
440 570 39 65

C
0,03%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.22

E308LT1-1/4

1,2
Namotaj kg

12,5

C1 (CO2 2

ODOBRENJA
ABS (E308T1-1); BV (UP); DNV (308L MS); LR (304L S); TÜV

= +

C1
450 580 38 63 M21

0,6 1,15
Cr

20,3 10,5
FN
9,0 C1

0,03% 0,65 1,25 20,4 10,5 10,0 M21

118
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K - 309 LT

NORME
HRN EN ISO

17633-A

T 23 12 L P C/M 1

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-30°C)

J
430 560 37 45

C
0,03%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.22

E309LT1-1/4

1,2
Namotaj kg

12,5

C1 (CO2 2

ODOBRENJA

= +

C1
440 570 37 M21

0,6 1,12
Cr

23,7 13,2
FN
14 C1

0,03% 0,75 1,2 23,9 13,2 15 M21

119
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K - 316 LT

NORME
HRN EN ISO

17633-A

T 19 12 3 L P C/M 1

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-60°C) / (-105°C)

J
420 560 38 50 / 38

C
0,03%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.22

E316LT1-1/4

1,2
Namotaj kg

12,5

C1 (CO2 2

ODOBRENJA
ABS (E316LT1-1); BV (UP); DNV (316L MS); GL (4435S); LR (316LS); TÜV

= +

C1
430 570 38 52 / 40 M21

0,6 1,15
Cr

19,5 12,7
FN
7,5 C1

0,03% 0,65 1,2 19,7 12,7 8,0 M21

Mo
2,4
2,4

120
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K - 329 T

NORME
HRN EN ISO

17633-A

T 22 9 3 N L P C/M 1

Rp0,2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C) / (-40°C)

J
715 818 27 52 / 42

C
0,03%

PAKIRANJE

mm

AWS / ASME
SFA-5.22

E2209T1-1/4

1,2
Namotaj kg

12,5

C1 (CO2 2

ODOBRENJA
ABS (E2209T1-1); DNV

= +

C1
720 825 26 50 / 40 M21

0,52 0,80
Cr

23,20 9,60
FN

36,7 C1
0,03% 0,54 0,85 23,40 9,60 36,8 M21

Mo
3,26
3,3

121
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K - 800 HT

NORME
HRN EN ISO

-

-

HV HRC HS °C
780 63 87 200

C
0,44%

PAKIRANJE

AWS / ASME
SFA

-

1,2; 1,4; 1,6
kg
15

2

= +

C1

3,40 0,55
P S W

1,0 C1
Cr
7,5

122

2
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EF-200K x KD-42

NORME

ReL2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-50°C)

J
550 610 29 80

C
0,08%

PAKIRANJE

mm
1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 5,0; 6,0

kg

ODOBRENJA
ABS (3YTM); BV (A3YTM); DNV (III YTM); GL (3YTM); LR (3YTM)

SZ

S 46 5 CS SZ

0,35 1,65
P S

= + ~
124



EF-100S x KD-42

NORME

ReL2

N/mm²
Rm

N/mm²
A5

%
KV (-20°C)

J
545 600 29 70

C
0,05%

PAKIRANJE

mm
1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 5,0; 6,0

kg

ODOBRENJA

0,55 1,60
P

= + ~
125



Mjere zaštite kod zavarivanja

-

ELEKTRODA 
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Pakiranje, skladištenje i ponovno sušenje

Pakiranje

Skladištenje

Ponovno sušenje

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.
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American Bureau
of Shipping

Bureau Veritas Hrvatski Registar
Brodova

Det Norske Veritas Germanischer Lloyd

Lloyd's Register
of Shipping

Technischer
Überwachungs Verein

Odobrenja

Deutsche Bahn

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.
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E 42 4  B 42 H5

Oznaka
Temperatura [°C]

udarna radnja loma
min. [47J]

Z
A
0
2
3
4
5
6

nema zahtijeva
+ 20

0
- 20
- 30
- 40
- 50
- 60

Oznake za temperaturu ispitivanja
udarnom radnjom loma

Oznaka
legiranja

Kemijski sastav [%]¹

Mn

< 2,0
< 1,4

1,4 - 2,0

< 1,4
< 1,4
< 1,4

1,4 - 2,0
< 1,4

-
0,3 - 0,6
0,3 - 0,6

-
-
-

-
0,3 - 0,6

bilo koja druga dogovorena analiza

-
-
-

0,6 - 1,2
1,8 - 2,6
2,6 - 3,8

0,6 - 1,2
0,6 - 1,2

Nema
Mo

MnMo

1Ni
2Ni
3Ni

Mn1Ni
1NiMo

Z

Mo Ni

Oznaka ml H2/100g zavara
max.

H5
H10
H15

5
10
15

1
2

3

4

5

prema dolje

kutni spoj u horizontalno-vertikalnom

Oznake koeficijenta iskorištenja
i vrste struje zavarivanja

Oznaka
Koeficijent
iskorištenja

[%]

1
2
3
4
5
6
7
8

105 - 125
105 - 125
125 - 160
125 - 160

> 160
> 160

istosmjerna

istosmjerna

Oznake vrste obloge elektrode

metala zavara

A
B
C
R

RA
RB
RC
RR

kisela obloga

celulozna obloga
rutilna obloga
rutilno - kisela obloga

rutilno - celulozna obloga
debela rutilna obloga

E REL zavarivanje

primjer: EZ - 50 B

Oznaka
Granica

min. [N/mm²] min. [N/mm²] [%]

35
38
42
46
50

355
380
420
460
500

440 - 570
470 - 600
500 - 640
530 - 680
560 - 720

22
20
20
20
18

ELEKTRODA 
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E Fe 14

E

EZ - ABRA 60

1)

C Mo W V Nb

Fe 1 p - - - Fe
Fe 2 p - - Fe

- Fe
Fe 4 - Fe

- - - Fe
- - - Fe

- Fe
- Fe

- - Fe
- - Fe

Fe 11 - - Cu Fe
Fe 12 - - - Fe

- - - Fe
Fe 14 - - - - Fe

- - B Fe
- Fe

- - - - - - - - Fe
-

-

- - - - - - - -
Co 1 - Fe Co
Co 2 - - - Fe Co

- - Fe Co
Cu 1 - - - - - - Cu

- - - - - -
- - - -

2)

2)

1)

2)

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.
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EZ - SG 2

G

Oznaka
(%)

35
38
42
46
50

355
380
420
460
500

22
20
20
20

440 - 570
470 - 600
500 - 640
530 - 680
560 - 720

Oznaka

M

C
2)

Oznaka

Z
A
0
2
3
4
5
6

+ 20
0

- 20
- 30
- 40
- 50
- 60

AlSPMnC
Oznaka

0

2Al

2)

3)

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.
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W 19 12 3 L Si

W

EZ - TIG 316 LSi

     13
     13 L
     13 4
     17

     19 9
     19 9 Nb
     19 12 3 L
     19 12 3 Nb

     22 9 3 N L

     19 13 4 L

     18 8 Mn

     23 12 L
     23 12 Nb
     23 12 2 L
     29 9 

     19 9 H
     19 12 3 H
     22 12 H

Napomena

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.
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T 46 2  P C/M 1 H5

Oznaka
Temperatura [°C]

udarna radnja loma
min. [47J]

Z
A
0
2
3
4
5
6

nema zahtijeva
+ 20

0
- 20
- 30
- 40
- 50
- 60

Oznake za temperaturu ispitivanja
udarnom radnjom loma

Oznaka
legiranja

Kemijski sastav [%]¹

Mn

< 2,0
< 1,4

1,4 - 2,0

< 1,4

< 1,4
< 1,4

1,4 - 2,0
< 1,4

-
0,3 - 0,6
0,3 - 0,6

-

-
-

-
0,3 - 0,6

bilo koja druga dogovorena analiza

-
-
-

0,6 - 1,2

1,8 - 2,6
2,6 - 3,8

0,6 - 1,2
0,6 - 1,2

Nema
Mo

MnMo

1Ni

2Ni
3Ni

Mn1Ni
1NiMo

Z

Mo Ni

Oznaka ml H2/100g zavara
max.

H5
H10
H15

5
10
15

1
2

3

4

5

prema dolje

kutni spoj u horizontalno-vertikalnom

Oznake zaštitnog plina
Oznaka

metala zavara

T

primjer: KISWEL K-71 TLF

Oznaka
min. [N/mm²] min. [N/mm²] [%]

35
38
42
46
50

355
380
420
460
500

440 - 570
470 - 600
500 - 640
530 - 680
560 - 720

22
20
20
20
18

1,5Ni < 1,6 - 1,2 - 1,8

Oznaka
min. [N/mm²] min. [N/mm²]

3T
4T
5T

355
420
500

470
520
600

M

C

N

koristi se mješavina plinova grupe M2,

koristi se plin grupe C1 prema
2

bez plinske zaštite

Oznaka Svojstvo troske Zaštitni
plin

Jednoslojno i
višeslojno

P Jednoslojno i
višeslojno

B Jednoslojno i
višeslojno

M Punjenje metalnim
praškom

Jednoslojno i
višeslojno

Jednoslojno Ne

troska
W Jednoslojno i

višeslojno Ne

troska
Y Jednoslojno i

višeslojno Ne

Z Ostale vrste - -

ELEKTRODA 
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Horizontalno Zidno

EN ISO 6947
PA

ASME
1G

EN ISO 6947
PC

ASME
2G

Nadglavno

EN ISO 6947
PE

ASME
4G

Vertikalno gore

EN ISO 6947
PF

ASME
3F

Vertikalno dolje

EN ISO 6947
PG

ASME
3G

EN ISO 6947
PB

Horizontalno

EN ISO 6947
PA

ASME
1F

ASME
2F

Nadglavno

EN ISO 6947
PD

ASME
4F

Vertikalno gore

EN ISO 6947
PF

ASME
3G

Vertikalno dolje

EN ISO 6947
PG

ASME
3F

134
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Cijev rotira; os horizontalna; pol. horizontalni Cijev miruje; os vertikalna; pol. zidni

EN ISO 6947
PA

ASME
1G

EN ISO 6947
PC

ASME
2G

Cijev miruje; os pod kutem; pol. svi (prema gore)

EN ISO 6947
H-LO45

(uzlazno zavarivanje)
J-LO45

(silazno zavarivanje)

ASME
6G

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno gore

EN ISO 6947
PF

ASME
5G

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno dolje

EN ISO 6947
PG

ASME
5G

Cijev rotira; os horizontalna; pol. horizontalni

EN ISO 6947
PB

EN ISO 6947
PB

ASME
2F

ASME
2F

Cijev miruje; os vertikalna; pol. nadglavni

EN ISO 6947
PD

ASME
4F

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno gore

EN ISO 6947
PF

ASME
5F

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno dolje

EN ISO 6947
PG

ASME
5F

135
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=  
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~
= +
= −
= ±
= + ~
= − ~
= ± ~
= + (~)

Oznake za struje zavarivanja

137
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Schäeffler dijagram

Niekvivalent = %Ni + 30 x %C + 0,5 x %Mn

C
r e

kv
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1,
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%

Si
 +

 0
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95 95 52 - -
97 97 54 - -
99 99 56 - -

101 101 58 - -
103 103 59 - -
105 105 61 - -
107 107 62 - -
109 109 64 - -
111 111 65 - -
114 114 67 - -
116 116 68 - -
118 118 69 - -
121 121 71 - -
123 123 72 - -
126 126 73 - -
128 128 74 - 20
131 131 75 - 20
133 133 76 - 21
137 137 77 - 21
140 140 78 - 21
143 143 79 - 22
146 146 80 - 22
149 149 81 - 23
152 152 82 - 23
156 156 83 - 24
159 159 84 - 24
163 163 85 - 25
167 167 86 - 25
170 170 87 - 26
174 174 88 - 26
179 179 89 - 27
183 183 90 - 27
187 187 91 - 28
192 192 92 14 28
197 197 93 15 29
201 201 94 16 30
207 207 95 17 30
212 212 96 18 31
217 217 97 19 31
223 223 98 20 32

Brinell
HB

Vickers
HV

229 229 99 21 33
235 235 100 22 34
241 241 101 23 35
248 248 102 24 36
255 256 103 25 37
262 263 104 26 37
269 270 105 28 38
277 279 106 29 39
285 287 107 30 40
293 296 107 31 42
302 305 108 32 43
311 316 109 33 44
321 327 110 34 45
330 339 111 35 46
341 350 111 36 48
352 363 112 37 49
363 375 113 38 51
375 389 113 40 52
388 404 114 41 54

(401) 420 114 42 55
(415) 437 115 44 57
(429) 454 - 45 59
(444) 473 - 46 61
(461) 496 - 47 63
(477) 520 - 49 65
(495) 546 - 50 67
(514) 575 - 52 70
(534) 608 - 53 72
(555) 645 - 55 75
(578) 692 - 57 78
(601) 735 - 58 81
(627) 790 - 60 84
(653) 845 - 62 87
(682) 930 - 64 91
(712) 1000 - 66 95
(745) 1085 - 68 100
(780) 1175 - 70 106

Rockwell
HRB        HRC

Shore
HS

Brinell
HB

Vickers
HV

Rockwell
HRB       HRC

Shore
HS

223 223 98 20 32
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Lokacija

ELEKTRODA ZAGREB d.o.o. 

MARIBOR
KRAPINA

ZAGREB
KARLOVAC

SLAVONSKI BROD
RIJEKA
SPLIT

ELEKTRODA 
ZAGREB d.o.o.

A
SLO
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