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+385 1 3477 414 (komercijala)
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+385 1 3477 415 (tehnicki odjel)
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E-mail: elektroda@ezg.hr

Web:  www.ezg.hr




ELEKTRODA ZAGREB d.d.

Rusevje 7, 10290 Zapresic, Hrvatska

Bureau Veritas Certification potvrduje da je proveden audit sustava upravljanja navedene
organizacije te je utvrdena sukladnost sa zahtjevima sljedece norme za sustave upravljanja

ISO 9001:2015

Opseg certifikacije

PROIZVODNJA | PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.

Certification
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E Datum prve certifikacije: 25-05-2012
: Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 24-05-2024
I1_| Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 22-04-2024
e Datum pocetka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 25-05-2024
il Uz uvjet trajne zadovoljavajuce primjene sustava upravljanja
:J organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 24-05-2027
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=y Broj certifikata: HR009998 Verzija br.: 1 Datum izdavanja: 03-05-2024
r

Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojasnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati: 00 385 51 213 672.
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ELEKTRODA ZAGREB d.d.

Ru$evie 7, 10290 ZAPRESIC, Hrvatska

Bureau Veritas Certification potvrduje da je proveden audit sustava upravljanja navedene
organizacije te je utvrdena sukladnost sa zahtjevima sljedece norme za sustave upravljanja

ISO 14001:2015

Opseg certifikacije

PROIZVODNJA | PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.

Datum prve certifikacije: 08-06-2022

Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 07-06-2025

Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 16-04-2025

Datum pocetka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 08-06-2025

Uz uvjet trajne zadovoljavajuce primjene sustava upravljanja

organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 07-06-2028
Broj certifikata: HR010523 Verzija br.: 1 Datum izdavanja: 08-05-2025
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Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojasnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati 00 385 51 213 672.
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ELEKTRODA ZAGREB d.d.

Ru$evje 7, 10290 ZAPRESIC, Hrvatska

Bureau Veritas Certification potvrduje da je proveden audit sustava upravljanja navedene
organizacije te je utvrdena sukladnost sa zahtjevima sljedece norme za sustave upravljanja

ISO 45001:2018

Opseg certifikacije

PROIZVODNJA | PRODAJA DODATNIH MATERIJALA ZA ZAVARIVANJE.
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il Datum prve certifikacije: 08-06-2022
| Istek valjanosti zadnjeg certifikata: 07-06-2025
(al Datum certifikacijske/recertifikacijske provjere: 16-04-2025
::'_‘:- Datum pocetka certifikacijskog/recertifikacijskog ciklusa: 08-06-2025
Uz uvjet trajne zadovoljavajuce primjene sustava upravljanja
| organizacijom, ovaj certifikat vrijedi do: 07-06-2028
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Lokalni ured: Ciottina 17a, 51000 Rijeka, Hrvatska

Sva ostala pojasnjenja u odnosu na opseg certifikacije i primjenu zahtjeva sustava upravljanja mogu se dobiti kod organizacije. Za
provjeru valjanosti certifikata molimo nazvati: 00 385 51 213 672.
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CERTIFICATE

VATOV - § 039.2009.003
The company

ELEKTRODA ZAGREB d.d.
Ruseve 7
HR - 10290 Zapresi¢ — Zagreb

has been audited and approved as manufacturer of filler metals according to

VdTUV-Merkblatt 1153
in connection with AD 2000-Merkblatt W 0

The scope of the audit and other relevant data are detailed in our report no.
R-TSS-1S1229-24 and Annex 1 of this certificate.

The company

- has facilities permitting manufacturing and inspection in compliance with the current
technical standards,

- operates a quality system which guarantees that manufacturing and inspection of the

filler metals stated in our report are in conformity with the technical rules and
standards,

- employs qualified supervisory and inspection personnel.
The certificate expires on 2027-02-18

In order to adhere the validity an annual surveillance audit is required.

Munich, 2024-04-16

Certification Body

y
Material and v.:;fmg Technology
L ;

(S. Loibl)

Certification Body
Material and Welding Technology

EQ3106658 TOV SUD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Munich, Germany

ate of conformity of the factory production control

0036 - CPR - S 039.2009.003
In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of
March 09", 2011 (Construction Products Regulation - CPR), this certificate applies to the
construction product

filler metals acc. to EN ISO 2560, EN 1SO 3580, EN ISO 3581, EN ISO 14341
and EN ISO 16834

produced by or for

ELEKTRODA ZAGREB d.d.
Rusevje 7
HR - 10290 Zapresi¢ - Zagreb

This certificate attests that all provisions conceming the assessment and verification of
constancy of performance described in annex ZA of the harmonised standard

EN 13479:2017
under system 2+ are applied and
the factory production control fulfls all the prescribed requirements set out above.

This certificate was first issued on 2009-02-24 and recurring on 2024-04-16 and will remain
valid as long as the test methods and/or factory production control requirements included in the
harmonised standard, used to assess the performance of the declared characteristics, do not
change, and the product, and the manufacturing conditions in the plant are not modified
significantly and latest on 2027-02-18.

Further information about the product parameters and description of the products are included
in the annex 1 to this certificate.

In order to adhere the validity an annual surveillance audit is required.

Munich, 2024-04-16

Notified Body, Nr 0036
! N ~

i s L F

,‘EI (S. Loibl)

Certification Body
Material and Welding Technology

EQ3106657 TOV SUD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199, 80686 Munich, Germany






Postovani,

Zavarivanje je ve¢ dugi niz godina nezamjenjiva tehnologija spajanja
materijala u gotovo svim proizvodnim procesima. TehnoloSki napredak i potreba
za povecanjem kvalitete proizvoda, zahtijevaju razvoj novih materijala, pa tako i
dodatnih materijala potrebnih za njihovo zavarivanje. Zahvaljujuc¢i dugogodisnjoj
tradiciji od osnutka 1948. godine, ELektroda Zagreb d.d. moze kvalitetno odgovo-
riti na zahtjeve i potrebe potrosaca. Kompletno poslovanje tvrtke bazirano je na
procedurama sustava 1SO:9001, 1SO:14001 i 1SO:45001, kojim se kontinuirano
prate i obogacuju svi procesi u tvornici. Ovim katalogom Zelimo Vas upoznati s
najnovijim programom oblozenih elektroda, zica, praskova i Sipki za zavarivanje.

Osim standardnog asortimana s kojim smo prisutni na domaéem i
inozemnom trziStu, novost u nasoj ponudi su svakako: Siroki program Zzica za
zavarivanje niskolegiranih ¢elika, praskom punjenih Zica za zavarivanje nelegira-
nih, niskolegiranih i visokolegiranih ¢elika, zice i Sipke za zavarivanje visokolegira-
nih Celika, Al'i Al-legura, Cu-legura, te Zice i prasci za EPP zavarivanje nelegiranih
i niskolegiranih Celika.

Osluskujuéi potrebe trzista i uvazavaju¢i Vase prijedloge, pohvale i
kritike, razvojni tim Elektrode Zagreb d.d. neprestano radi na usavrSavanju
postojecCih kao i na razvoju novih dodatnih materijala za zavarivanje. Kvalitetu
nasih proizvoda pratimo kroz cjelokupni proces proizvodnje od sirovine do
gotovog proizvoda. Potvrda navedenog najbolje se ocituje u €injenici posjedo-
vanja odobrenja svjetskih certifikacijskih ku¢a. Naravno, svaka proizvedena Sarza
popracena je tvornickom svjedodzbom, ukljuCujuci i “3.1 certifikat”, prema
zahtjevu kupca.

Elektroda Zagreb d.d. danas je vrlo znac¢ajno ime na domacem, europ-
skom i svjetskom trziStu. Trenutno nudimo cca 90 razli¢itih dodatnih materijala za
zavarivanje koje plasiramo u Cetrdesetak razli€itih zemalja svijeta.

Nasi proizvodi prisutni su u svim granama industrije, kao: brodogradnja,
energetska  postrojenja, automobilska industrija, kemijska industrija,
gradevinarstvo, mostogradnja, itd..

U cilju postizanja visoke kvalitete proizvoda i proSirenja asortimana,
stalno ulazemo u modernizaciju opreme za proizvoidnju i ispitivanje kontrole
kvalitete, kadrovsko usavrSavanje, Skolovanje i znanstveno-istrazivacki rad.

Osnovni postulati nase poslovnosti mogu se svesti na tri odrednice:

-kvaliteta
-fleksibilnost
-brzina

Zahvaljujemo na ukazanom povjerenju.

ELEKTRODA ZAGREB d.o.o0.
ZAPRESIC



SADRZAJ

1. OBLOZENE ELEKTRODE
1.1 ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE NELEGIRANIH CELIKA

HRN EN ISO AWS
EZ-8RC E420RC 11 E6013 15
EZ-10RC E420RC 11 E6013 16
EZ-11F E420RR 12 E6013 17
EZ-10R E420R 12 E6013 18
ADRIAR E350RR 12 E6013 19
EZ-130 E 42 0RR 53 E7024 20
EZ-180R E420RR 73 E7024 21

1.2 ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE NELEGIRANIH | NISKOLEGIRANIH CELIKA

HRN EN ISO AWS
EZ-50B E424B42H5 E7018-1 23
EZ-60B E 50 6 1Ni B 42 H5 E8018-G 24
EZ-65B E 504 B 42 H5 E8018-G 25

1.3 ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE CELIKA POSTOJANIH PRI POVISENIM TEMPERATURAMA

HRN EN ISO AWS
EZ - 55 B Mo E Mo B 42 H5 E7018-A1 27
EZ-70B E Cr Mo1 B 42 E8018-B2 28
EZ-80B E Cr Mo2 B 42 E9018-B3 29

1.4 ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE VISOKOLEGIRANIH CELIKA

HRN EN ISO AWS
EZ - KROM 8 E299R 12 E312-16 31
EZ - KROM 10 R E199LR 12 E308L-16 32
EZ - KROM 10 Nb E199NbR 12 E347-16 33
EZ - KROM 20 E 188 Mn B 22 ~ E307-15 34
EZ - KROM 30 R E19123LR 12 E316L-16 35
EZ - KROM 30 Nb E19123NbR 12 E318-16 36
EZ - KROM 40 R E23122LR12 E309LMo-16 37
EZ - KROM 70 E 2520B 22 E310-15 38

1.5 ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE SIVOG LIJEVA

HRN EN ISO AWS
EZ - Fe NIKALJ E C NiFe-CI-1 ENiFe-Cl 40
EZ - NIKALJ 10 E C Ni-Cl ENi-CI 41

1.6 ELEKTRODA ZA ZAVARIVANJE BAKRA | BAKRENIH LEGURA

HRN EN ISO AWS
EZ - BAKAR 1 - - 43
EZ - BAKAR 2 - ECu 44




SADRZAJ

1.7 ELEKTRODE ZA NAVARIVANJE

HRN EN ISO DIN
EZ-300TN EFe 1 E1-UM-300 46
EZ-400TN EFe1 E1-UM-400 47
EZ-650TN EFe2 E6-UM-60 48
EZ - ABRA 60 E Fe 14 E10-UM-60-GR 49
1.8 ELEKTRODA ZA ZLIJEBLJENJE
HRN EN ISO AWS

EZ-12

51

2. ZICE | SIPKE

2.1 ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE NELEGIRANIH | NISKOLEGIRANIH CELIKA

HRN EN ISO AWS
EZ-SG2 G424 C/M 3Si1 ER70S-6 55
EZ-TIGSG2 W 42 4 C/M 3Si1 ER70S-6 56
EZ - SG 2 NEPOBAKRENA G 42 4 C/M 3Sit ER70S-6 57
EZ-SG3 G 46 4 C/M 4Si1 ER70S-6 58
EZ-TIGSG 3 W 46 4 C/M 4Si1 ER70S-6 59
EZ - SG3 NEPOBAKRENA G 64 4 C/M 4Si1 ER70S-6 60
EZ - SG Mo G MoSi ER70S-A1 (ER80S-G) 61
EZ-SGTi G422 C/M 2Ti ER70S-2 62
EZ - SG CORTEN G422C/MO ERB80S-G 63
EZ-SG 100 G 69 4 M Mn3Ni1CrMo ER100S-G 64
2.2 ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE VISOKOLEGIRANIH CELIKA
HRN EN ISO AWS
EZ - MIG 307 Si G 18 8 Mn ER307 67
EZ - TIG 307 Si W 18 8 Mn ER307 68
EZ - MIG 308 LSi G199LSi ER308LSi 69
EZ - TIG 308 LSi W19 9L Si ER308LSi 70
EZ - MIG 309 LSi G2312LSi ER309LSi 4
EZ - TIG 309 LSi W 2312 L Si ER309LSI 72
EZ - MIG 310 G 2520 ER310 73
EZ-TIG 310 W 25 20 ER310 74
EZ - MIG 316 LSi G19123LSi ER316LSi 75
EZ - TIG 316 LSi W19123LSi ER316LSi 76
EZ - MIG 318 Si G 1912 3 Nb Si ER318Si 77
EZ-TIG 318 Si W 1912 3 Nb Si ER318Si 78
EZ - MIG 347 Si G199 Nb Si ER3478Si 79
EZ-TIG 347 Si W 19 9 Nb Si ERB3478Si 80
EZ - MIG 625 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) ERNiCrMo-3 81
EZ - TIG 625 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) ERNiCrMo-3 82
EZ - MIG 2209 G2293NL ER2209 83
EZ - TIG 2209 W2293NL ER2209 84




SADRZAJ

2.3 ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE ALUMINIJA | ALUMINIJSKIH LEGURA

HRN EN ISO AWS
EZ - MIG Al99,7 S AI 1070/ AI99,7 ~ ER1100 87
EZ - TIG Al99,7 S AI 1070/ AI99,7 ~ ER1100 88
EZ - MIG AISi5 S Al 4043 / AISi5 ER4043 89
EZ - TIG AISi5 S Al 4043 / AISi5 ER4043 90
EZ - MIG AIMg3 S Al 5754 / AIMg3 ER5754 o1
EZ - TIG AMg3 S Al 5754 / AIMg3 ER5754 92
EZ - MIG AIMg5 S Al 5356 / AIMg5Cr(A) ER5356 93
EZ - TIG AMg5 S Al 5356 / AIMg5Cr(A) ER5356 94
EZ - MIG AlMg4,5Mn SAI5183 /AlMg4,5Mn0,7(A) ER5183 9
EZ - TIG AlMg4,5Mn S Al 5183/ AIMg4,5Mn0,7(A) ER5183 9%
2.4 7ICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE LEGURA NA BAZI BAKRA
HRN EN ISO AWS
EZ - MIG CuAI8 Cu 6100 ERCUAI-A1 99
EZ - TIG CuAi8 Cu 6100 ERCUAI-A1 100
EZ - MIG CuSi3 S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ERCUSI-A 101
EZ - TIG CuSi3 S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ERCUSI-A 102
EZ - MIG CuSn6 S Cu 5180 (CuSn6P) ERCuSn-A 103
EZ - TIG CuSné S Cu 5180 (CuSn6P) ERCuSn-A 104
EZ - MIG CuSn10 S Cu 5211 (CuSn10MnSi) - 105
EZ - TIG CuSn10 S Cu 5211 (CuSn10MnSi) - 106
2.5 ZICAZA NAVARIVANJE
HRN EN ISO DIN
EZ - MAG 600 TN - MSG 6-GZ-60 108
2.6 SIPKA ZA PLINSKO ZAVARIVANJE NELEGIRANIH CELIKA
HRN EN ISO AWS
EZ-ZP 37 ol R45 110
2.7 PRASKOM PUNJENA ZICA
HRN EN ISO AWS
EZ-71T-1C T422P C1 1 E71T-1C 12




SADRZAJ

3. KISWEL DODATNI MATERIJALI ZA ZAVARIVANJE
3.1 PRASKOM ILI METALOM PUNJENE ZICE

HRN EN ISO AWS
K-71TLF T462P C/M 1 H5 E71T-1C/1M 115
K-NGS11 T42ZY N1 E71T-11 116
KX-706 M T462 MM 4 H5 E70C-6M 17
K-308 LT T199LPC/M 1 E308LT1-1/4 118
K-309 LT T2312LPC/M1 E309LT1-1/4 119
K-316 LT T19123LPC/M 1 E316LT1-1/4 120
K-329T T2293NLPC/M1 E2209T1-1/4 121
K-800 HT - - 122
3.2 EPP ZICE | PRASKOVI
HRN EN ISO AWS
EF - 200K x KD-42 S465CS SZ F7A(P)6-EM12K 124
EF - 100S x KD-42 S 46 2AB SZ F7A(P)2-EM12K 125
4. DODATAK
Sigurnost izvodenja zavarivackih radova 126
Pakiranje, skladiStenje i ponovno susenje 127
Odobrenja 128
Oznacavanje oblozenih elektroda za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih elika 129
Oznacavanje oblozZenih elektroda za navarivanje 130
Oznacavanje punih zZica za MAG zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika 131
Oznacavanje zi¢anih elektroda, Zica i Sipki za elektrolu¢no zavarivanje visokolegiranih ¢elika 132
Oznacavanje praskom punjenih Zica za zavarivanje nelegiranih i sitnozrnatih Celika 133
Polozaji zavarivanja prema EN ISO 6947 i ASME 134
Oznake za poloZaje zavarivanja 136
Oznake za struje zavarivanja 137
Schaeffler dijagram 138
Usporedna tablica vrijednosti razli€itih mjera tvrdoée 139
Reference 140

Lokacija 143
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ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE
NELEGIRANIH CELIKA
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EZ-10RC
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EZ-180R
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1
E420RC 11 E6013

Srednje obloZena rutilno-celulozna elektroda namijenjena za zavarivanje nelegiranih i niskole-
giranih ¢elika ¢vrsto¢e do 510 N/mm?2. Pogodna je za zavarivanje u svim polozZajima, ukljuéujuci
i vertikalno odozgo prema dolje. Odlikuje se stabilnim elektricnim lukom i lakim odvajanjem

troske.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0483 St 33 (1.0035) do St 44-3N (1.0144) S 185 do S 275J2G3

Fe 310-0 do Fe 430 D1
Kotlovski celici C1202 C1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
¢ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Celici za cijevi € 1212 do C 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB

Brodski celici A,B,D A,B,D
Tanki limovi C 0146 do C 0148 St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338) Fe P01 do Fe P04

Re R As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >20 260

% 0,08 0,5 0,3

@ mm 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0
A 40-60 60 - 90 100 - 130 140 - 170 180 - 210

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,0 x 300 94 600 0,8;3,5 20x0,8=16;5x3,5=17,5
@ 2,5 x 300 62 200 0,8;3,5 20x0,8=16;5x3,5=175
@ 2,5x 350 50 000 24 10x24=24
@ 3,2 x 350 31900 0,8;2,4,4,5 25x0,8=20;5x4,5=225;
24x10=24
@ 4,0 x 350 22300 4,5 5x4,5=225
@ 5,0 x 450 10 500 6,2 5x6,2=31,0

C

o)
@
_|.
<

1
I
!

Oznaka: EZ - 8 RC

15
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1
E420RC 11 E6013

Tanko oblozena rutilno-celulozna elektroda namijenjena za zavarivanje nelegiranih i niskolegi-
ranih ¢elika ¢évrsto¢e do 510 N/mm?2. Pogodna je za zavarivanje u svim poloZajima, uklju¢ujuéi i
vertikalno odozgo prema dolje. Odlikuje se stabilnim elektri¢cnim lukom i lakim odvajanjem

troske.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0483 St 33 (1.0035) do St 44-3N (1.0144) S 185 do S 275J2G3

Fe 310-0 do Fe 430 D1
Kotlovski celici C1202 C1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
¢ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Celici za cijevi € 1212 do C 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB

Brodski celici A,B,D A,B,D
Tanki limovi C 0146 do C 0148 St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338) Fe P01 do Fe P04

Re R As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >20 260
c Mn Si
% 0,08 0,5 0,3

g mm 2,0 2,5 3,2 4,0
A 40-60 60 - 90 100 - 130 140 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,0 x 300 104 000 0,8;4,0 20x0,8=16;5x4,0=20,0
@ 2,5 x 300 67 895 0,8; 3,8 20x0,8=16;5x3,8=19,0
@ 3,2 x 350 34 888 0,8; 4,5 25x0,8=20;5x4,5=225
@ 4,0 x 350 23 405 4,7 5x4,7=235
—_ |~ Oznaka: EZ - 10 RC

16
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1
E420RR 12 E6013

Tanko obloZena rutilna elektroda za zavarivanje ¢elika ¢vrsto¢e do 510 N/mm?2. Karakteristika
elektrode je stabilan elektri¢ni luk, lako odvajanje troske te gladak i vizualno lijep zavar.
Pogodna za zavarivanje u prisilnim poloZajima zavarivanja kao $to je nadglavno zavarivanje.

Grupa &elika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/1SO

Konstrukcijski &elici € 0261doC 0563 St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570) S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 510 D1
Kotlovski gelici ¢1202 C1204  HI(1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
¢ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Celici za cijevi ¢ 1212do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB

Brodski &elici A.B,D A.B,D
Tanki limovi ¢ 0146 do C 0148 St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338) Fe P01 do Fe P04

Ret Rm As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >20 =60

% 0,08 0,6 0,35

@ mm 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 50-70 60 - 95 110 - 150 140 - 200 200 - 270 230 - 300

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
22,0 x 300 89 200 0,8;3,7 20x0,8=16;5x3,7=185
32,5 x 300 54 300 0,8;3,5 20x0,8=16;5x3,5=17,5
33,2 x 350 27 900 0,8;4,3 25x0,8=20;5x4,3=215
@ 4,0 x 450 14 700 5,3 5x5,3=26,5
35,0 x 450 10 000 54 5x5,4=27,0
36,0 x 450 6 700 5,2 5x5,2=26,0

C

o
w
_|.
<

1
I
!

Oznaka: EZ-11F
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7

HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1
E420R 12 E6013

Tanko obloZena rutilna elektroda za zavarivanje ¢elika ¢vrsto¢e do 510 N/mm?2. Karakteristika
elektrode je stabilan elektri¢ni luk, lako odvajanje troske te gladak i vizualno lijep zavar.
Pogodna za zavarivanje u prisilnim poloZajima zavarivanja kao $to je nadglavno zavarivanje.

Grupa celika HRN (stari)

€ 0261 do C 0563

DIN (W. Nr.)
St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570)

HRN/EN/ISO
S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 510 D1
P235GH  P265GH

Konstrukcijski Celici
C1202 C 1204
¢ 3133

€ 1212 do € 3100

Kotlovski &elici HI (1.0345)
17Mn4 (1.0481) P295GH

St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB
A B,D

St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338)

HIl (1.0425)
Celici za cijevi

Brodski ¢elici
Tanki limovi

A B,D

C 0146 do € 0148 Fe P01 do Fe P04

Ret Rm As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >20 260

% 0,08 0,5 0,3

@ mm 2,0 2,5 3,2 4,0
A 50-70 60 - 95 110 - 150 140 - 200

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja

mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,0 x 300 100 000 0,8;4,0 20x0,8=16;5x4,0=20,0
@ 2,5 x 300 65 238 0,8; 4,2 20x0,8=16;5x4,2=21,0
@ 3,2 x 350 33777 0,8;4,5 25x0,8=20;5x4,5=225
@ 4,0 x 450 16 500 53 5x5,3=26,5
—_ |~ Oznaka: EZ-10 R
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7

HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1
E350RR 12 E6013

Rutilna elektroda namijenjena za zavarivanje Celika ¢vrsto¢e do 470 N/mm?2. Elektroda se
odlikuje vrlo dobrim operativnim zavarivackim karakteristikama te je stoga pogodna za primjenu
kod zavarivaa koji nemaju mnogo iskustva u zavarivanju. PovrSina zavara je glatka, a
odvajanje troske lagano.

Grupa &elika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN / EN /1SO

Konstrukcijski Gelici € 0261do C 0563 St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0045) S 185do S 355JR
Fe 310-0 do Fe 510 D1
Kotlovski gelici 61202 1204  HI(1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
¢ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Gelici za cijevi 6 1212do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582) 1210 do L360NB

Brodski &elici A.B,D A.B.D
Tanki limovi 0146 do C 0148 St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338) Fe P01 do Fe P04

ReL Rm As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 355 440 - 570 >22 260

% 0,08 0,37 0,35

g mm 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 50-70 60 - 95 110 - 150 140 - 200 200 - 270 230 - 300

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg

@ 2,0 x 300 89 200 0,8; 3,7 20x0,8=16;5x3,7=18,5
@ 2,5 x 300 54 300 0,8;3,5 20x0,8=16;5x35=17,5
@ 3,2 x 350 27 900 0,8;4,3 25x0,8=20;5%x4,3=215
@ 4,0 x 450 14 700 53 5x5,3=26,5

@ 5,0 x 450 10 000 54 5x5,4=27

@ 6,0 x 450 6 700 52 5x52=26

(@)

E

Il
I
!

Oznaka: ADRIA R
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1

E 42 0RR 53 E7024

Visokoproduktivna, debelo obloZena rutilna elektroda, s iskoriStenjem 130%. Pogodna je za
horizontalna i kutna zavarivanja ¢elika ¢vrstoée do 510 N/mm?. Odlikuje se dobrim zavarivackim
karakteristikama, lakim skidanjem troske te dobrim mehanickim svojstvima.

Grupa Celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0563 St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570) S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 510 D1
Kotlovski celici C1202 C1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
€ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Brodski Celici A/ B,D A, B,D
AH 32 do DH 36 AH 32 do DH 36

ReL Rm As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >22 255

% 0,1 0,5 0,25

@ mm 4,0 5,0 6,0
A 160 - 210 210 - 270 250 - 310

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 3,2 x 350 19700 3,8 5x3,8=19,0
@ 4,0 x 450 10 800 4,8 5x4,8=24,0
@ 5,0 x 450 7100 4,9 5x4,9=245
@ 6,0 x 450 5200 4,8 5x4,8=24,0
CE
= — — —»

1
I
!

Oznaka: E 7024
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1

E420RR 73 E7024

Visokoproduktivna, debelo obloZena rutilna elektroda s iskoristenjem cca 180%. Prilagodena za
zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih €elika u horizontalnom polozaju.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski &elici € 0261 do C 0563 St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570) S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 510 D1
Kotlovski ¢elici C1202 1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
C€ 3133 17Mn4 (1.0481) P295GH
Brodski ¢elici A, B,D A, B,D
AH 32 do DH 36 AH 32 do DH 36

Ret Rm As KV (0°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >22 260

% 0,08 0,95 0,35

@ mm 4,0 5,0
A 160 - 240 240 - 300

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 4,0 x 450 9600 53 5x5,3=265
@ 5,0 x 450 6 200 53 5x5,3=26,5

CE; CRS (2Y); BV (2Y)

Oznaka: E 7024

I
I+
!
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ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE
NELEGIRANIH | NISKOLEGIRANIH CELIKA

EZ-50B
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EZ-65B




HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.1

E 424 B 42 H5 E7018-1

Debelo obloZena bazi¢na elektroda za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih Celika ¢vrstoce
do 640 N/mm?, kao i za zavarivanje sitnozrnatih ¢elika s granicom razvla¢enja do 440 N/mm?2.
Sadrzaj vodika u zavaru < 5 ml/100 g zavara. Stupanj iskoristenja elektrode 120%.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0563 St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570) S 185 do S 355 J2G3
C 0420 StE 420 (1.8902) Fe 310-0 do Fe 510 D1
Kotlovski ¢elici €1202 1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
C3133 3105 17Mn4 (1.0481) 19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi € 1212 do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582) L210 do L360NB
Brodski ¢elici A,B,D,E A/ B,DE
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati celici CRO 250 do CRO 350  StE 285 (1.0486) StE (1.0562) P275N P355N
CPRV 250 do CPRV 350 WStE 285 (1.0487) WSLE 355 (1.0565) P275NH P355NH
Celigni lijev CL 0300 do CL 0500 GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

ReL R As KV (-20°C) KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J J
> 420 500 - 640 > 26 >120 >47

% 0,08 1,0 0,5

g mm 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 60 - 90 110 - 140 140 - 190 170 - 250 240 - 330

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,0 x 300 57 000 0,8; 3,2 20x0,8=16;5x3,2=16,0
J 2,5 x 300 53 100 0,8; 3,2 20x0,8=16;5x3,2=16,0
@ 3,2 x 350 26 900 0,8; 3,9 25x0,8=20;5x3,9=19,5
34,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
@ 5,0 x 450 9 600 54 5x5,4=27,0
6,0 x 450 6 900 55 5x5,5=275

BV (3,3YHH); CRS (3YHH); DB;DNV (3YH10); TUV

— ~ Oznaka: EZ - 50 B
=+ ( ) (ocv=70v) Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.5

E 50 6 1Ni B 42 H5 E8018-G

Debelo obloZena bazi¢na elektroda legirana niklom namijenjena za zavarivanje niskolegiranih
Celika cvrstoce 510 do 650 N/mm?, te za zavarivanje sitnozrnatih mikrolegiranih celika s
granicom razvlacenja do 460 N/mm?, a kod kojih se zahtijeva visoka Zilavost pri niskim temper-
aurama. Sadrzaj vodika u zavaru < 5 ml/100 g zavara.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/1SO
Konstrukcijski celici C 0561 do C 0745 St 52-3N (1.0570) do St 70-2 (1.0070) S 355J2G3 do E 360
Fe 510 D1 do Fe 690-2
Kotlovski ¢elici €3133 C3105 17 Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH P355GH
Sitnozrnati &elici CRO 350 do CRO 460  StE 355 (1.0562) do StE 460 (1.8905) P355N  P460N
CRV 350 do CRV 460  WSLE 355 (1.0565) WSHE 460 (1.8935) P355NH P460NH
CRM 350 do CRN 460  TStE 355 (1.0566) TStE 460 (1.8915) P355NL1 P460NL1
Ni celici 11Mnni53 (1.6212) 13MnNi63 (1.6217) 11MnNi5-3 13MnNi6-3
Sitnozrnati Celici CL 0500 CL 0600 GS-52 (1.0551) GS-60 (1.0553) S355JRC S355J0

ReL R As KV (-40°C) KV (-60°C)
N/mm? N/mm? % J J
> 500 560 - 720 >22 >80 > 47
c Mn Si Ni
% 0,08 1,0 05 1,1
@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 65 - 80 120 - 140 140 - 180 220 - 250 260 - 300

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg

2 2,5x300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
33,2 x 350 26 900 3,9 5x3,9=19,5
24,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
35,0 x 450 9 600 54 5x5,4=27,0
36,0 x 450 6 900 55 5x5,56=275

— + Oznaka: E 8018-G

- Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
2560-A SFA-5.5

E 504 B 42 H5 E8018-G

Debelo obloZena bazi¢na elektroda za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e
510 do 670 N/mm?, te za zavarivanje sitnozrnatih ¢elika s granicom razvla¢enja do 460 N/mm?>.

Grupa &elika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN /EN/1SO
Konstrukcijski éelici € 0561 do C 0745 St 52-3N (1.0570) do St 70-2 (1.0070) S 355J2G3 do E 360
Fe 510 D1 do Fe 690-2
Kotlovski éelici ¢3133 (3105 17 Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi ¢ 3100 do C 1402 St 52.4 (1.0581) do StE 55.4 (1.0509) P355T2 do S355K2G3Cu
StE 360.7 (1.0582) do StE 415.7 (1.8972)  L210 do L415NB
Brodski gelici AB,D,E A B,D,E
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati gelici GRO 350 do CRO 460  StE 355 (1.0562) do StE 460 (1.8905) P355N  P460N
CRV 350 do CRV 460  WSHE 355 (1.0565) WSHE 460 (1.8935)  P355NH P460NH
Celicni lijev GL0300 do CL 0600 GS-38 (1.0416) do GS-60 (1.0553) C18D do S355J0
'MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALAZAVARA
ReL Rm As KV (-20°C) KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J J
> 500 560 - 720 >22 >100 > 47
C Mn Si
% 0,08 1,7 0,7

g mm 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 70 - 80 110-130 140 - 170 220 - 250 260 - 300

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg

@2,5x300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
@ 3,2 x 350 26 900 3,9 5x39=195
4,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
@ 5,0 x 450 9600 54 5x54=27,0
@ 6,0 x 450 6 900 55 5x55=275

— + Oznaka: E 8018-G

- Po potrebi susiti 2h/300°C
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ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE CELIKA
POSTOJANIH PRI POVISENIM TEMPERATURAMA

EZ - 55 B Mo
EZ-70B
EZ-80B




HRN EN ISO AWS / ASME
3580-A SFA-5.5

E Mo B 42 H5 E7018-A1

Molibdenom legirana bazi¢na elektroda namijenjena za zavarivanje celika postojanih pri
poviSenim temperaturama. Zavar je otporan na temperature do 550°C.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/1SO
Konstrukcijski ¢elici € 0361 do C 0545 St 37-2 (1.0037) do St 50-2 (1.0050) S 235JR do E 295
Fe 360B do Fe 490-2
Sitnozrnati &elici CRV 350 do CRV 420  WStE 355 (1.0565) do WSHE 420 (1.8932) P355NH do P420NH
Kotlovski limovi C1202 C 1204 HI (1.0481)  HII (1.0473) P235GH P265GH
€3133 C3105 17Mn4 (1.0481) 19Mn6 (1.0473) P295GH P355GH
¢ 7100 15Mo3 (1.5415) 16M03
Celici za cijevi C1214 C1215 St 35.8 (1.0305) St 45.8 (1.0405) P235G1TH P255G1TH
Celiéni lijev CL 7130 G-22 Mo4 (1.5419) G20Mo5

Nakon popustanja na temperaturi od 620°C.

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >23 =47

% 0,08 0,9 0,5 0,5

@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 60 - 90 85-140 140 - 190 170 - 250

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije TeZina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
32,5 x 300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
23,2 x 350 26 900 3,9 5x3,9=195
34,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
@ 5,0 x 450 9600 54 5x5,4=27,0

)
o
J
[
<

— Oznaka: EZ - 55 B Mo
+ Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3580-A SFA-5.5

E CrMo1B 42 E8018-B2

Kromom i molibdenom legirana bazi¢na elektroda namijenjena za zavarivanje kotlovskih limova
i cijevi postojanih na temperaturama do 550°C te za zavarivanje ¢elika za poboljSanje slicnog
kemijskog sastava. Stupanj iskoristenja elektrode je 120%.

Grupa &elika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/1SO
Konstrukcijski limovi ¢ 7400 13CrMo44 (1.7335) 13CrMo4-5
i cijevi
Celici za poboljavanje C 4732 42CrMo4 (1.7225) 42CrMo4
i cementiranje C 4730 25CrMo4 (1.7218) 25CrMo4
C 4720 15CrMo5 (1.7262) 18CrMo4
20CrMo4 (1.7321) 20MoCr5
16MnCr5 (1.7131) 16MnCr5
Celigni lijev CL 4730 GS-25 CrMo4 (1.7218) G25CrMo4
CL 7431 GS-24 CrMo 54 (1.7354) G22CrMo5-4
GS-17 CrMo 55 (1.7357) G17CrMo5-5

Nakon popustanja na temperaturi od 720°C.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 470 570 -700 > 22 =110

% 0,08 0,8 0,5 1,2 0,5

g mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 65 - 80 120 - 140 140 - 180 220 - 250

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije TeZina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5 x 300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
@ 3,2 x 350 26 900 3,9 5x3,9=195
@ 4,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
@ 5,0 x 450 9600 54 5x54=27,0
Oznaka: E 8018-B2
- I Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3580-A SFA-5.5

E CrMo2 B 42 E9018-B3

Kromom i molibdenom legirana bazi¢na elektroda namijenjena za zavarivanje kotlovskih limova
i cijevi postojanih na temperaturama do 600°C, te za zavarivanje ¢elika za pobolj$anje sli¢cnog
kemijskog sastava.

Grupa Gelika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski limovi C 7401 10CRMo 9 10 (1.7380) 10 CrMo 9-10
i cijevi
Celici za poboljavanje C 4734 30 CrMoV 9 (1.7707) 30CrMoV9
Celiéni lijev GS-12 CrMo 9 10 (1.7380) G12CrMo9-10

Nakon popustanja na temperaturi od 760°C.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 520 620 - 720 >20 >80
(o} Mn Si Cr Mo
% 0,08 0,8 0,5 2,4 1,0
g mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 65 - 80 120 - 140 140 - 180 220 - 250

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5 x 300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
@ 3,2 x 350 26 900 3,9 5x3,9=195
@ 4,0 x 450 14 400 52 5x5,2=26,0
@ 5,0 x 450 9600 54 5x5,4=27,0
Oznaka: E 9018-B3
- I Po potrebi susiti 2h/300°C
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ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE
VISOKOLEGIRANIH CELIKA

EZ - KROM 8

EZ - KROM 10 R
EZ - KROM 10 Nb
EZ - KROM 20

EZ - KROM 30 R
EZ - KROM 30 Nb
EZ - KROM 40 R
EZ - KROM 70




HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E299R 12 E312-16 1.4337

Rutilno oblozena elektroda za zavarivanje austenitno-feritnih Celika, sliénih vrsta korozijski
postojanih ¢elika i €elicnog lijeva. Primjenjuje se za zavarivanje tvrdih manganskih ¢elika,
tesko zavarljivih ¢elika te €elika poviSene Evrstoce. Pogodna je za navarivanje slojeva otpornih
na troSenje, za navarivanje meduslojeva, te za reparaturna zavarivanja.

Struktura metala zavara je austenitno-feritna.

Rpo.2 Rm As Tvrdoca
N/mm? N/mm? % HB
> 490 700 - 830 > 20 235 - 270

% 0,15 1,0 1,2 29,0 9,0

@ mm 2,5 3.2 4,0 5,0
A 60 - 80 80 - 100 110-130 140 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5x300 52 800 11 15x1,1=16,5
@ 3,2x350 26 300 1,1 17x1,1=187
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19,2
@ 5,0 x 450 9100 5,0 5x5,0=25,0

— Oznaka: EZ - KROM 8
+ Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E199LR12 E308L-16 1.4316

Rutilno obloZena elektroda za zavarivanje istovrsnih i sli¢nih (stabiliziranih i nestabiliziranih)
nehrdajucih ¢elika. Zavar od austenitnog Cr-Ni ¢elika s niskim sadrzajem ugljika postojan je na
interkristalnu koroziju do 350°C. Struktura metala zavara je austenit s delta feritom.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM /AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4580 X5 CrNi 18 11 (1.4301) 304 X5CrNi18-10
visokolegirani CL 4571 G-X 10 CrNi 18 8 (1.4312) - GX10CrNi18-8
austenitni € 45701 X2 CrNi 19 11 (1.4306) 304 L X2CrNi19-11
Celici i lijev CL 45701 G-X6 CrNi 18 9 (1.4308) - GX5CrNi19-10
C 4582 X6 CrNiNb 18 10 (1.4550) 347 X6CrNiNb18-10
CL 4572 G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552) - GX5CrNiNb19-11
C 4572 X6 CrNiTi 18 10 (1.4541) 321 XBCrNiTi18-10

Reo2 Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 > 30 > 47

% <0,03 0,9 0,9 19 10

@ mm 2,0 2,5 3.2 4,0 5,0
A 20-60 50 - 85 70-125 110 - 165 160 - 230

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
22,0 x 300 82 700 11 15x1,1=16,5
2 2,5x300 52 800 11 15x1,1=16,5
@ 3,2 x 350 26 300 1.1 17x1,1=187
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19.2
@ 5,0 x 450 9100 6,0 5x6,0=30,0

C:

=}
w
_‘.
<

Oznaka: EZ - KROM 10 R
+ Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E199NbR 12 E347-16 1.4551

Rutilno obloZena elektroda za zavarivanje istovrsnih (stabiliziranih) i sli¢nih nehrdajucih celika.
Zavar od austenitnog Cr-Ni ¢elika s niskim sadrzajem ugljika i stabiliziran niobijem postojan je
na interkristalnu koroziju do 400°C i oksidaciju do 800°C.

Struktura metala zavara je austenit s delta feritom.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM /AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4582 X6 CrNiNb 18 10 (1.4550) 347 X6CrNiNb18-10
visokolegirani CL 4572 G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552) - GX5CrNiNb19-11
austenitni C 4572 X6 CrNiTi 18 10 (1.4541) 321 X6CrNiTi18-10
Celici i lijev C 4580 X5 CrNi 18 11 (1.4301) 304 X5CrNi18-10
C 4571 G-X10 CrNi 18 8 (1.4312) - GX10CrNi18-8
C 45701 X2 CrNi 19 11 (1.4306) 304 L X2CrNi19-11
CL 45701 G-X6 CrNi 18 9 (1.4308) - GX5CrNi19-10

Reoz R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 400 600 - 700 >30 > 60

C Mn Si Cr Ni Nb
% <0,03 0,9 0,9 19 10 > 10x%C

@ mm 2,5 3,2 4,0
A 60 - 90 80-130 110 - 160

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5 x 300 52 800 1,1 15x1,1=16,5
@ 3,2 x 300 26 300 11 17x1,1=187
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19,2
_ + ~ Oznaka: E 347-16
- Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E 18 8 Mn B 22 ~E307-15 1.4370

Bazi¢no obloZena elektroda za zavarivanje nehrdajucih Cri Cr-Ni celika, Celika slabe zavarljivo-
sti te Celika razli¢itih strukturnih faza (Celici za poboljSanje, nelegirani i niskolegirani ¢elici,
manganski ¢elici). Elektroda se primjenjuje i za navarivanje elastichog medusloja kod tvrdog
navarivanja, te za navarivanje korozijski postojanih i na troSenje otpornih navara. Zavar iz
austenitnog Cr-Ni-Mn ¢celika je nemagneti¢an, otporan na koroziju do 800°C. Struktura metala
zavara je austenitna.

Rpo2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 590 - 690 > 35 >80

% 0,12 6,0 1,0 18,5 8,0

@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 65 - 85 90 - 110 125 - 145 150 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
22,5 x 300 65 000 1,3 15x1,3=19,5
@ 3,2 x 350 33 000 1,2 17x1,2=20,4
@ 4,0 x 350 22000 1,2 16x1,2=19,2
@ 5,0 x 450 11 300 52 5x5,2=26,0

Oznaka: EZ - KROM 20
+ Po potrebi susiti 2h/300°C

34




HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E19123LR 12 E316L-16 1.4430

Rutilno obloZena elektroda za zavarivanje istovrsnih i sli¢nih (stabiliziranih i nestabiliziranih)
nehrdaju¢ih celika. Zavar iz Cr-Ni-Mo celika s niskim sadrzajem ugljika postojan je na
interkristalnu koroziju do 350°C.

Struktura metala zavara je austenit s delta feritom.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM /AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4573 X5 CrNiMo 17 12 2 (1.4401) 316 X5CrNiMo17-12-2
visokolegirani C 45703 X2 CrNiMo 17 13 2 (1.4404) 316 L X2CrNiMo17-12-2
austenitni C 4574 X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571) 316 Ti X6CrNiMoTi17-12-2
Celici i lijev C 4583 X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580) 316 Cb X6CrNiMoNb17-12-2
CL 4580 G-X6 CrNiMo 18 10 (1.4408) - GX5CrNiMo19-11-2

GL4573  G-X10 CrNiMo 18 9 (1.4410) B -

Rpo2 Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 > 25 > 47

% <0,03 0,9 0,8 18,5 12 2,7

@ mm 2,0 2,5 3.2 4,0 5,0
A 40 -60 50 - 85 70-125 110 - 165 160 - 230

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg

22,0 x 300 79 100 11 15x1,1=16,5
@ 2,5 x 300 52 800 11 15x1,1=16,5
@ 3,2 x 350 26 300 1.1 17x1,1=187
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19.2
@ 5,0 x 450 9100 6,0 5x6,0=30,0

DB; TUV

_ + ~ Oznaka: EZ - KROM 30 R

- Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E19123NbR 12 E318-16 1.4576

Rutilno oblozena elektroda za zavarivanje istovrsnih (stabiliziranih) i sli¢nih nehrdajucih celika.
Zavar iz Cr-Ni-Mo c¢elika s niskim sadrzajem ugljika i stabiliziran niobijem postojan je na
interkristalnu koroziju do 400°C i na oksidaciju do 800°C. Struktura metala zavara je austenit s
delta feritom.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM /AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4573 X5 CrNiMo 17 12 2 (1.4401) 316 X5CrNiMo17-12-2
visokolegirani C 45703 X2 CrNiMo 17 13 2 (1.4404) 316 L X2CrNiMo17-12-2
austenitni C 4574 X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571) 316 Ti X6CrNiMoTi17-12-2
Celici i lijev C 4583 X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580) 316 Cb X6CrNiMoNb17-12-2
CL 4580 G-X6 CrNiMo 18 10 (1.4408) - GX5CrNiMo19-11-2

GL4573  G-X10 CrNiMo 18 9 (1.4410) B -

Rpo2 Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 400 590 - 690 > 30 > 60

C Mn Si Cr Ni Mo Nb
% <0,03 0,9 0,8 18,5 12,0 2,7 > 10x%C

@ mm 2,0 2,5 3.2 4,0 5,0
A 40 -60 50 - 85 70-125 110 - 165 160 - 230

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg

22,0 x 300 79 100 11 15x1,1=16,5
@ 2,5 x 300 52 800 11 15x1,1=16,5
@ 3,2 x 350 26 300 11 17x1,1=187
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19.2
@ 5,0 x 450 9100 6,0 5x6,0=30,0

_ + ~ Oznaka: E 318-16

- Po potrebi susiti 2h/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E231221LR 12 E309LMo-16 1.4459

Rutilno obloZena elektroda za zavarivanje istovrsnih i sli€nih nehrdajuc¢ih €elika, kao i za
medusobno zavarivanje raznorodnih spojeva. Pogodna je za platiranje nelegiranih i
niskolegiranih celika. Zavar iz Cr-Ni-Mo ¢elika s niskim sadrzajem ugljika postojan je do
350°C. Struktura metala zavara je austenit s delta feritom.

Ryoz R As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >30 > 47

% <0,03 0,9 0,8 225 12,5 2,7

@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 60 - 80 80 - 110 110 - 150 150 - 190

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
22,5 x 300 52 800 11 15x1,1=16,5
@ 3,2 x 350 26 300 1.1 17x1,1=18,7
@ 4,0 x 350 18 200 1,2 16x1,2=19,2
@ 5,0 x 450 9100 55 5x55=275

— Oznaka: EZ - KROM 40 R
+ ~ Po potrebi susiti 2n/300°C
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HRN EN ISO AWS / ASME
3581-A SFA-5.4 W. Nr.

E 2520B 22 E310-15 1.4842

Bazi¢no obloZena elektroda za zavarivanje i navarivanje 25/20 Cr-Ni ¢elika otpornih na visoke
temperature, feritno-perlitnin Cr, Cr-Si i Cr-Al elika, te ¢eli¢nih lijevova otpornih na visoke
temperature. Zavar je austenitni Cr-Ni celik i posojan je na temperature do 1200°C.
Struktura metala zavara je austenitna.

Grupa Gelika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AlSI HRN / EN /1SO
Visokolegirani ¢ 4578 X15 CrNiSi 25 20 (1.4841) 310/ 314 X15CrNiSi25-21
vatrootporni - X12 CrNi 25 21 (1.4845) 3108 X8CrNi25-21
gelici - G-X15 CrNi 25 20 (1.4840) - GX15CrNi25-20
- X7 CrNi 23 14 (1.4833) - X12CrNi23-13
C 4586 X20 CrNiSi 25 4 (1.4821) 327 X15CrNiSi25-4
- G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826) - GX40CrNiSi22-9
- G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832) - GX25CrNiSi20-14
GL4577  G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837) - GX40CrNiSi25-12

Reoz R As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 > 20 >47

% 0,12 2,5 1,0 25,0 20,0

@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 65 - 85 90 - 110 125 - 145 150 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
22,5 x 300 62 900 1,3 15x1,3=19,5
@ 3,2 x 350 32100 1,2 17x1,2=24,0
@ 4,0 x 350 22000 1,2 16x1,2=19,2
@ 5,0 x 450 11 000 6,0 5x6,0=30,0
Oznaka: E 310-15
-_ I Po potrebi susiti 2h/300°C
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0. mz

ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE SIVOG LIJEVA

EZ - Fe NIKALJ
EZ - NIKALJ 10




HRN EN ISO AWS / ASME
1071 SFA-5.15

E C NiFe-CI-1 ENiFe-Cl

Bazi¢na elektroda za zavarivanje sivog, temper i ¢eli€nog lijeva bez predgrijavanja. Takoder,
pogodna je za zavarivanje nelegiranih, niskolegiranih i visokolegiranih celika te za spajanje
Celika i sivog lijeva. Zavar je strojno obradiv.

Tvrdoc¢a
HB

190

Ni Fe

@ mm 2,5 3.2 4,0 5,0
A 60 - 80 90 - 110 120 - 140 150 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije TeZina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5x 300 62 500 1,3 15x1,3=195
@ 3,2 x 350 32 500 1,3 17x1,3=22,1
@ 4,0 x 350 21800 1,5 16x1,5=24,0
@ 5,0 x 450 11 000 6,0 5x6,0=30,0
—_— — |~ Oznaka: EZ - Fe NIKALJ
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HRN EN ISO AWS / ASME
1071 SFA-5.15

E C Ni-Cl ENi-Cl

Bazi¢na elektroda namijenjena za zavarivanje sivog, temper i ¢eli¢nog lijeva bez predgrijavanja.
MozZe se Koristiti za zavarivanje nelegiranih, niskolegiranih i visokolegiranih ¢elika, te za
spajanje sivog, temper i ¢elicnog lijeva s ¢elikom, bakrom ili legurama bakra. Pri zavarivanju
bakra i legura bakra potrebno je izvrSiti predgrijavanje. Navar i zavareni spoj su strojno obradivi.

Tvrdoca
HB

175

Ni
% >98

@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0
A 60 - 80 90 - 110 120 - 140 150 - 170

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
32,5 x 300 62 500 1,3 15x1,3=19,5
33,2 x 350 32 500 1,3 17x1,3=221
34,0 x 350 21 800 1,5 16x1,5=24,0
@ 5,0 x 450 11 000 6,0 5x6,0=30,0
—_ —_~ Oznaka: E Ni-Cl
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.

L

'

ELEKTRODE ZA ZAVARIVANJE
BAKRA | BAKRENIH LEGURA

EZ - BAKAR 1
EZ - BAKAR 2




AWS / ASME DIN

Bazi¢na elektroda za zavarivanje bakra s ¢elikom te za zavarivanje bakrenih legura.

Rm As
N/mm? %
>170 >20
Cu Mn Si P Ostalo
% >95,0 <3,00 <0,50 <0,30 <0,50

g mm 3,2 4,0
A 90 - 110 130 - 150

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije
mm cca kom kg
@ 3,2 x 350 28500 2
@ 4,0 x 350 18000 2
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AWS / ASME DIN
SFA-5.6 -

ECu -

Bazi¢na elektroda za zavarivanje bakrenih legura i zavarivanje bakra s ¢elikom, sivim lijevom
i broncama

Rm As
N/mm? %
>170 >20

Cu Mn Si Fe
% 298,0 0,10 0,10 0,20

g mm 3,2 4,0
A 90 - 110 130 - 150

Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije
mm cca kom kg
@ 3,2 x 350 28500 2
@ 4,0 x 350 18000 2
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ELEKTRODE ZA NAVARIVANJE

EZ -300 TN
EZ - 400 TN
EZ - 650 TN
EZ - ABRA 60



EZ -300 TN

NORME
HRN EN DIN
14700 8555
EFe1 E1-UM-300

SVOJSTVA | PODRUCJE PRIMJENE

Bazi¢na debelo obloZena elektroda za srednje tvrda navarivanja. Metal navara moguce je
strojno obradivati. Navarivati srednjim jakostima struje bez njihanja elektrode.

MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALA NAVARA

Tvrdoc¢a
HB
275-325
ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV CISTOG METALA NAVARA
C Mn Si
% 0,15 1,6 1,0
PREPORUCENA JAKOST STRUJE NAVARIVANJA
& mm 3,2 4,0 5,0 6,0
A 110 - 130 150 - 170 200 - 240 250 - 290
PAKIRANJE
Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 3,2 x 350 31200 41 5x4,1=20,5
@ 4,0 x 450 15700 5,1 5x5,1=255
@ 5,0 x 450 10 200 52 5x5,2=26,0
@ 6,0 x 450 7 300 52 5x5,2=26,0
— + Oznaka: EZ - 300 TN
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EZ -400 TN

NORME
HRN EN DIN
14700 8555
EFe1 E1-UM-400

SVOJSTVA | PODRUCJE PRIMJENE
Bazi¢na debelo oblozena elektroda za srednje tvrda navarivanja. Metal navara moguce je
strojno obradivati skidanjem strugotine. Navarivati srednjim jakostima struje bez njihanja

elektrode.
MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALA NAVARA
Tvrdoca
HB
375-450
ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV CISTOG METALA NAVARA
C Mn Si Cr
% 0,2 2,0 1,0 1,2
PREPORUCENA JAKOST STRUJE NAVARIVANJA
< mm 3,2 4,0 5,0 6,0
A 110 - 130 150 - 170 200 - 240 250 - 290
PAKIRANJE
Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 3,2 x 350 28 400 3,7 5x3,7=18,5
@ 4,0 x 450 15 000 5,0 5x5,0=250
25,0 x 450 10 000 52 5x5,2=26,0
@ 6,0 x 450 7 100 55 5x55=275
— + Oznaka: EZ - 400 TN
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EZ - 650 TN

NORME
HRN EN DIN
14700 8555
EFe2 E6-UM-60

SVOJSTVA | PODRUCJE PRIMJENE

Bazi¢na debelo obloZena elektroda za tvrda navarivanja. Metal navara je tvrd i Zilav, otporan
abrazijskom troSenju do tvrdoc¢e abraziva 500 HV. Navar je obradiv samo brusenjem. Navarivati
srednjim strujama bez njihanja elektrode. Kod viSeslojnog navarivanja preporu¢ujemo navariti
elasti¢ni medusloj elektrodom EZ - KROM 20.

MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALA NAVARA

Tvrdo¢a
HRC
57 - 62
ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV CISTOG METALA NAVARA
C Mn Si Cr Mo
% 0,5 2,0 1,4 6,0 0,6
PREPORUCENA JAKOST STRUJE NAVARIVANJA
@ mm 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
A 70-90 110 - 130 150 - 170 200 - 240 250 - 290
PAKIRANJE
Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 2,5 x 300 53 100 3,2 5x3,2=16,0
@ 3,2 x 350 27 600 3,8 5x3,8=19,0
@ 4,0 x 450 15 600 4,8 5x4,8=24,0
@ 5,0 x 450 10 200 54 5x54=27,0
@ 6,0 x 450 7100 55 5x55=275
— _|_ Oznaka: EZ - 650 TN
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EZ - ABRA 60

NORME
HRN EN DIN
14700 8555
E Fe 14 E10-UM-60-GR

SVOJSTVA | PODRUCJE PRIMJENE

Rutilna visokoucinska elektroda za tvrdo navarivanje. Navar izrazito otporan abrazijskom
troSenju i udarcima. Primjenjuje se za navarivanje u gradevinarstvu, rudarstvu te u industriji na
dijelovima izloZenim troSenju i jakim abrazivnim materijalima (kvarc, pijesak, troska, cement,

rudace i sl.).
MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALA NAVARA
Tvrdo¢a
HRC
=~ 60 (20°C)
ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV CISTOG METALA NAVARA
Cc Cr
% 3,2 32
PREPORUCENA JAKOST STRUJE NAVARIVANJA
@ mm 3.2 4,0 5,0
A 100 - 110 150 - 170 170 - 190
PAKIRANJE
Dimenzija elektrode Koli¢ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 3,2 x 350 19 200 3,9 5x39=19,5
@ 4,0 x 450 8900 4,8 5x4,8=24,0
@ 5,0 x 450 5600 4,8 5x4,8=24,0
— -|- ~ Oznaka: EZ - ABRA 60
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.
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ELEKTRODA ZA ZLIJEBLJENJE

EZ -12




A

Debelo obloZena elektroda namijenjena za Zlijebljenje metala. Narocito je pogodna za
Zlijebljenje pukotina kod reparaturnog zavarivanja sivog lijeva.

@ mm 3,2 4,0 5,0
A 180 - 300 300 - 450 400 - 600
Dimenzija elektrode Koli€ina u toni Tezina kutije Tezina omotnog pakiranja
mm cca kom kg kom x kg/kom = kg
@ 3,2 x 350 23100 2,9 5x29=145
@ 4,0 x 350 15700 2,8 5x2,8=14,0
@ 5,0 x 450 8100 3,7 5x3,7=185
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.

L

'

ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE
NELEGIRANIH | NISKOLEGIRANIH CELIKA

EZ -SG 2 EZ - TIG SG 2
EZ-SG3 EZ-TIGSG3
EZ - SG Mo
EZ-SGTi

EZ - SG CORTEN
EZ -SG 100




HRN EN ISO AWS / ASME DIN
14341-A SFA-5.18 8559 W. Nr.
G 422 C/M 38i1 ER70S-6 SG 2 1.5125

Pobakrena ili pobron¢ana Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina CO2 ili mjeSavine
plinova Ar/COz2. Za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih celika ¢évrsto¢e do 590 N/mm32.

Grupa celika

HRN (stari)

DIN (W. Nr.)

HRN/EN/ISO

Konstrukcijski Celici
Kotlovski ¢elici
Celici za cijevi
Brodski ¢elici
Sitnozrnati Celici

Celigni lijev

€ 0261 do C 0545

¢1202 1204
¢3133 3105
C 1212.do € 3100

A/B,DE

AH 32 do EH 36

CRO 250 do CRO 350
CRV 250 do CRV 350
€L 0300 do CL 0500

St 33 (1.0035) do St 52-2N (1.0050)

HI (1.0345) HIl (1.0425)
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473)

St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581)

StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)
A B,D,E

AH 32 do EH 36

StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562)
WSHE 285 (1.0487) WSE 355 (1.0565)
GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551)

S 185 do E 295

Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH
P295GH  P355GH

DX55D do P355T2
L210 do L360NB

P275N P355N
P275NH P355NH
C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 > 22 =47

(o} Mn Si Cu
% 0,06 - 0,13 1,4-16 0,7-1,0

C1iliM21

Promijer Zice
mm
0,6;0,8;1,0; 1,2; 1,6
1 kg - plasti¢ni kolut (promjer Zice 0,6 i 0,8 mm)
5 kg - plastiéni kolut (promjer zice 0,6 i 0,8 mm)
15/18kg- plasticni (S-L ili S-S) ili ZiGani kolut (S-S) (promjer Zice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)
250/500kg- baéva (promjer Zice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)

Namotaj

Slobodan (S-L); Zica do Zice (S-S)

DB; TUV; DNV (Il YMS);BV (SA3YM); CRS (3YMS)

=+
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
636 -A SFA-5.18 8559 W. Nr.
W 42 3 W3Si1 ER70S-6 W SG2 1.5125

Pobakrena Sipka za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina Ar. Za zavarivanje nelegiranih i
niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e do 590 N/mm?.

Grupa celika

HRN (stari)

DIN (W. Nr.)

HRN/EN/ISO

Konstrukcijski Celici
Kotlovski ¢elici

Celici za cijevi

€ 0261 do C 0545

¢1202 1204
¢3133 3105
C 1212.do € 3100

St 33 (1.0035) do St 52-2N (1.0050)

HI (1.0345) HIl (1.0425)
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473)
St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581)
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)

S 185 do E 295

Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH
P295GH  P355GH

DX55D do P355T2
L210 do L360NB

Brodski celici A B,DE A ,B,D,E
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati Celici CRO 250 do CRO 350 StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562) P275N P355N
CRV 250 do CRV 350 WSHE 285 (1.0487) WSLE 355 (1.0565) P275NH P355NH
Celigni lijev CL 0300 do CL 0500  GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 > 20 =47

(¢} Mn Si Cu
% 0,06 - 0,13 14-16 0,7-1,0

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina
mm mm kg
1,6;2,0;,24;3,2 1000 5
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
14341-A SFA-5.18 8559 W. Nr.
G422 C/M 38i1 ER70S-6 SG2 1.5125

Nepobakrena Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina COz2 ili mjeSavine plinova Ar/COz.
Za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih &elika &vrstoée do 590 N/mm?2. Zica je prikladna za
zavarivanje pri visokim strujama uz odrzavanje konstantnog dovoda Zice bez smetnji dajuci
stabilan elektri¢ni luk s malo prskanja.

HRN (stari)
€ 0261 do C 0545

DIN (W. Nr.)
St 33 (1.0035) do St 52-2N (1.0050)

HRN/EN/ISO
S 185 do E 295
Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH
P295GH  P355GH

Grupa celika

Konstrukcijski celici

C 1204
¢ 3105

C 1202
€ 3133

HIl (1.0425)
19Mn6 (1.0473)

Kotlovski ¢elici HI (1.0345)

17Mn4 (1.0481)

Celici za cijevi € 1212 do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582) L210 do L360NB
Brodski ¢elici A B,DE A,B,DE

AH 32 do EH 36

AH 32 do EH 36

Sitnozrnati Celici CRO 250 do CRO 350 StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562) P275N P355N
CRV 250 do CRV 350 WSLE 285 (1.0487) WStE 355 (1.0565) P275NH P355NH
Celigni lijev CL 0300 do CL 0500  GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

ReL Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 - 640 >22 247

C Mn Si
% 0,06 - 0,13 14-16 0,7-1,0

C1ili M21

Promijer Zice
mm
0,8;1,0;1,2;1,6
18 kg - Zi¢ani kolut (S-S) (promjer Zice 0,8; 1,0; 1,21 1,6 mm)
250 kg - bacva (promijer zice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)
500 kg - bacva (promjer zice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)

Namotaj

Zica do Zice (S-S)

DB; TUV

_|_
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
14341-A SFA-5.18 8559 W. Nr.
G 46 4 C/M 4Si1 ER70S-6 SG3 1.5130

Pobakrena ili pobron€ana Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi CO2 ili mjeSavine plinova
Ar/COz2. Koristi se za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e do 640 N/mm>.

Grupa celika HRN (stari)

€ 0361 do C 0563

DIN (W. Nr.)
St 37-3N (1.0116) do St 52-3N (1.0570)

HRN/EN/ISO
S 235J2G3 do $355J2G3
Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH

Konstrukcijski celici

Kotlovski ¢elici €1202 C1204 HI (1.0345) HIl (1.0425)

Celici za cijevi
Brodski ¢elici
Sitnozrnati Celici

Celigni lijev

¢3133 3105
C 1212.do € 3100

A,B,D E

AH 32 do EH 36

CRO 250 do CRO 460
CRV 250 do CRV 460
€L 0300 do CL 0500

17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473)

St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581)

StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)
A B,D,E

AH 32 do EH 36

StE 285 (1.0486) StE 460 (1.8905)
WSHE 285 (1.0487) WSHE 460 (1.8935)
GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551)

P295GH  P355GH

DX55D do P355T2
L210 do L360NB

P275N  P460N
P275NH P460NH
C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 460 530 - 680 > 22 =47

(o} Mn Si Cu
% 0,08-0,12 1,6-1,8 0,9-1,1

C1iliM21

Promijer Zice
mm
0,8;1,0;1,2;1,6
15/18kg- Zi¢ani kolut (S-S) (promjer Zice 0,8; 1,0; 1,21 1,6 mm)
250/500kg- bacva (promjer Zice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)

Namotaj

Zica do Zice (S-S)

DB; TUV;DNV (Il YMS);BV (SA3YM); CRS (3YMS)

_|_
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
636-A SFA-5.18 8559 W. Nr.
W 46 4 W4Si1 ER70S-6 W SG3 1.5130

Pobakrena Sipka za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina Ar. Koristi se za zavarivanje
nelegiranih i niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e do 640 N/mm>.

Grupa celika

HRN (stari)

DIN (W. Nr.)

HRN/EN/ISO

Konstrukcijski Celici
Kotlovski ¢elici

Celici za cijevi

€ 0361 do C 0563

¢1202 1204
¢3133 3105
C 1212.do € 3100

St 37-3N (1.0116) do St 52-3N (1.0570)

HI (1.0345) HIl (1.0425)
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473)

St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581)
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)

S 235J2G3 do $355J2G3
Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH
P295GH  P355GH

DX55D do P355T2
L210 do L360NB

Brodski celici A B,DE A,B,D,E
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati Celici CRO 250 do CRO 460 StE 285 (1.0486) StE 460 (1.8905) P275N  P460N
CRV 250 do CRV 460  WSHE 285 (1.0487) WSLE 460 (1.8935) P275NH P460NH
Celigni lijev CL 0300 do CL 0500  GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 460 530 - 680 > 20 =47

(¢} Mn Si

% 0,08 -0,12

16-18

0,9-1,1

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina
mm mm kg
1,6;2,0;24;3,2 1000 5
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
14341-A SFA-5.18 8559 W. Nr.

G 46 4 C/M 48i1 ER708-6 SG3 1.5130

Nepobakrena Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina CO2 ili mjeSavine plinova Ar/CO2.
Za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih éelika évrsto¢e do 640 N/mm?2. Zica je prikladna za

zavarivanje pri visokim strujama uz odrzavanje konstantnog dovoda Zica bez smetnji dajuci
stabilan elektri¢ni luk s malo prskanja.

Grupa Celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0361 do C 0563 St 37-3N (1.0116) do St 52-3N (1.0570) S 235J2G3 do $355J2G3
Fe 310-0 do Fe 490-2

Kotlovski &elici ¢1202 ¢ 1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
¢3133 (3105 17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi ¢ 1212 do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB
Brodski &elici A B,D,E AB,D,E
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrati Eelici CRO 250 do CRO 460  StE 285 (1.0486) StE 460 (1.8905) P275N  P460N
GRV 250 do GRV 460 WSHE 285 (1.0487) WSLE 460 (1.8935) P275NH P460NH
Celiéni lijev 6L 0300 do GL 0500  GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 460 530 - 680 >22 >47

C Mn Si Cu
% 0,08-0,12 16-18 09-11 <03

C1iliM21

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do zice (S-S)

18 kg - zi€ani kolut (S-S) (promijer zZice 0,8; 1,0; 1,2 i 1,6 mm)
250 kg - bacva (promijer Zice 0,8; 1,0; 1,21 1,6 mm)
500 kg - ba¢va (promjer zice 0,8; 1,0; 1,2i 1,6 mm)

DB; TUV

=+
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
21952-A SFA-5.28 8575 W. Nr.

G MoSi ER70S8-A1 (ER80S-G) SG Mo 1.5424

Pobakrena ili pobron€ana zica legirana molibdenom za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih
Celika ¢ija granica razvlacenja ne prelazi 590 N/mm?. Koristi se za zavarivanje konstrukcija,
cijevi visokotla¢nih posuda ¢ija radna temperatura ne prelazi 500°C.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski elici € 0361 do € 0563 St 37-2 (1.0037) do St 52-3N (1.0570) S 235JR do S 355J2G3
Fe 360 B do Fe 510 D1
Kotlovski &elici ¢1202 C 1204 HI (1.0345)  HIIl (1.0435) P235GH P285NH
C3113  C3105 17Mn4 (1.0481) 19Mn6 (1.0473) P295GH P355GH
Celici za cijevi C1214  C1215 St 35.8 (1.0305) St 45.8 (1.0405) P235G1TH P255G1TH
¢ 7100 15Mo3 (1.5415) 16Mo3

Ret Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 430 540 - 640 > 20 =47

C Si Mn Mo
% 0,06 - 0,1 04-0,6 1,0-1,15 0,45-0,5

M21

Promijer Zice
mm
1,0, 1,2 Zica do Zice (S-S)
15/18kg - Zigani kolut (S-S) (promjer Zice 1,0; 1,2 mm)
250/500kg - badva (promjer Zice 1,0 i 1,2 mm)

Namotaj

DB; TUV
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HRN EN ISO AWS / ASME
14341-A SFA-5.18 W. Nr.

G422 C/M2Ti ER70S-2 1.5125

Pobakrena ili pobron€ana zZica legirana titanom za zavarivanje ugljiénih i ugljiéno-manganskih
Celika ¢vrstoc¢e do 510 N/mm?. Zbog dodatka titana pogodna je za jednoprolazno zavarivanje
pocincanih, zasti¢enih primerom te oksidiranih limova.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/I1SO
Konstrukcijski &elici € 0261 do C 0545 St 33 (1.0035) do St 52-2N (1.0050) S 185do E 295
Fe 310-0 do Fe 490-2
Kotlovski ¢elici ¢1202 € 1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
C3133 3105 17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi € 1212 do € 3100 St 35.8 (1.0305) do St 45.8 (1.5415) DX55D do P355T2

ReL Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 540 - 640 > 20 247

C Si Mn Ti
% 0,04 -0,06 0,5-0,8 1,1-15 0,1-0,12

C1iliM21

Promijer Zice Namotaj
mm
1,0;1,2 Zica do Zice (S-S)

15/18kg - Zicani kolut (S-S) (promjer Zice 1,0; 1,2 mm)
250/500kg - badva (promjer Zice 1,0 i 1,2 mm)

C:

o)
@
_|.
<
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HRN EN ISO AWS / ASME
14341-A SFA-5.28

G422C/MO ER80S-G

Pobakrena ili pobron¢ana Zica legirana nikliem i bakrom za zavarivanje u zastitnoj atmosferi
plina COz2 ili mjeSavine plinova Ar/CO2. Koristi se za zavarivanje atmosferski postojanih celika
(COR-TEN A, COR-TEN B), te nelegiranih i niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e do 590 N/mm?2.

Grupa Celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0545 St 33 (1.0035) do St 52-2N (1.0050) S 185 do E 295
COR-TENA, B, C; Patinax 37 Fe 310-0 do Fe 490-2
Kotlovski ¢elici C1202 € 1204 HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH  P265GH
€3133 3105 17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi € 1212 do € 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB
Brodski ¢elici A,B,D,E A B,DE
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati Celici CRO 250 do CRO 350 StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562) P275N P355N
CRV 250 do CRV 350 WSLE 285 (1.0487) WStE 355 (1.0565) P275NH P355NH
Celiéni lijev CL 0300 do CL 0500  GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551) C18D do S355JRC

Re R As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 540 - 640 >20 > 47

C Si Mn Ni Cu
% 0,06-0,10 0,7-0,9 14-15 0,5-0,8 0,3-05

C1iliM21

Promijer Zice
mm
1,0;1,2 Zica do Zice (S-S)
15/18kg - Zi¢ani kolut (S-S) (promjer Zice1,0; 1,2 mm)
250/500kg - baéva (promjer Zice 1,0 i 1,2 mm)

Namotaj

(@]

E
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HRN EN ISO AWS / ASME
16834-A SFA-5.28

G 69 4 M Mn3Ni1CrMo ER100S-G

Pobakrena ili pobron€ana Zica legirana manganom, nikljem, kromom i molibdenom za
zavarivanje sitnozrnatih Celika ¢vrsto¢e do 690 N/mm? kao $to su N-A-XTRA 70 i WELDOX
celici.

Grupa celika DIN (W. Nr.) HRN/EN/I1SO

Sitnozrnati konstrukcijski StE 690 V (1.8931) S690Q
Celici i Celici za cijevi

Ret Rm As KV (-40°C)
N/mm? N/mm? % J
> 690 770 - 940 > 20 =47

C Si Mn Cr Ni Mo Cu \%
% 012 04-07 13-18 02-04 1,2-1,6 0,2-0,3 <0,3 0,05-0,13

M21ili C1

Promijer Zice Namotaj
mm
1,0;1,2 Zica do Zice (S-S)

15/18kg - Zicani kolut (S-S) (promjer Zice1,0; 1,2 mm)
250/500kg - baéva (promjer Zice 1,0 i 1,2 mm)

DB; TUV
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.

'

L

ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE
VISOKOLEGIRANIH CELIKA

EZ - MIG 307 Si
EZ - MIG 308 LSi
EZ - MIG 309 LSi
EZ - MIG 310

EZ - MIG 316 LSi
EZ - MIG 318 Si
EZ - MIG 347 Si
EZ - MIG 625

EZ - MIG 2209

EZ - TIG 307 Si
EZ - TIG 308 LSi
EZ - TIG 309 LSi
EZ - TIG 310

EZ - TIG 316 LSi
EZ - TIG 318 Si
EZ - TIG 347 Si
EZ - TIG 625

EZ - TIG 2209




HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G 18 8 Mn ~ ER307 1.4370

Austenitna nehrdaju¢a puna Zica za MIG/MAG zavarivanje istovrsnih i sliénih nehrdajuc¢ih
Celika, kao i za medusobno zavarivanje raznorodnih spojeva, Celika slabe zavarljivosti te
manganskih Celika. Takoder, Zica se primjenjuje i za navarivanje elasticnog medusloja kod
tvrdog navarivanja. Struktura metala Cistog zavara je u potpunosti austenitna.

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 500 >25 =100

% <0,07 6,9 0,7 18,5 8,0

M12 (Ar + 2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;16 Zica do Zice (S-S)

15 kg - Ziani kolut

ov

—
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W 18 8 Mn ~ ER307 1.4370

Austenitna nehrdajuca Sipka za TIG zavarivanje istovrsnih i sli€nih nehrdajucih Celika, kao i za
medusobno zavarivanje raznorodnih spojeva, Celika slabe zavarljivosti te manganskih ¢elika.
Takoder, Sipka se primjenjuje i za navarivanje elasticnog medusloja kod tvrdog navarivanja.
Visoki udio mangana ¢&ini zavar otpornim na tople pukotine, a struktura metala Cistog zavara je
u potpunosti austenitna.

Reo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 500 > 25 =100

% <0,07 6,9 0,7 18,5 8,0

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
12;1,6;2,0;24;3.2 1000 5

ov

-

f— Oznaka: EZ - 307 Si/ 1.4370
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.
G199LSi ER308LSi 1.4316

Austenitna nehrdaju¢a puna zica za MIG/MAG zavarivanje istovrsnih i sli¢nih (stabiliziranih i
nestabiliziranih) 18/8 CrNi ¢elika. Nizak sadrzaj ugljika osigurava postojanost na interkristalnu
koroziju, a poviSeni sadrzaj silicija poboljSava zavarivacka svojstva.

Grupa Celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuéi C 4580 X5 CrNi 18 11 (1.4301) 304 X5CrNi18-10
visokolegirani CL 4571 G-X 10 CrNi 18 8 (1.4312) - GX10CrNi18-8
austenitni C 45701 X2 CrNi 19 11 (1.4306) 304 L X2CrNi19-11
celici i lijev CL 45701 G-X6 CrNi 18 9 (1.4308) - GX5CrNi19-10
C 4582 X6 CrNiNb 18 10 (1.4550) 347 X6CrNiNb18-10
CL 4572 G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552) - GX5CrNiNb19-11
C 4572 X6 CrNiTi 18 10 (1.4541) 321 X6CrNiTi18-10

Reo2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 > 30 280

% <0,02 1,95 0,8 20,0 10,0

M12 (Ar +2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% Oz2)

Promijer Zice
mm
0,6;0,8; 1,0, 1,2; 1,6 Zica do Zice (S-S)

Namotaj

1 kg/ 5 kg plasti¢ni kolut; 15 kg Zi¢ani kolut

ov

—

69



HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W 199 L Si ER308LSi 1.4316

Austenitna nehrdajuca Sipka za TIG zavarivanje istovrsnih i sli¢nih (stabiliziranih i nestabilizira-
nih) 18/8 CrNi celika. Nizak sadrzaj ugljika osigurava postojanost na interkristalnu koroziju,a
poviSeni sadrzaj silicija poboljSava zavarivacka svojstva.

Grupa &elika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/1SO
Nehrdajuci & 4580 X5 CrNi 18 11 (1.4301) 304 X5CrNi18-10
visokolegirani CL 4571 G-X 10 CrNi 18 8 (1.4312) - GX10CrNi18-8
austenitni ¢ 45701 X2 CrNi 19 11 (1.4306) 304 L X2CrNi19-11
gelici i lijev GL 45701 G-X6 CrNi 18 9 (1.4308) - GX5CrNi19-10
¢ 4582 X6 CrNiNb 18 10 (1.4550) 347 X6CrNiNb18-10
CL4572 G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552) GX5CrNiNb19-11

C 4572 X6 CrNiTi 18 10 (1.4541) 321 X6CrNiTi18-10

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 >30 =380

% <0,02 1,95 0,8 20,0 10,0

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;2,4; 3,2 1000 5

ov

—

f— Oznaka: EZ - 308 LSi/ 1.4316
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G2312LSi ER309LSi 1.4332

Austenitna nehrdaju¢a puna zica za MIG/MAG zavarivanje namijenjena prvenstveno za
zavarivanje raznorodnih spojeva, pri ¢emu se dobija zavar koji je duktilan i otporan na
nastanak pukotina. Takoder, Zica se primjenjuje za navarivanje sloja nehrdaju¢eg celika na
obicni ¢elik, tzv. platiranje.

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 >25 =130

% <0,02 2,0 0,8 23,5 14,0

M12 (Ar + 2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promijer Zice
mm

0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

Namotaj

15 kg - Ziani kolut

Ov

—
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W2312LSi ER309LSi 1.4332

Austenitna nehrdaju¢a Sipka za TIG zavarivanje namijenjena prvenstveno za zavarivanje
raznorodnih spojeva, pri ¢emu se dobija zavar koji je duktilan i otporan na nastanak pukotina.
Takoder, Sipka se primjenjuje za navarivanje sloja nehrdajuc¢eg Celika na obi¢ni celik, tzv.
platiranje.

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 >25 =130

% <0,02 2,0 0,8 23,5 14,0

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;2,4; 3,2 1000 5

—

Ov

f— Oznaka: EZ - 309 LSi/1.4332
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G 2520 ER310 1.4842

Austenitna nehrdaju¢a puna Zica za MIG/MAG zavarivanje namijenjena prvenstveno za
zavarivanje visoko-temperaturnih nehrdajucih celika koji su tijekom eksploatacije izlozeni
temperaturama do 1200°C.

Zavar je u potpunosti austenitan i otporan na nastanka toplih pukotina.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/ISO
Visokolegirani C 4578 X15 CrNiSi 25 20 (1.4841) 310/314 X15CrNiSi25-21
vatrootporni - X12 CrNi 25 21 (1.4845) 3108 X8CrNi25-21
Celici - G-X15 CrNi 25 20 (1.4840) - GX15CrNi25-20
- X7 CrNi 23 14 (1.4833) - X12CrNi23-13
C 4586 X20 CrNiSi 25 4 (1.4821) 327 X15CrNiSi25-4
- G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826) - GX40CrNiSi22-9
- G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832) - GX25CrNiSi20-14
CL 4577 G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837) - GX40CrNiSi25-12

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >20 >120

|

Mn Si Cr Ni
% <0, 1,7 0,4 25,6 21,0

M12 (Ar + 2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promjer Zice
mm

0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

Namotaj

15 kg - Zi€ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W 25 20 ER310 1.4842

Austenitna nehrdaju¢a Sipka za TIG zavarivanje namijenjena prvenstveno za zavarivanje
visoko-temperaturnih nehrdajucih elika koji su tijekom eksploatacije izloZeni temperaturama
do 1200°C.

Zavar je u potpunosti austenitan i otporan na nastanka toplih pukotina.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/ISO
Visokolegirani C 4578 X15 CrNiSi 25 20 (1.4841) 310/314 X15CrNiSi25-21
vatrootporni - X12 CrNi 25 21 (1.4845) 3108 X8CrNi25-21
Celici - G-X15 CrNi 25 20 (1.4840) - GX15CrNi25-20
- X7 CrNi 23 14 (1.4833) - X12CrNi23-13
C 4586 X20 CrNiSi 25 4 (1.4821) 327 X15CrNiSi25-4
- G-X 40 CrNiSi 22 9 (1.4826) - GX40CrNiSi22-9
- G-X 25 CrNiSi 20 14 (1.4832) - GX25CrNiSi20-14
CL 4577 G-X 40 CrNiSi 25 12 (1.4837) - GX40CrNiSi25-12

Rpo.2 Rm As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >20 2120

|

Mn Si Cr Ni
% <01 1,7 0,4 25,6 21,0

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;24; 3,2 1000 5
e — Oznaka: ER 310/ 1.4842
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G 19123 LSi ER316LSi 1.4430

Austenitna nehrdajuc¢a puna Zica za MIG/MAG zavarivanje istovrsnih i sli¢nih (stabiliziranih i
nestabiliziranih) 17/12/2 CrNiMo c¢elika. Nizak sadrzaj ugljika osigurava postojanost na
interkristalnu koroziju, a poviSeni sadrzZaj silicija poboljSava zavarivacka svojstva.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4573 X5 CrNiMo 17 12 2 (1.4401) 316 X5CrNiMo17-12-2
visokolegirani C 45703 X2 CrNiMo 17 13 2 (1.4404) 316 L X2CrNiMo17-12-2
austenitni C 4574 X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571) 316 Ti XBCrNiMoTi17-12-2
Celici i lijev C 4583 X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580) 316 Cb XB6CrNiMoNb17-12-2
CL 4580 G-X6 CrNiMo 18 10 (1.4408) - GX5CrNiMo19-11-2

CL 4573 G-X10 CrNiMo 18 9 (1.4410) - -

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 > 25 >80

% <0,03 1,7 0,8 18,5 12,0 2,6

M12 (Ar + 2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promijer Zice
mm

0,6;0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)
1kg/5 kg plasti¢ni kolut; 15 kg zi¢ani kolut

Namotaj

ov

—
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W19 123 L Si ER316LSi 1.4430

Austenitna nehrdajuca Sipka za TIG zavarivanje istovrsnih i sliénih (stabiliziranih i nestabilizira-
nih) 17/12/2 CrNiMo celika. Nizak sadrzaj ugljika osigurava postojanost na interkristalnu
koroziju, a poviSeni sadrZaj silicija poboljSava zavarivacka svojstva.

Grupa celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) ASTM/AISI HRN/EN/ISO
Nehrdajuci C 4573 X5 CrNiMo 17 12 2 (1.4401) 316 X5CrNiMo17-12-2
visokolegirani C 45703 X2 CrNiMo 17 13 2 (1.4404) 316 L X2CrNiMo17-12-2
austenitni C 4574 X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571) 316 Ti XBCrNiMoTi17-12-2
Celici i lijev C 4583 X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580) 316 Cb XB6CrNiMoNb17-12-2
CL 4580 G-X6 CrNiMo 18 10 (1.4408) - GX5CrNiMo19-11-2

CL 4573 G-X10 CrNiMo 18 9 (1.4410) - -

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 320 >510 > 25 >80

% <0,03 1,7 0,8 18,5 12,0 2,6

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,0;1,2;1,6; 2,0;2,4; 3,2 1000 5

ov

—

e — Oznaka: EZ - 316 LSi / 1.4430

76




HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G 19 12 3 Nb Si ER318Si 1.4576

Stabilizirana austenitna nehrdaju¢a puna zZica za MIG/MAG zavarivanje korozijski postojanih
stabiliziranih CrNi(Mo) ¢elika, te za zavarivanje kotlova i opreme u kemijskoj i farmaceutskoj
industriji. Zica je stabilizirana niobijem radi povec¢anja otpornosti na interkristalnu koroziju.
Povecani udio silicija omoguc¢ava bolje prianjanje dodatnog materijala na osnovni materijal
uslijed ¢ega je proces zavarivanja uvelike olakSan.

Zica se preporuda za zavarivanje dijelova &ija radna temperatura ne prelazi 400°C.

Grupa celika DIN (W. Nr.)
Nehrdajuci X5 CrNiMo 17 12 (1.4401)
visokolegirani X5 CrNiMo 17 13 3 (1.4436)
Celici X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571)

X10 CrNiMoTi 18 12 (1.4573)
X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580)
X10 CrNiMoNb 18 12 (1.4583)

Reo2 Rn As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >25 >90

C Mn Si Cr Ni Mo Nb
% <0,04 1,5 0,85 19,0 12,0 2,5 0,65

M12 (Ar + 2,5% CO2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - zi€ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W 19 12 3 Nb Si ER318 Si 1.4576

Stabilizirana austenitna nehrdajuca Sipka za TIG zavarivanje korozijski postojanih stabiliziranih
CrNi(Mo) &elika, te za zavarivanje kotlova i opreme u kemijskoj i farmaceutskoj industriji.
Sipka je stabilizirana niobijem radi poveéanja otpornosti na interkristalnu koroziju.
Povecani udio silicija omoguc¢ava bolje prianjanje dodatnog materijala na osnovni materijal
uslijed ¢ega je proces zavarivanja uvelike olak$an.

Sipka se preporuéa za zavarivanje dijelova &ija radna temperatura prelazi 400°C.

Grupa celika DIN (W. Nr.)
Nehrdajuci X5 CrNiMo 17 12 (1.4401)
visokolegirani X5 CrNiMo 17 13 3 (1.4436)
Celici X6 CrNiMoTi 17 12 2 (1.4571)

X10 CrNiMoTi 18 12 (1.4573)
X6 CrNiMoNb 17 12 2 (1.4580)
X10 CrNiMoNb 18 12 (1.4583)

Reo2 Rn As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 > 25 >90

C Mn Si Cr Ni Mo Nb
% <0,04 1,5 0,85 19,0 12,0 2,5 0,65

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;2,4; 3,2 1000 5
_ — Oznaka: ER 318 Si/ 1.4576
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G199 Nb Si ER347Si 1.4551

Stabilizirana austenitna nehrdaju¢a puna Zica za MIG/MAG zavarivanje stabiliziranih 18/9 CrNi
Celika te za zavarivanje kotlova i opreme u kemijskoj i farmaceutskoj
industriji. Zica je stabilizirana niobijem radi povec¢anja otpornosti na interkristalnu koroziju.
Povecani udio silicija omoguc¢ava bolje prianjanje dodatnog materijala na osnovni materijal
uslijed ¢ega je proces zavarivanja olak$an.

Zica se preporuda za zavarivanje dijelova &ija radna temperatura ne prelazi 400°C.

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Nehrdajuci X5 CrNi 18 10 (1.4301)
visokolegirani X2 CrNi 19 11 (1.4306)
Celici G-X6 CrNi 18 9 (1.4308)

G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552)
X6 CrNiNb 18 10 (1.4550)
X6 CrNiTi 18 10 (1.4541)

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >25 >60

% <0,05 1,3 0,8 19,0 9,0 0,70

M12 (Ar + 2,5% COg2) ili M13 (Ar + 1 do 3% O2)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - zi¢ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W 19 9 Nb Si ER347Si 1.4551

Stabilizirana austenitna nehrdajuca Sipka za TIG zavarivanje stabiliziranih 18/9 CrNi ¢elika te
za zavarivanje kotlova i opreme u kemijskoj i farmaceutskoj industriji. Sipka je stabilizirana
niobijem radi povec¢anja otpornosti na interkristalnu koroziju. Povec¢ani udio silicija omogu¢ava
bolje prianjanje dodatnog materijala na osnovni materijal uslijed ¢ega je proces zavarivanja
olak$an.

Sipka se preporuga za zavarivanje dijelova &ija radna temperatura ne prelazi 400°C.

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Nehrdajuci X5 CrNi 18 10 (1.4301)
visokolegirani X2 CrNi 19 11 (1.4306)
Celici G-X6 CrNi 18 9 (1.4308)

G-X5 CrNiNb 18 9 (1.4552)
X6 CrNiNb 18 10 (1.4550)
X6 CrNiTi 18 10 (1.4541)

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 350 > 550 >25 >60

% <0,05 1,3 0,8 19,0 9,0 0,70

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke TezZina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0; 2,4; 3,2 1000 5
e — Oznaka: ER 347 Si/ 1.4551
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HRN EN ISO AWS / ASME
18274 SFA-5.9 W. Nr.

S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) ERNiCrMo-3 2.4831

Puna Zica na bazi niklja za MIG/MAG zavarivanje visokolegiranih korozijski otpornih &eli¢nih i
nikalj legura. Upotrebljava se za zavarivanje i navarivanje istih, ali i raznorodnih materijala, kao
CMn ¢gelika, CMo celika otpornih na puzanje, CrNiMo ¢elika i ¢elika legiranih nikljom. Upotre-
bljava se za vrlo Siroki raspon temperatura od ekstremno niskih (-196°C) do vrlo visokih
(1000°C).

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Nehrdajuci NiCr22Mo9NDb - Alloy 625 - UNS N06625 (2.4856)
visokolegirani X1NiCrMoCuN 25-20-7- Alloy 926 - UNS N08925 (1.4529)
Celici 16Mo3 - ASTM A 672 (1.5415)

P235TR1-ASTM A 672(1.0254)

Reoz2 R As KV (+20°C) KV (-196°C)
N/mm? N/mm? % J J
450 760 30 >80 >60
c Mn Si cr NI Mo Nb
% <0,03 0,2 0,25 22,0 bal. 90 35

11 (Ar); M12 (Ar +30% He+0,5% COx)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2 Zica do Zice (S-S)

15 kg - zi€ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME
18274 SFA-5.9 W. Nr.

S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) ERNiCrMo-3 2.4831

Sipka na bazi niklja za TIG zavarivanje visokolegiranih korozijski otpornih &eli¢nih i nikalj legura.
Upotrebljava se za zavarivanje i navarivanje istih, ali i raznorodnih materijala, kao CMn ¢elika,
CMo ¢elika otpornih na puzanje, CrNiMo ¢elika i ¢elika legiranih nikljom. Upotrebljava se za vrlo
Siroki raspon temperatura od ekstremno niskih (-196°C) do vrlo visokih (1000°C).

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Nehrdajuci NiCr22Mo9NDb - Alloy 625 - UNS N06625 (2.4856)
visokolegirani X1NiCrMoCuN 25-20-7- Alloy 926 - UNS N08925 (1.4529)
Celici 16Mo3 - ASTM A 672 (1.5415)

P235TR1-ASTM A 672(1.0254)

Reoz2 R As KV (+20°C) KV (-196°C)
N/mm? N/mm? % J J
450 760 30 >80 >60
c Mn Si cr NI Mo Nb
% <0,03 0,2 0,25 22,0 bal. 90 35

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,6; 2,0; 2,4 1000 5
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

G2293NL ER2209 1.4462

Nehrdaju¢a puna Zica namijenjena za zavarivanje austenitno-feritnih nehrdajucih ¢elika (duplex
Celika). Metal zavara ima visoku €vrstocu i Zilavost i otporan je na napetosnu i rupi¢astu koroziju
(pitting) ¢ak i kod primjene u agresivnim medijima kao $to su slana voda, kloridne i
sumporovodi¢ne kiseline.

Zica se primjenjuje za zavarivanje dijelova radnih temperatura od -60°C do +250°C, a takoder i
za zavarivanje austenitno-feritnih (duplex) €elika s drugim vrstama celika.

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Austenitno-feritni X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462)

nehrdajuci visokolegirani X2CrNiN23-4 (1.4362)

celici

Zavarivanje raznorodnih X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) i X10CrNiMoNb18-12 (1.4583)

materijala X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) i P235GH; P265GH; S255N; P295GH; S355N; 16Mo3

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
>510 > 680 - 890 >20 >47

C Mn Si Cr Ni Mo N
% <0,02 1,7 0,4 22,5 9,0 3,2 0,15

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - zi€ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME
14343-A SFA-5.9 W. Nr.

W2293NL ER2209 1.4462

Nehrdaju¢a Sipka namijenjena za zavarivanje austenitno-feritnih nehrdaju¢ih celika (duplex
Celika). Metal zavara ima visoku €vrstocu i Zilavost i otporan je na napetosnu i rupi¢astu koroziju
(pitting) ¢ak i kod primjene u agresivnim medijima kao $to su slana voda, kloridne i
sumporovodi¢ne kiseline.

Sipka se primjenjuje za zavarivanje dijelova radnih temperatura od -60°C do +250°C, a takoder
i za zavarivanje austenitno-feritnih (duplex) celika s drugim vrstama celika.

Grupa celika DIN (W. Nr.)

Austenitno-feritni X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462)

nehrdajuci visokolegirani X2CrNiN23-4 (1.4362)

celici

Zavarivanje raznorodnih X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) i X10CrNiMoNb18-12 (1.4583)

materijala X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) i P235GH; P265GH; S255N; P295GH; S355N; 16Mo3

Reo2 R As KV (+20°C)
N/mm? N/mm? % J
>510 > 680 - 890 >20 =47

C Mn Si Cr Ni Mo N
% <0,02 1,7 0,4 22,5 9,0 3,2 0,15

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;2,4; 3,2 1000 5
— _|_ Oznaka: ER 2209 / 1.4462
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.

\

'

ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE
ALUMINIJA | ALUMINIJSKIH LEGURA

EZ - MIG AIl99,7 EZ - TIG AI99,7
EZ - MIG AISi5 EZ - TIG AISi5

EZ - MIG AlMg3 EZ - TIG AlMg3
EZ - MIG AlMg5 EZ - TIG AIMg5

EZ - MIG AlMg4,5Mn EZ - TIG AIMg4,5Mn




HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 1070 /Al 99,7 ~ ER1100 3.0289

Aluminijska Zica za MIG zavarivanje s visokim sadrzajem aluminija. Namijenjena je za
zavarivanje aluminija sli¢nog kemijskog sastava. Relativno mekan metal zavara odlikuju dobra
istezljivost, elektri¢na vodljivost i korozijska postojanost.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
35 80 >35
Al
% >99,7

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0,1,2;1,6; 2,0 Zica do Zice (S-S)

5 kg i 7 kg - plasti¢ni ili Zi€ani kolut (promjer Zice 0,8 mm)
7 kg - plasti¢ni ili zi€ani kolut (promjer Zice 1,0; 1,2; 1,6; 2,0 mm)
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A

HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.
S Al 1070 /Al 99,7 ~ ER1100 3.0289

Aluminijska Sipka za TIG zavarivanje s visokim sadrzajem aluminija. Namijenjena je za
zavarivanje aluminija sli¢nog kemijskog sastava. Relativno mekan metal zavara odlikuju dobra
istezljivost, elektri¢na vodljivost i korozijska postojanost.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %

Al
% >99,7

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2,1,6;2,0;2,4;3,2;4,0 1000 5
~ Oznaka: 3.0289 / 1100
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HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 4043 / Al Si5 ER4043 3.2245

Aluminijska Zica za MIG zavarivanje legirana s 5% silicija. Namijenjena za zavarivanje Al-Si i
Al-Mg-Si legura. Metal zavara otporan je na tople pukotine. Dodatak silicija poboljSava
tecljivost taline.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
55 150 >15

Al Si Fe Mn Zn
% bal. 5,0 0,15 0,01 0,01

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0,1,2;1,6; 2,0 Zica do Zice (S-S)

5 kg i 7 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut (promjer Zice 0,8 mm)
7 kg - plasti¢ni ili zicani kolut (promjer zice 1,0; 1,2; 1,6; 2,0 mm)
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A

HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.
S Al 4043 / Al Si5 ER4043 3.2245

Aluminijska Sipka za TIG zavarivanje legirana s 5% silicija. Namijenjena za zavarivanje Al-Si i
Al-Mg-Si legura. Metal zavara otporan je na tople pukotine. Dodatak silicija poboljSava tecljivost
taline.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
55 150 >15

Al Si Fe Mn Zn
% bal. 5,0 0,15 0,01 0,01

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2,1,6;2,0;2,4;3,2;4,0 1000 5
~ Oznaka: 3.2245 / 4043
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HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 5754 / Al Mg3 ER5754 3.3536

Aluminijska Zica za MIG zavarivanje legirana s 3% magnezija. Namijenjena za zavarivanje
Al-Mg legura koje sadrze < 3% magnezija. Metal zavara relativno visoke ¢vrstoc¢e, korozijski
postojan.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
110 230 >23

Al Mg Mn Cr Si Fe
% bal. 3,0 0,2 0,01 0,05 0,12

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0,1,2;1,6; 2,0 Zica do Zice (S-S)

5 kg i 7 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut (promjer Zice 0,8 mm)
7 kg - plasti¢ni ili zicani kolut (promjer Zice 1,0; 1,2; 1,6; 2,0 mm)
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s

HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.
S Al 5754 / Al Mg3 ER5754 3.3536

Aluminijska Sipka za TIG zavarivanje legirana s 3% magnezija. Namijenjena za zavarivanje
Al-Mg legura koje sadrze < 3% magnezija. Metal zavara relativno visoke ¢vrstoce i korozijski
postojan.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
110 230 >23

Al Mg Mn Cr Si Fe
% bal. 3,0 0,2 0,01 0,05 0,12

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2,1,6;2,0;2,4;3,2,4,0 1000 5
~ Oznaka: 3.3536 / 5754
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HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 5356 / Al Mg5Cr(A) ER5356 3.3556

Aluminijska Zica za MIG zavarivanje legirana s 5% magnezija. Namijenjena za zavarivanje
Al-Mg i Al-Mg-Si legura. Metal zavara relativno visoke ¢vrstoce, korozijski postojan u morskoj
atmosferi. Pogodna za zavarivanje dijelova namijenjenih eloksiranju.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
120 260 >25

Al Mg Mn Cr Si Fe
% bal. 5,0 0,15 0,10 0,05 0,15

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0,1,2;1,6; 2,0 Zica do Zice (S-S)

5 kg i 7 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut (promjer Zice 0,8 mm)
7 kg - plasti¢ni ili zicani kolut (promjer zice 1,0; 1,2; 1,6; 2,0 mm)

93




A

HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.
S Al 5356 / Al Mg5Cr(A) ER5356 3.3556

Aluminijska Sipka za TIG zavarivanje legirana s 5% magnezija. Namijenjena za zavarivanje
Al-Mg i Al-Mg-Si legura. Metal zavara relativno visoke ¢vrstoce, korozijski postojan u morskoj
atmosferi. Pogodna za zavarivanje dijelova namijenjenih eloksiranju.

Rpo.2 Rm As
N/mm? N/mm? %
120 260 >25

Al Mg Mn Cr Si Fe
% bal. 5,0 0,15 0,10 0,05 0,15

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke TeZina pakiranja
mm mm kg
1,2,1,6;2,0;2,4;3,2,4,0 1000 5
~ Oznaka: 3.3556 / 5356
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HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 5183 / AIMg4,5Mn0,7(A) ER5183 3.3548

Aluminijska Zica za MIG zavarivanje legirana s cca 4,8% Mg i 0,7% Mn. Namijenjena je za
zavarivanje Al-Mg-Mn i AIMg legura. Visoka ¢vrstoc¢a i dobra Zilavost metala zavara omogucuju
Siroku primjenu kod zavarivanja aluminijskih konstrukcija. Zavar se odlikuje dobrom korozijskom
postojano$éu u morskoj atmosferi.

Rpo2 Rm As
N/mm? N/mm? %
140 280 > 24

Al Mg Mn Si Fe
% bal. 4,8 0,7 0,1 0,2

11 (Ar)

Promjer Zice
mm
0,8;1,0;1,2; 1,6; 2,0 Zica do Zice (S-S)
5 kg i 7 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut (promjer Zice 0,8 mm)
7 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut (promjer zice 1,0; 1,2; 1,6; 2,0 mm)

Namotaj
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HRN EN ISO AWS / ASME
18273 SFA-5.10 W. Nr.

S Al 5183 / AIMg4,5Mn0,7(A) ER5183 3.3548

Aluminijska Sipka za TIG zavarivanje legirana s cca 4,8% Mg i 0,7% Mn. Namijenjena je za
zavarivanje Al-Mg-Mn i AIMg legura. Visoka Evrstoca i dobra zilavost metala zavara omogucuju
Siroku primjenu kod zavarivanja aluminijskih konstrukcija. Zavar se odlikuje dobrom korozijskom
postojano$cu u morskoj atmosferi.

Rpo2 Rm As
N/mm? N/mm? %
140 280 > 24

Al Mg Mn Si Fe
% bal. 4,8 0,7 0,1 0,2

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
1,2;1,6;2,0;2,4; 3,2;4,0 1000 5
~ Oznaka: 3.3548 / 5183
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ZICE | SIPKE ZA ZAVARIVANJE
LEGURA NA BAZI BAKRA

EZ - MIG CuAI8 EZ - TIG CuAl8
EZ - MIG CuSi3 EZ - TIG CuSi3
EZ - MIG CuSn6 EZ - TIG CuSn6

EZ - MIG CuSn10 EZ - TIG CuSn10




HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 6100 (CuAl8) ERCUAI-A1 SG-CuAl8 2.0921

Aluminijem legirana bakrena Zica za zavarivanje aluminijske bronce, te za platiranje i
metalizaciju. Zavar (navar) je otporan na koroziju. Tvrdo¢a zavara 100 HB.

Rel Rm As Tvrdoc¢a
N/mm? N/mm? % HB
> 180 390 - 450 > 30 100

Cu Al Mn Ostalo
% bal. 75-85 <0,3 <05

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - plasti¢ni ili zi¢ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 6100 (CuAl8) ERCUAI-A1 SG-CuAl8 2.0921

Aluminijem legirana bakrena Sipka za zavarivanje aluminijske bronce, te za platiranje i
metalizaciju. Zavar (navar) je otporan na koroziju. Tvrdo¢a zavara 100 HB.

Rel Rm As Tvrdoc¢a
N/mm? N/mm? % HB
> 180 390 - 450 > 30 100

Cu Al Mn Ostalo
% bal. 75-85 <0,3 <05

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
2,0;2,4; 3,2;4,0;5,0; 6,0 1000 5

100



HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ERCuSI-A SG-CusSi3 2.1461

Silicijem legirana bakrena Zica za zavarivanje bakra, niskolegiranog bakra i bakar-cink legura,
te za njihovo spajanje s ¢elikom. Koristi se i za MIG lemljenje pocin¢anih limova te za platiranje
sivog lijeva, nelegiranih i niskolegiranih €elika. Zavar je otporan na poviSene temperature i
koroziju.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
>120 330 - 370 >40 260

Cu Mn Si Sn
% bal. 0,75-0,95 2,80 - 2,95 <0,1

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

5/15 kg plasti¢ni ili Zi€ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 6560 (CuSi3Mn1) ERCuSI-A SG-CusSi3 2.1461

Silicijem legirana bakrena Sipka za zavarivanje bakra, niskolegiranog bakra i bakar-cink legura,
te za njihovo spajanje s ¢elikom. Koristi se i za lemljenje pocincanih limova te za platiranje sivog
lijeva, nelegiranih i niskolegiranih €elika. Zavar je otporan na poviSene temperature i koroziju.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
>120 330 - 370 > 40 260

Cu Mn Si Sn
% bal. 0,75-0,95 2,80 - 2,95 <0,1

11 (Ar)

Promjer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
2,0;2,4;3,2;4,0; 5,0; 6,0 1000 5;15
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 5180 (CuSn6P) ERCuSn-A SG-CuSn6 2.1022

Kositrom legirana bakrena Zica za zavarivanje legura bakra i kositra (bronca) te za platiranje
sivog lijeva i Celika. Zavar je otporan na temperature i koroziju te posjeduje dobra klizna
svojstva i tvrdo¢u 100 HB.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 180 330 - 370 > 20 232

Cu Sn P Ostalo
% bal. 6,00 - 6,60 0,20 - 0,25 <05

11 (Ar)

Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - plasti¢ni ili zi¢ani kolut
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 5180 (CuSn6P) ERCuSn-A SG-CuSn6 2.1022

Kositrom legirana bakrena Sipka za zavarivanje legura bakra i kositra (bronca) te za platiranje
sivog lijeva i Celika. Zavar je otporan na temperature i koroziju te posjeduje dobra klizna
svojstva i tvrdo¢u 100 HB.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 180 330 - 370 > 20 232

Cu Sn P Ostalo
% bal. 6,00 - 6,60 0,20 - 0,25 <05

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
2,0;2,4;3,2;4,0; 5,0, 6,0 1000 5
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 5211 (CuSn10MnSi) - - 2.1086

Kositrom i manganom legirana bakrena Zica za platiranje sivog lijeva. Koristi se i za zavarivanje
duboko vucenih limova. Tvrdo¢a zavara 115 HB.

Ret Rm As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 180 330-370 >15 224

Cu Sn Mn Si
% bal. 9,00 - 10,00 0,20 - 0,35 0,20 - 0,30

11 (Ar)

Promijer Zice
mm

0,8;1,0;1,2;16 Zica do Zice (S-S)
15 kg - plasti¢ni ili Zicani kolut

Namotaj
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HRN EN ISO AWS / ASME DIN
24373 SFA-5.7 1733 W. Nr.

S Cu 5211 (CuSn10MnSi) - - 2.1086

Kositrom i manganom legirana bakrena Sipka za platiranje sivog lijeva. Koristi se i za
zavarivanje duboko vucenih limova.
Tvrdoca zavara 115 HB.

ReL R As KV (20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 180 330 - 370 > 15 224

Cu Sn Mn Si
% bal. 9,00 - 10,00 0,20 - 0,35 0,20 - 0,30

11 (Ar)

Promijer Sipke Duljina Sipke Tezina pakiranja
mm mm kg
2,0,24;3,2;4,0;5,0;6,0 1000 5
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ZICA ZA NAVARIVANJE

EZ - MAG 600 TN



EZ - MAG 600 TN

NORME
DIN
8555 W. Nr.
MSG 6-GZ-60 1.4718

SVOJSTVA | PODRUCJE PRIMJENE

Puna Zica za tvrdo navarivanje namijenjena za navarivanje dijelova izloZenih udarcima i srednje
jakom abrazivnom djelovanju. Primjenjuje se za navarivanje dijelova strojeva u kamenolomima,
drobilicama kamena, ¢eli€anama, cementarama i sl..

Bez obzira na visoke tvrdo¢e, navar je Zilav i otporan na nastanak pukotina te korozijski
postojan. Ukoliko se navaruje ¢elik koji je sklon pojavi pukotina tada je potrebno predgrijati radni

komad na temp. 200 do 300°C.
Navar je obradiv samo bruSenjem.

Ukoliko se navaruje u viSe slojeva preporu¢a se navariti elasticni medusloj elektrodom

EZ - KROM 20 ili Zzicom EZ - MIG 307 Si.

MEHANICKA SVOJSTVA CISTOG METALA NAVARA

Tvrdoc¢a
HRC

55 -60

ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV ZICE

C Si

% 0,45 3,0

0,4

9,5

ZASTITNI PLIN

C1(CO2) ili M21 (Ar + 18% CO2)

PAKIRANJE
Promijer Zice Namotaj
mm
0,8;1,0;1,2;1,6 Zica do Zice (S-S)

15 kg - zi€ani kolut
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SIPKA ZA PLINSKO ZAVARIVANJE
NELEGIRANIH CELIKA

EZ - ZP 37




HRN EN AWS / ASME DIN
12536 SFA-5.2 8554 W. Nr.

Ol R 45 Gl 1.1116

Nelegirana zica za plinsko zavarivanje ¢elika namijenjena za zavarivanje limova, cijevi i drugih
profila za normalna opterec¢enja. Zavar je homogen i mekan, te dobre mehani¢ke obradivosti.

Grupa Celika HRN (stari) DIN (W. Nr.) HRN/EN/ISO
Konstrukcijski celici € 0261 do C 0461 St 33 (1.0035) do St 44-2 (1.0044) S 185do S 275 JR
Fe 310-0 do Fe 430 B
Celici za cijevi (? 1212 do @ 1213 St 35.4 (1.0309) do St45.4 (1.0418) DX55D do L240NB
Tanki limovi C 0146 do C 0148 St 12 (1.0330) do St 14 (1.0338) Fe P01 do Fe P04

Rm As KV (+20°C) Tvrdoc¢a
N/mm? % J HB
340 -410 >15 245 100 - 120
C Si Mn
% 0,08 0,1 0,55

Promijer Sipke Duljina Sipke
mm mm
2,0;2,5; 3,2; 4,0; 5,0; 6,0 700; 1000

15 kg - Sipka 700 mm
20 kg - Sipka 1000 mm
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PRASKOM PUNJENA ZICA

EZ-71T -1C

L




HRN EN ISO AWS / ASME
17632-A SFA-5.20
T422P C11 E71T-1C

Rutilna praskom punjena Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina CO2. Namijenjena za
zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih Celika. PovrSina zavara je glatka, prskanje kapljica
rastalienog metala je minimalno, a troska se lako odstranjuje. Odlikuje se niskom emisijom

dimnih plinova i dobrom Zilavo$¢u metala pri niskim temperaturama.

Grupa celika

HRN (stari)

DIN (W. Nr.)

HRN/EN/ISO

Konstrukcijski Celici
Kotlovski celici
Celici za cijevi
Brodski celici
Sitnozrnati Celici

Celiéni lijev

€ 0261 do C 0563

¢1202 1204
¢3133 3105
€ 1212 do € 3100

AB,D,E
AH 32 do EH 36

CRO 250 do CRO 350
CRV 250 do CRV 350
€L 0300 do CL 0500

St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570)

HI (1.0345) HII (1.0425)
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473)

St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581)

StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)
A B,D,E

AH 32 do EH 36

StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562)
WSHE 285 (1.0487) WSLE 355 (1.0565)
GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551)

S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 490-2
P235GH  P265GH
P295GH  P355GH

DX55D do P355T2
L210 do L360NB

P275N P355N
P275NH P355NH
C18D do S355JRC

Ret Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
> 420 500 — 640 >22 247

Si S

% 0,03

1,35

0,38 <0,010

<0,015

C1

Promijer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 5,15

o

V
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PRASKOM ILI METALOM
PUNJENE ZICE

K-71TLF
K - NGS11
KX - 706M
K-308 LT
K-309LT
K-316 LT
K-329T

K -800 HT

2




A

HRN EN ISO AWS / ASME
17632-A SFA-5.20
T46 2P C/M 1 H5 E71T-1C/1M

Rutilna $avna praskom punjena Zica za zavarivanje u zastitnoj atmosferi plina COz2 ili mjeSavine

plinova Ar/COz2. Namijenjena je za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika ¢vrsto¢e do

590 N/mm? te sitnozrnatih ¢elika s granicom razvlacenja do 355 N/mm?2.

Povrsina zavara je glatka, prskanje kapljica rastaljenog metala je minimalno a troska se lako

odstranjuje. Odlikuje se niskom emisijom dimnih plinova i dobrom Zilavo$¢u metala zavara pri

niskim temperaturama.
Grupa celika

HRN (stari)
€ 0261 do C 0563

DIN (W. Nr.)
St 33 (1.0035) do St 52-3N (1.0570)

HRN/EN/ISO
S 185 do S 355J2G3
Fe 310-0 do Fe 490-2

Konstrukcijski Celici

Kotlovski gelici ¢1202 1204 HI (1.0345) HII (1.0425) P235GH  P265GH
3133 3105 17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH  P355GH
Celici za cijevi ¢ 1212 do ¢ 3100 St 35.4 (1.0309) do St 52.4 (1.0581) DX55D do P355T2
StE 210.7 (1.0307) do StE 360.7 (1.0582)  L210 do L360NB

Brodski celici A, B, D E A B,DE
AH 32 do EH 36 AH 32 do EH 36
Sitnozrnati ¢elici CRO 250 do CRO 350 StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562) P275N P355N

P275NH P355NH
C18D do S355JRC

CRV 250 do CRV 350
CL 0300 do CL 0500

WSHE 285 (1.0487) WStE 355 (1.0565)

Gelizni lijev GS-38 (1.0416) do GS-52 (1.0551)

Ret Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
520 570 28 65

Si S

% 0,03

1,35

0,38 <0,010

<0,015

Promijer Zice Jakost struje Napon el. luka Zastitni plin
mm A Vv (protok)
1,2 160 - 260 26 - 30 C1; M21 (12 - 16 I/min)

Promjer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 4,515

ABS (3YSA H10); BV (3S 3YS H10); DNV (IIIYMS(H10)); GL (3YH10S); LR (3Y10SH5)

=+
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HRN EN ISO AWS / ASME
17632-A SFA-5.20

T42ZY N1 E71T-11

Praskom punjena Zica za zavarivanje bez zastite plina. Namijenjena je za zavarivanje nelegira-
nih i niskolegiranih elika &vrstoée do 490 N/mm? gdje nisu potrebni zahtjevi za Zilavost. Zica je
pogodna za zavarivanje na otvorenom. Povrsina zavara je glatka, prskanje kapljica rastaljenog
metala je minimalno (stabilan elektri¢ni luk) a troska se lako odstranjuje. Emisija dimnih plinova
je nesto vec¢a nego $to je kod zavarivanja praskom punjenim Zicama s zastitom plina.
Zica mora biti spojena na minus (-) pol izvora struje.

Ret Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
500 530 23 -

C Mn Si Al S P
% 0,10 0,55 0,10 1,21 < 0,006 <0,015

Promijer Zice Jakost struje Napon el. luka

mm A v Polaritet
0,9 80-120 18 -22 DCEN (DC-)
1,2 120 - 180 21-23 DCEN (DC-)

Promjer zice Tezina
mm Namotaj kg
0,9; 1,2 Zica do Zice (S-S) 4,5; 15
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HRN EN ISO AWS / ASME
17632-A SFA-5.18

T46 2 MM 4 H5 E70C-6M

Metalom punjena Zica za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika évrstoce do 490 N/mm3.
Znacajka ove zice jest dobra penetracija, visoka otpornost nastanku poroziteta, dobro
razljevanje taline metala zavara te nizak udio vodika u metalu zavara.

Zica se primjenjuje za zavarivanje u jednom i vi$e prolaza.

ReL Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
480 540 29 70
C Si Mn P S
% 0,04 0,60 1,50 <0,014 <0,010

M21 (Ar + 18%CO0Oz2) protok 15 - 25 I/min

Promijer Zice Jakost struje Napon el. luka Polaritet
mm A \%
1,2 160 - 340 24 - 32 DCEP (DC+)

Promijer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 5,15

ABS (3YSA); BV (3S3YS); DNV (Il YMS); GL (3YS); LR (3YS)
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HRN EN ISO AWS / ASME
17633-A SFA-5.22

T199LPC/M1 E308LT1-1/4

Praskom punjena zica za MAG zavarivanje austenitnih nehrdaju¢ih 18/8 Cr-Ni celika.
Metal zavara sadrzi optimalnu koli¢inu ferita u austenitnoj strukturi te je otporan na pojavu
pukotina. Troska se lagano odvaja, prskanje kapljica rastaljenog metala je nisko, a takoder i
nastanak pobojenja u zoni zavara je malen.

Kao zastitni plin mogu se koristiti C1 (COz2) ili M21 (Ar + 18%COz).

Rpo2 Rm As KV (-40°C) Zastitni
N/mm? N/mm? % J plin
440 570 39 65 C1
450 580 38 63 M21
'ORIJENTACIJSKI KEMIJSKI SASTAV CISTOG METALAZAVARA
C Si Mn Cr Ni FN Zastitni plin
% 0,03 0,6 1,15 20,3 10,5 9,0 C1
% 0,03 0,65 1,25 20,4 10,5 10,0 M21

C1(COz) ili M21 (Ar + 18%CO2) protok 15 - 25 I/min

Promjer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 12,5

ABS (E308T1-1); BV (UP); DNV (308L MS); LR (304L S); TUV
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HRN EN ISO AWS / ASME
17633-A SFA-5.22

T2312LPC/M 1 E309LT1-1/4

Praskom punjena Zica za MAG zavarivanje istovrsnih i sli¢nih nehrdaju¢ih celika, te za
zavarivanje raznorodnih spojeva. Zica se koristi i za navarivanje sloja nehrdaju¢eg &elika na
obi¢ni Celik tzv. platiranje. Metal zavara posjeduje nesto vise ferita u austenitnoj strukturi, te je
samim time zavarljivost bolja. Zavarivanje je olak§ano kada se primjenjuje $trcajuci luk,
prskanje kapljica rastalienog metala je minimalno, a troska se lako odvaja.
Kao zastitni plin mogu se koristiti C1 (COz2) ili M21 (Ar + 18%COz).

Reoz2 Rm As KV (-30°C) Zastitni
N/mm? N/mm? % J plin
430 560 37 45 C1
440 570 37 48 M21
C Si Mn Cr Ni FN Zastitni plin
% 0,03 0,6 1,12 23,7 13,2 14 C1
% 0,03 0,75 1,2 23,9 13,2 15 M21

C1(COg) ili M21 (Ar + 18%CO2) protok 15 - 25 I/min

Promijer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 12,5

ABS (E309LT1-1); BV (UP); DNV (308L MS); LR (SS/CmN S); TUV
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HRN EN ISO AWS / ASME
17633-A SFA-5.22

T19123LPC/M1 E316LT1-1/4

Praskom punjena Zica za MAG zavarivanje nehrdajuc¢ih 18/12/2 Cr-Ni-Mo ¢elika. Zica ima nizak
udio ugljika $to daje dobru otpornost nastanku korozije. Metal zavara sadrzi optimalnu koli¢inu
ferita u austenitnoj strukturi. Zavar posjeduje dobru otpornost nastanku pukotina pri povisenim
temperaturama. Troska ima sposobnost samostalnog odvajanja od zavara.

Kao zastitni plin mogu se koristiti C1 (COz2) ili M21 (Ar + 18%COz).

Reo2 Rm As KV (-60°C) / (-105°C) Zastitni
N/mm? N/mm? % J plin

420 560 38 50/38 C1

430 570 38 52740 M21

C Si Mn Cr Ni Mo FN Zastitni plin
% 0,03 0,6 1,15 19,5 12,7 2,4 7,5 C1
% 0,03 0,65 1,2 19,7 12,7 2,4 8,0 M21

C1(COz) ili M21 (Ar + 18%CO2) protok 15 - 25 I/min

Promijer zZice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 12,5

ABS (E316LT1-1); BV (UP); DNV (316L MS); GL (4435S); LR (316LS); TUV
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HRN EN ISO AWS / ASME
17633-A SFA-5.22

T2293NLPC/M1 E2209T1-1/4

Praskom punjena Zica za MAG zavarivanje nehrdajuc¢ih 23/9/3 Cr-Ni-Mo dupleks celika.
Primjenjuje se za zavarivanje u kemijskim i nuklearnim postrojenjima te u brodogradnji.
Metal zavara je otporan na nastanak rupiaste korozije (pitting). Troska se lako otklanja a
prskanje kapljica rastaljenog metala je minimalno.

Kao zastitni plin mogu se koristiti C1 (COz) ili M21 (Ar + 18%CO2).

Reo2 Rm As KV (-20°C) / (-40°C) Zastitni
N/mm? N/mm? % J plin

715 818 27 52/42 C1

720 825 26 50/40 M21

C Si Mn Cr Ni Mo FN Zastitni plin
% 0,03 0,52 0,80 23,20 9,60 3,26 36,7 C1
% 0,03 0,54 0,85 23,40 9,60 3,3 36,8 M21

C1(CO2) ili M21 (Ar + 18%COz2) protok 15 - 25 /min

Promijer Zice Tezina
mm Namotaj kg
1,2 Zica do Zice (S-S) 12,5

ABS (E2209T1-1); DNV
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HRN EN ISO AWS / ASME
- SFA

Praskom punjena Zica za MAG navarivanje dijelova koji su izloZzeni djelovanju abrazije.
Primjenjuje se za navarivanje svrdla, vijaka transportera, lopatica ventilatora itd.. Da bi se
sprije€io nastanak pukotina, radi komad je prije navarivanja potrebno predgrijati te odrzavati
meduslojnu temperaturu oko 200°C.
Kao zastitni plin koristi se C1 (COz2).

Tvrdo¢a Tvrdoc¢a Tvrdoéa Meduslojna temp. Zastitni
HV HRC HS °C plin
780 63 87 200 C1
C Si Mn P S Cr w Zastitni plin
% 0,44 3,40 0,55 <0,013 =<0,011 75 1,0 C1

C1(CO2) protok 15 - 25 I/min

Promijer Zice TezZina
mm Namotaj kg
1,2;1,4;16 Zica do Zice (S-S) 15
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ELEKTRODA ZAGREBd.o.0.

7

EPP ZICE | PRASKOVI

EF - 200K x KD-42
EF - 100S x KD-42

L




PraSak EF-200K EN 756

SACS 157AC
Zica KD-42 AWS / ASME
EN756 SFA-5.17
SZ EM12K
L AWS / ASME
Prasak i Zica EF-200K x KD-42 EN 756 SFA-5.17
S465CS SZ F7A(P)6-EM12K

Prasak i Zica za zavarivanje suceljenih spojeva u jednom i vi§e prolaza u brodogradniji, off-shore
postrojenjimai itd.. Zavar posjeduje izvanredne zilavosti, otpornost nastanku pukotina te
nastanku poroziteta na limovima koji imaju na sebi hrdu il primer boju. Primjena moguéa na
izmjeni¢nom ili istosmjernom izvoru struje. Prije upotrebe prasak susiti 60 minuta na 250 -
350°C. Prevelika koli¢ina praska mozZe dovesti do loSeg izgleda zavara.

Ret2 Rm As KV (-50°C)
N/mm? N/mm? % J
550 610 29 80

C Si Mn P S
% 0,08 0,35 1,65 <0,026 <0,009

Promjer zice Tezina
mm kg
1,6;2,0;2,4; 3,2;4,0; 4,8, 5,0; 6,0 25 kg (zica); 20 kg (prasak)

Zica je pakirana u kartonsku kutiju, a pradak u metalnu kantu.

ABS (3YTM); BV (A3YTM); DNV (Ill YTM); GL (3YTM); LR (3YTM)
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Prasak EF-100S EN 756
SAAB 177 AC
Zica KD-42 AWS / ASME
EN 756 SFA-5.17
SZ EM12K
T AWS / ASME
Praak i Zica EF-100S x KD-42 EN 756 SFA-5.17
S462AB SZ F7A(P)2-EM12K

Prasak i Zica za zavarivanje kutnih spojeva u jednom i vi§e prolaza u brodogradniji, off-shore
postrojenjimai itd.. Zavar posjeduje izvanredne Zilavosti, otpornost nastanku pukotina te
nastanku poroziteta na limovima koji imaju na sebi hrdu il primer boju. Primjena moguéa na
izmjeni¢nom ili istosmjernom izvoru struje. Prije upotrebe prasak susiti 60 minuta na 250 -
350°C. Prevelika koli¢ina praska moze dovesti do loSeg izgleda zavara.

Ret2 Rm As KV (-20°C)
N/mm? N/mm? % J
545 600 29 70

C Si Mn P S
% 0,05 0,55 1,60 <0,025 <0,012

Promjer Zice Tezina
mm kg
1,6;2,0;2,4; 3,2;4,0; 4,8, 5,0; 6,0 25 kg (zica); 20 kg (prasak)

Zica je pakirana u kartonsku kutiju, a pradak u metalnu kantu.

ABS
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ELEKTRODA Sigurnost prilikom izvodenja zavarivackih radova f/’)
ZAGREB d.o.0. &

Mjere zastite kod zavarivanja

Zavariva¢ je na svom radnom mijestu izloZzen brojnim opasnostima koje imaju svoj izvor u samom
postupku zavarivanja ili u neposrednoj okolini. Zbog toga je neophodno da je zavariva¢ upoznat s
opasnostima i Stetnostima s kojima se moze susresti tijekom obavljanja posla, a koje mogu narusiti
njegovo zdravlje. Osiguravanjem sigurnih uvjeta rada uvelike se smanjuje moguénost ozljede radnika.
Pri izvodenju zavarivanja i srodnih postupaka pojavljuju se kompleksne profesionalne $tetnosti medu
kojima su: opasnost od strujnog udara, pozara i eksplozije, toksi¢ni plinovi, dimni plinovi i prasina,
zracenje elektricnog luka, prskanje kapljica rastaljenog metala. Koli¢ina i sastav dimnih plinova koji se
oslobadaju u atmosferu radnih prostorija u kojima se izvode zavarivacki radovi uvelike ovise o
postupku zavarivanja, o vrsti i debljini koriStene elektrode, kemijskom sastavu osnovnog materijala
kao i jakosti struje i naponu zavarivanja.

Tijekom zavarivanja radnik je izloZzen toksiénim plinovima, dimovima, krutim €esticama i prasini. Plin
je jedno od agregatnih stanja materije, nema vlastitog oblika i volumena nego zauzima oblik posude
ili prostora u kojem se nalazi. Djelovanje plina ovisi o njegovim fizikalnim i kemijskim svojstvima,
koncentraciji, trajanju izloZzenosti te brzini udisanja. Topljivost plina u vodi najvaznija je osobina plina
koja odreduje toksikokinetiku plina. U vodi topljivi plinovi zadrZzavat ¢e se u gornjim dijelovima, dok ¢e
se oni slabije topljivi u vodi zadrzavati u donjim dijelovima diSnog sustava, te svaki od njih na svojem
mjestu zadrzavanja izazvati akutna i kroni¢na osteéenja.

Dimni plinovi i prasine ulaze u organizam ¢ovjeka zajedno sa zrakom putem respiratornog sustava.
Koli¢ina dima koja ude u organizam &ovjeka ovisi o koncentraciji u zraku i veli¢ini estica. Sto su
Cestice vece, to je klicina koja ude u organizam manja. Vece Cestice prasine ne prodiru do plu¢a jer se
zadrZavaju u usnoj i nosnoj Supljini, odakle se kasljanjem i kihanjem izbacuju. Vrlo sitne Cestice ulaze
u pluca ali samo mali dio njih se tamo i zadrzava, dok ih veéina izlazi s izdahnutim zrakom. Najopas-
nije su Cestice do 5 pm koje prilikom udisanja dolaze do plu¢a te se tamo i zadrzavaju. Djelovanje tih
Cestica ovisi 0 kemijskom sastavu od kojih su dimni plinovi ili prasina nastali.

Zbog Stetnog djelovanja pojedinih plinova i dimova na organizam zavarivaca, moraju se kod
zavarivanja i srodnih postupaka provoditi mjere zastite, kako koncentracija dimnih plinova na mjestu
rada zavarivaca nikada ne bi premasila propisima dopustene koncentracije. Stoga je potrebno
upotrebljavati ventilaciju za odsis, zastitnu masku da se $to je viSe moguce smaniji koli¢ina Stetnih
dimnih plinova u podrugju disanja.

Elektri¢ni luk je izuzetno opasan za zdravlje Covjeka te moze prouzrociti opekline na kozi i o¢ima, te je

stoga potrebno koristiti zastithu masku s tamnim staklom odgovaraju¢eg intenziteta zatamnjenja i
radnu odjecu koja je otporna na gorenje.
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ELEKTRODA

ZAGREB d.o.. Pakiranje, skladistenje i ponovno susenje mz

Pakiranje

Dodatni materijali za zavarivanje pakirani su na sljedec¢i nacin:

- elektrode za zavarivanje nelegiranih elika (rutilne elektrode) pakirane su u kartonsku kutiju,

- elektrode za zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih celika (bazi¢ne elektrode), elektrode za
zavarivanje visokolegiranih ¢elika, elektrode za navarivanje, za Zlijebljenje, za zavarivanje sivog lijeva
te za zavarivanje obojenih metala pakirane su u kartonsku kutiju koja je dodatno omotana PVC
folijom ili, po Zelji kupca, u vakuum foliju,

- Zice za MAG zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika pakirane su u PVC foliju te potom u
kartonsku kutiju,

- Zice za MIG/MAG zavarivanje visokolegiranih ¢elika te Zice za MIG zavarivanje aluminija pakirane su
u termicki obradenu PVC foliju, te potom u kartonsku kutiju,

- Sipke za TIG zavarivanje pakirane su u kartonsku kutiju,

- Sipka za plinsko zavarivanje pakirana je u PVC foliju,

- praSkom punjena Zica za MAG zavarivanje nelegiranih i niskolegiranih ¢elika pakirana je u PVC
vakuum foliju te potom u kartonsku kutiju,

- Zica za EPP zavarivanje pakirana je u kartonsku kutiju,

- prasak za EPP zavarivanje pakiran je u limenu kantu.

Svi dodatni materijali za zavarivanje moraju biti u originalnom i neoSte¢enom pakiranju do trenutka
upotrebe.

Skladistenje

Skladistenje svih dodatnih materijala za zavarivanje mora biti izvedeno na propisan i ispravan nacin.
Prostor za skladistenje mora biti suh s temperaturom zraka izmedu 17 i 25°C te relativnom vlazno$cu
do 60%.

Za grijanje prostora preporu¢a se koriStenje elektri¢nih grijalica ili centralnog grijanja iz razloga
postizanja $to je moguce nize vlaznosti zraka u prostoriji. Grijanje na kruta goriva se ne preporuc¢a
zbog kontaminiranja okoline dimnim plinovima, te utje€e na vlaznost zraka.

Ne preporuca se skladistenje dodatnih materijala za zavarivanje u trajanju duzem od 3 godine.

Izdavanje dodatnih materijala za zavarivanje sa skladiSta mora biti provedeno prema sistemu
“first in / first out”, odnosno roba koja prva ude na skladiste mora i prva izaéi iz skladista.

Ponovno susenje

Rutilno-celulozne elektrode ne smiju se susiti prije upotrebe.

Rutilne elektrode u pravilu nije potrebno susiti.

Bazi¢ne elektrode potrebno je prije upotrebe susiti na odredenoj temperaturi ukoliko se Zeli posti¢i H5
(sadrzaj vodika u zavaru < 5 ml/100g zavara) ili izbje¢i pojava poroziteta u zavaru.
Vrijeme i temperatura suSenja prikazani su na etiketi na kutiji proizvoda te u tehnickom listu
u katalogu proizvoda. Ukoliko je ambalaza proizvoda oSteéena tada je obavezno potrebno
susiti elektrode prije upotrebe.

Za baziéne i elektrode za zavarivanje visokolegiranih celika preporu¢a se drZzanje u grijanoj

komori na temperaturi izmedu 70 i 120°C da bi se sprijecilo vlaZzenje elektrode, odnosno
upijanje vlage iz okoline.
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ELEKTRODA Oznacavanje obloZenih elektroda za zavarivanje m
ZAGREB d.0.0. pelegiranih i niskolegiranih &elika prema HrN EN 150 2560-A: 2010) 'z

primjer: EZ - 50 B E424 B42H5
_ j Oznake sadrzaja vodika
‘ E oblozene elektrode za u gistom metalu zavara
REL zavarivanje Sadrzaj vodika
Oznaka ml H2/100g zavara
max.
Oznake za vlaénu ¢Evrstocu i i3 3
izduZenje Cistog metala zavara H10 10
Granica Vlacna H15 15
Oznaka | razvlagenja Evrstoca lzduzenje
min. [N/mm?] | min. [N/mm?] [%]
35 355 440 - 570 22 Oznake poloZaja zavarivanja
38 380 470 - 600 20 1 Svi polozaji
42 420 500 - 640 20 - —» | 2 Svi polozaji osim vertikalno odozgo
46 460 530 - 680 20 prema dolje
50 500 560 - 720 18 3 Suceljeni i kutni spoj u vodoravnom
polozaju,
kutni spoj u horizontalno-vertikalnom
Oznake za temperaturu ispitivanja polozaju.
udarnom radnjom loma 4 Sugeljeni i kutni spoj u vodoravnom
Temperatura [°C] polozaju
Oznaka Uda"::r:afgilloma 5 Vertikalni odozgo prema dolje i svi
z nema zahtijeva polozaj
A +20
0 0 Oznake koeficijenta iskoriStenja
2 -20 i vrste struje zavarivanja
3 -30 Koeficijent Vrsta struje
4 -40 - Oznakal iskoristenja| lzmjeni¢na struja, AC (~)
5 - 50 %] Istosmjerna struja, DC (=)
6 - 60 1 <105 |izmjeniCna i istosmjerna
2 <105 istosmjerna
3 105 - 125|izmjeni€na i istosmjerna
Oznake kemijskog sastava Gistog —>| 4 |105-125 istosmjerna
metala zavara 5 |125-160|izmjenitna i istosmjerna
Oznaka Kemijski sastav [%]' 6 |125-160 o .i%mjeAr.]iéna .
legiranja vn Vo N 7 > 160 |zm]en|.cna. i |§tosm]erna
o =20 - - 8 > 160 izmjeni¢na
Mo <14 0,3-0,6 -
MnMo 14-20 03-06 - Oznake vrste obloge elektrode
1Ni <14 - 0,6-12 A kisela obloga
2Ni <14 - 18-26 — | B bazi¢na obloga
3Ni <14 - 26-38 Cc celulozna obloga
Mn1Ni 1,4-2,0 - 06-1,2 R rutilna obloga
1NiMo <14 03-06 06-12 RA | rutilno - kisela obloga
z bilo koja druga dogovorena analiza RB rutilno - bazi€na obloga
* Ako nije naznageno Mo<0,2; Ni<0,3; Cr<0,2; V<0,05; RC | rutilno - celulozna obloga
Nb<0,05; Cu<0,3 RR | debela rutilna obloga
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ELEKTRODA
ZAGREBd.o.0.

Oznacavanje obloZenih elektroda za navarivanje
(prema HRN EN SO 14700: 2014)

2

primjer: EZ - ABRA 60

E

obloZena elektroda za
REL zavarivanje

Oznake legiranja i kemijskog sastava

jE;;

:_g % Svojstva Kemijski sastav, [%]
&g | navaa c cr Ni Mn Mo w v Nb | Ostalo é
Fe 1 p <04 <35 - 05-30| <10 <10 <1,0 - - Fe
Fe2 p 04-12| <70 <10 |05-30| =10 <1,0 <1,0 - - Fe
Fe 3 st 02-05|10-80| <50 <3,0 <45 <10,0 <15 - Co,Si |Fe
Fe4 st(p) |02-15]20-60| <40 <30 <10,0 <19,0 <4,0 - Co,Ti |Fe
Fe5 | cpstw <0,5 <01 17,0-22,0| <1,0 3,0-50 - - - Co,Al |Fe
Fe 6 gps <25 <10,0 - <3,0 <30 - <10,0 Ti Fe
Fe7 cpt <0,2 |4,0-30,0 <6 <3 <20 - <1,0 <1,0 Si Fe
Fe8 gpt 0,2-2,0|50-18,0 - 03-30| <45 <20 ,0 <10,0 SiTi |Fe
Fe9 | k(n)p [03-12| 19,0 <30 |110-180| <20 <1,0 Ti Fe
Fe10|ck(n)pz| <025 [170-220(7,0-11,0/3,0-80| <15 - 5 Si Fe
Fe 11 cnz <0,3 |180-31,0/8,0-20,0{ <30 <4, - - 5 Cu Fe
Fe12| c(n)z <0,08 [17,0-26,0(|9,0-26,0/0,5-3,0| =<4,0 - - <15 - Fe
Fe 13 g <15 <6,5 <40 |05-30| =40 - - B, Ti |Fe
Fe 14 g(c) 15-45|250-400| <40 |05-3,0| <40 - - - - Fe
Fe 15 g 45-55(200-400| <40 |05-30| <20 - - <10,0 B Fe
Fe 16 gz 4,5-7,5110,0-40,0 - <3,0 <9,0 <8,0 <10,0 <10,0 B,Co |Fe
Fe20| cgtz WcCa? - - - - - - - - Fe
Ni 1 cpt <1,0 |150-30,0| Ostatak | 0,3-10| <6,0 <20 <1,0 - Si, Fe, B | Ni
Ni2 | ckptz <0,1 |150-30,0| Ostatak | <1,5 <28,0 <8,0 <1,0 <4,0 |Co,Si, Ti| Ni
Ni 3 cpt <1,0 |1,0-150| Ostatak | 0,3-10| <6,0 <20 <1,0 - Si, Fe, B | Ni
Nid4 | ckptz <1,0 |1,0-150| Ostatak | <1,5 <28,0 <8,0 <1,0 <4,0 |Co,Si, Ti| Ni
Ni20| cgtz WCa? - - - - - - - - Ni
Co1 cktz <0,6 |200-350| <100 |0,1-2,0| <10,0 <15,0 - <1,0 Fe Co
Co2|tz(c)(s) |0,6-3,0][200-350] =40 |0,1-20 - 4,0-10,0 - - Fe Co
Co3 | tz(c)(s)|1,0-3,0/|200-350| <4,0 <20 <1,0 |6,0-14,0 - - Fe Co
Cu1 c(n) - - <6,0 <150 - - - - Al, Fe, Sn|Cu
Al1 cn - - 10,0-350| <05 - - - - Cu, Si |Al
Cr gn 1,0-5,0 | Ostatak - <1,0 - - 15,0 - 35,0 - Fe, B, Si, zr| Cr
c - otpornost na koroziju n - nemagneti¢nost t - otpornost na visoke temperature
g - otpornost na troSenje sbrazijom p - otpornost na udarce z - otpornost na stvaranje ogorine
k - povecava tvrdo¢u ekspolatacijom s - svojstvo brzoreznih Celika w - toplo otvrdnjavanje
(.) - ne mora se odnostiti na sva legiranja unutar grupe
R Legiranja koja nisu navedena u tablici oznaCavaju se na isti nacin, ali se ispred oznake legiranja navede slovo “Z".
2 Volfram karbidi taljeni ili sinterirani (lomljeni ili sferoidni).
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ELEKTRODA
ZAGREB d.o.o.

Oznacavanje punih Zica za MAG zavarivanje
nelegiranih i niskolegiranih ¢elika u zastitnoj
atmosferi plinova (prema HRN EN 1SO 14341-A: 2012)

2

primjer: EZ - SG 2 G 424 C/M 3Si1
G puna Zica za j Oznake zastitnog plina
MIG/MAG zavarivanje Oznaka Vrsta zastitnog plina
M koristi se mjeavina plinova grupe M2,
prema HRN EN 439, bez helija
P P —
Oznake za vla¢nu Gvrstocu i c Koristi se plin grupe C1 prema
izduZenje &istog metala zavara HRN EN ISO 14175, ugljiéni dioksid (CO2)
Granvica_ VVIaE:n'a IzduZenje N koristi se za samozastitne punjene Zice,
Oznaka | razviacenja Cvrstoca min. bez plinske zastite
min. [N/mm?] [N/mm?] (%)
35 355 440 - 570 22
38 380 470 - 600 20 o .
42 420 500 - 640 20 -« Oznake za temperaturu ispitivanja
46 260 530 - 680 20 udarnom radnjom IomTa -
emperatura [°
50 500 560 - 720 18 Oznaka udarna radnja loma
min. [47J]
z nema zahtijeva
A +20
0 0
2 -20
3 -30
L 4 -40
5 -50
6 -60
Oznake kemijskog sastava Zice
Kemijski sastav, [%] "??
Oznaka . ) %] - -
c | si Mn P s | N [ Mo Al Ti+2Zr
0 Bilo koji dogovoreni kemijski sastav koji nije naveden u ovoj normi
2Si1 0,06-0,14 | 0,50-0,80 | 0,90 - 1,30 <0,025 <0,025 <0,15 <0,15 <0,02 <0,15
3Si1 0,06-0,14 | 0,70-1,00 | 1,30-1,60 | <0,025 <0,025 <0,15 <0,15 <0,02 <0,15 |4
4Si1 0,06-0,14 | 0,80-1,20 | 1,60-1,90 <0,025 <0,025 <0,15 <0,15 <0,02 <0,15
3Si2 0,06-0,14 | 1,00- 1,330 | 1,30-1,60 | <0,025 <0,025 <0,15 <0,15 <0,02 <0,15
2Ti 0,04-0,14 | 0,40-0,80 | 0,90-1,40 | <0,025 <0,025 <0,15 <0,15 0,05-0,20 | 0,05-0,25
3Ni1 0,06-0,14 | 0,50-0,90 | 1,00-1,60 | <0,020 <0,020 | 0,80-1,50 <0,15 <0,02 <0,15
2Ni2 0,06-0,14 | 0,40-0,80 | 0,80-1,40 | <0,020 <0,020 | 2,10-2,70 <0,15 <0,02 <0,15
2Mo 0,08-0,12 | 0,30-0,70 | 0,90 - 1,30 <0,020 <0,020 <0,15 0,40 - 0,60 <0,02 <0,15
4Mo 0,06-0,14 | 0,50-0,80 | 1,70-2,10 | <0,025 <0,025 <0,15 0,40 - 0,60 <0,02 <0,15
2Al 0,08-0,14 | 0,30-0,50 | 0,90-1,30 <0,025 <0.025 <0,15 <0,15 0,35-0,75 0,15
" Ako nije naznac¢eno Cr < 0,15; Cu < 0,35; V < 0,03 %. Ukupan sadrzaj bakra (bakar iz Zice + bakar iz zastitne
prevlake ne smije biti ve¢i od 0,35 %,
2 Pojedina¢ne vrijednosti u tablici znace maksimalne dopstene vrijednosti,
%) Rezultati se mogu zaokruZiti na isti broj decimalnih mjesta kao i u tablici, pridrzavajuéi se pri tome propisa prema
normi ISO 31-0, dodatak B, propis A.
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Oznacavanje zi¢anih elektroda, Zica i Sipki za

elektrolu¢no zavarivanje visokolegiranih c¢elika
(prema HRN EN ISO 14343: 2017)

2

primjer: EZ - TIG 316 LSi

Sipka za TIG zavarivanje

w

Oznaka kemijskog sastava

Oznaka legiranja

Martenzit / ferit
13
13L
134
17

Austenit
199
199 Nb
19123L
19123 Nb

Austenit / ferit, visoka korozijska otpornost
2293NL
2572L
2593 CuNL
2594NL

Cisti austenit, visoka korozijska otpornost

18153 L

1816 5NL

19134L

20255CuL

20163 Mn L

25222NL

27314CulL

Specijalne vrste
18 8 Mn
20103
23121L
23 12 Nb
23122L
299

Postojani pri visokim temperaturama
1682
199H
19123 H
2212H
254
2520
2520 Mn
2520 H
1836 H

J

19123 LSi

(I

- - =

132

Poviseni sadrzaj silicija (Si) 0,65 - 1,20%

Objasnjenje oznake kemijskog
sastava Sipke
19 - sadrzaj kroma (Cr) 18,0 - 20,0%
12 - sadrzaj nikla (Ni) 11,0 - 14,0%
3 - sadrzaj molibdena (Mn) 2,5 - 3,0 %
L - nizak sadrzaj ugljika (C) < 0,03%

Napomena
- Zicane elektrode, Zice i Sipke mogu se

koristiti i u drugim postupcima
zavarivanja i tada su umjesto W,
slijedece oznake:
G - za MIG/MAG zavarivanje
P - za zavarivanje plazmom
S - za EPP zavarivanje




Oznacavanje praskom punjenih Zica
za zavarivanje nelegiranih i sitnozrnatih celika mz
sa zaStitom i bez zaStite plina (prema HRN EN IS0 17632-A: 2015)

ELEKTRODA
ZAGREBd.o.0.

primjer: KISWEL K-71 TLF~ T462 P C/M 1 H5
j Oznake sadrzaja vodika
‘ T ‘ praskom punjena Zica u Cistom metalu zavara
Sadrzaj vodika
% X P % . Oznaka
Oznake za vlaénu &vrstoéu i izduZenje ml H’”rggjza"a'a
Cistog metala zavara zavarivane u vise PRoLAZA) s 5
Granica Vlaéna
Oznaka razvlagenja évrstoca Izduzenje H10 10
min. [N/mm?] | min. [N/mm?] [%] H15 15
35 355 440 - 570 22
38 380 470 - 600 20 Oznake poloZaja zavarivanja
42 420 500 - 640 20 “» | 1 Svi polozaji
46 460 530 - 680 20 - 2 Svi polozaji osim vertikalno odozgo
50 500 560 - 720 18 prema dolje
L. Lo L. 3 Suceljeni i kutni spoj u vodoravnom
Oznake za vlaénu Evrstocu i izduzZenje polozaju,
Cistog metala zavara zavarivanse u JEDNOM PROLAZU) kutni spoj u horizontalno-vertikalnom
Granica Viaéna poloZaju.
Oznaka razvlagenja Gvrstoca
min. [N/mm?] | min. [N/mm?] 4 Suceljeni i kutni spoj u vodoravnom
3T 355 470 poloZzaju
4T 420 520 5 Vertikalni odozgo prema dolje i svi
5T 500 600 poloZaji
Oznake za temperaturu ispitivanja Oznake zastitnog plina
udarnom radnjom loma Oznaka Vrsta zasitnog plina
Temperatura [°C] koristi se mje$avina plinova grupe M2,
Oznaka udarna radnja loma M | prema HRN EN 439, bez helija
min. [47J] Lo
Z nema zahtijeva c koristi se plin grupe C1 prema
A +20 HRN EN ISO 14175, ugljicni dioksid (COz)|
0 0 N koristi se za samozastitne punjene Zice,
2 20 bez plinske zastite
3 -30 . . <
4 40 Oznake vrste punjenja Zice (praska)
Oznaka Svojstvo troske Vrsta zavarivanja | 22500
5 -50 plin
- Rutilna, sporo Jednoslojno i
6 60 R skrucéujuca troska viSeslojno Da
Oznake kemijskog sastava Cisto > Rutilna, brzo Jednoslojno i
metala za arJa 9 9 P skrucujuca troska viSeslojno Da
zav; B | Bazic Jednoslojno i
Oznaka Kemijski sastav [%]' azicna viseslojno Da
legiranja " Punjenje metalnim | Jednoslojno i
Mn Mo Ni M pragkom viseslojno Da
Nema <20 - - B B— v Rutilna ili Jednosloj N
Mo <14 03-06 _ bazi¢no-fluoridna ednosiojno ©
: . : Bazi¢no-fluoridna P
MnMo 14-20 03-06 W | sporo skruéujuca j;den;;féno " Ne
N <14 B 06-12 troska :
1,5Ni <16 - 12-18 Bazi(:no-ﬂ_ugriqna Jednoslajno i
" Y | brzo skruéujuca RO Ne
2Ni <14 - 18-26 troska viseslojno
3Ni <14 - 26-38 Z | Ostale vrste - -
Mn1Ni 14-2,0 - 06-12
1NiMo <14 0,3-0,6 06-12
z bilo koja druga dogovorena analiza
" Ako nije naznageno Mo<0,2; Ni<0,3; Cr<0,2; V<0,05;
Nb<0,05; Cu<0,3
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ELEKTRODA Polozaji zavarivanja prema EN ISO 6947 i ASME

2

ZAGREB d.o.o.

S

o EN ISO 6947 g ASME EN ISO 6947

T PA 1G PC

1
Horizontal Zid

>E§ orizontalno idno
©)

3 L LS

Q

) EN ISO 6947 ASME

8 PE 4G

(7))

E Nadglavno

1Y

)

~
}5 EN ISO 6947 ASME EN ISO 6947

S PF 3F PG

(7))

Vertikalno gore Vertikalno dolje

z‘:.) ASME EN ISO 6947

e EN ISO 6947 1F PB

| PA

Dr Horizontalno Polozeno
S

©)

E‘. EN ISO 6947 ASME

- PD 4F

o

% Nadglavno

=

~

Q ASME EN ISO 6947

EN ISO 6947 3G PG
PF
Vertikalno gore Vertikalno dolje
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ASME
2G

ASME

ASME
2F

ASME
3F




ELEKTRODA Polozaji zavarivanja prema EN ISO 6947 i ASME

ZAGREBd.o.0.

2

v

SUCELJENI SPOJ CIJEV - CIJEV

v

KUTNI SPOJ CIJEV - PLOCA

EN ISO 6947 4
PA

ASME
1G

@
N

Cijev rotira; os horizontalna; pol. horizontalni

EN ISO 6947
H-LO45

(uzlazno zavarivanje)

J-LO45

(silazno zavarivanje)

EN ISO 6947
PC

ASME
2G

I
Cijev miruje; os vertikalna; pol. zidni

a

ASME
6G

Cijev miruje; os pod kutem; pol. svi (prema gore)

A‘
EN ISO 6947 r"\ ) ASME

PF \) 5G

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno gore

&

EN ISO 6947 ASME

PB / 2F
I

Cijev miruje; os vertikalna; pol. polozeni

.

EN ISO 6947
PD

r
EN ISO 6947 f?) ASME
e ()

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno dolje

4‘7
EN SO 6947 f@? ASME
PB \J 2F

Cijev rotira; os horizontalna; pol. horizontalni

ASME
4F

Cijev miruje; os vertikalna; pol. nadglavni

EN ISO 6947 ASME

/(
S
oor ()|

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno gore
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5 )
EN ISO 6947 K? ASME
PG @ 5F

Cijev miruje; os horizontalna; pol. vertikalno dolje




ELEKTRODA Oznake za polozZaje zavarivanja m
ZAGREB d.oo. &

Obzirom na osnovni materijal koji se zavaruje, ili obzirom na vrstu elektrode, odnosno tip obloge
elektrode, moguce je zavarivati u svim polozajima zavarivanja ili samo u nekim. U katalogu su
polozaji zavarivanja prikazani simbolima sastavljenim od strelica. Isprekidana strelica oznacava
polozaj zavarivanja u kojem se moze zavarivati uz ograni¢enja.

\ ]

\ 4

A\

-———

suceljeni spoj u horizontalnom polozaju,

kutni spoj u koritastom polozaju (PA)

kutni spoj u horizontalnom polozaju (PB)

vertikalni poloZaj odozdo prema gore (PF)

vertikalni polozaj odozgo prema dolje (PG)

nadglavni polozaj (PE, PD)

horizontalno-vertikalni polozaj (zidni) (PC)

horizontalno-vertikalni polozaj uvjetno (PC)

vertikalni poloZaj odozgo prema dolje uvjetno (PG)
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Oznake za struje zavarivanja

2

Za kvalitetno zavarivanje od izuzetne je vaznosti koristiti ispravnu vrstu struje (istosmjernu ili
izmjeni¢nu DC ili AC) a kod istosmjerne struje i odgovarajuéi pol struje (DC + ili DC -).
U katalogu su vrste struje i polovi prikazani sljede¢im oznakama.

|l
I+

[
+
i

I
I+
l

= izmjenic¢na struja

= istosmjerna struja (elektroda na + polu)

= istosmjerna struja (elektroda na - polu)

= istosmjerna struja (elektroda na + ili - polu)

= istosmjerna struja (elektroda na + polu) ili izmjeni¢na struja

= istosmjerna struja (elektroda na - polu) ili izmjeni¢na struja

= istosmjerna struja (elektroda na + ili - polu) ili izmjeni¢na struja

= istosmjerna struja (elektroda na + polu) ili izmjeni¢na struja uvjetno
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ELEKTRODA Usporedna tablica vrijednosti razli¢itih mjera tvrdocée mz
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Brinell | Vickers Rockwell Shore Brinell | Vickers Rockwell Shore

HB HV HRB HRC HS HB HV HRB HRC HS
95 95 52 - - 223 223 98 20 32
97 97 54 - - 229 229 99 21 33
99 99 56 - - 235 235 100 22 34
101 101 58 - - 241 241 101 23 35
103 103 59 - - 248 248 102 24 36
105 105 61 - - 255 256 103 25 37
107 107 62 - - 262 263 104 26 37
109 109 64 - - 269 270 105 28 38
111 111 65 - - 277 279 106 29 39
114 114 67 - - 285 287 107 30 40
116 116 68 - - 293 296 107 31 42
118 118 69 - - 302 305 108 32 43
121 121 71 - - 311 316 109 33 44
123 123 72 - - 321 327 110 34 45
126 126 73 - - 330 339 1M1 35 46
128 128 74 - 20 341 350 1M1 36 48
131 131 75 - 20 352 363 112 37 49
133 133 76 - 21 363 375 113 38 51
137 137 77 - 21 375 389 113 40 52
140 140 78 - 21 388 404 114 41 54
143 143 79 - 22 (401) 420 114 42 55
146 146 80 - 22 (415) 437 115 44 57
149 149 81 - 23 (429) 454 - 45 59
152 152 82 - 23 (444) 473 - 46 61
156 156 83 - 24 (461) 496 - 47 63
159 159 84 - 24 477) 520 - 49 65
163 163 85 - 25 (495) 546 - 50 67
167 167 86 - 25 (514) 575 - 52 70
170 170 87 - 26 (534) 608 - 53 72
174 174 88 - 26 (555) 645 - 55 75
179 179 89 - 27 (578) 692 - 57 78
183 183 90 - 27 (601) 735 - 58 81
187 187 91 - 28 (627) 790 - 60 84
192 192 92 14 28 (653) 845 - 62 87
197 197 93 15 29 (682) 930 - 64 91
201 201 94 16 30 (712) 1000 - 66 95
207 207 95 17 30 (745) 1085 - 68 100
212 212 96 18 31 (780) 1175 - 70 106
217 217 97 19 31

223 223 98 20 32
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Sve informacije i materijali u ovom katalogu su informativne prirode. Elektroda Zagreb d.d. ulaze
napore u pravilnost, azurnost i potpunost podataka u katalogu, ali za njihovu to¢nost i cjelovitost ne
preuzima nikakvu odgovornost. Informacije koje se nalaze u katalogu korisnici koriste na vlastitu
odgovornost. Elektroda Zagreb d.d. niti bilo koja pravna ili fizicka osoba koja je sudjelovala u
nastajanju i izradi kataloga, ili sudjeluje u njihovom dogradivanju nije odgovorna za Stetu koja bi mogla
nastati usljed pristupa, uporabe ili nemogucnosti uporabe informacija u katalogu ili za bilo kakve
greske ili nedostatke u njegovom sadrzaju.

Elektroda Zagreb d.d. zadrzava pravo promjene sadrzaja kataloga bez obzira na vrijeme, nacin i

razloge promjene i bez prethodne obavijesti, a ne preuzima nikakvu odgovornost za bilo kakve
posljedice takvih promjena.
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