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VARILNE NAPRAVE
APARATI ZA ZAVARIVANJE




Predstavitev podjetja / Osobna iskaznica

Iskra Varjenje, d.o.o.

Je podijetje, ki se ukvarja z varjenjem od leta 1969. Je firma, koja radi na zavarivanju od godine 1969 dalje.
Vodilo nasih sodelavceyv je: »Tehnié¢no dovrsene, zanesljive Slogan nasih radnika je: »Tehnicki savrseni, pouzdani aparati
naprave za konkuren¢no ceno«. To pomeni predvsem za konkurentnu cenu.« To znaci neprestnao ulaganje

stalno vlaganje v razvoj, neprestano preizkusanje naprav, u razvoj, stalno ispitivanje kvaliteta, konkurentna unutarna
konkurenc¢na notranja organizacija, kupcu prijazen servis. organizacija firme, kupcu ljubazan servis.

Spajanje, spreminjanje kovin, to je nasa naloga. Zavarivanje i rezanje metala, to je nas zadatak.

Vse naprave Iskra VARJENJE so PreizkuSanje komponent je ena Elektronika v napravi ji daje Zivljenje.
rezultat lastnega razvoja s ciliem najpomembnejsih nalog razvojnega Elektronika u aparatu daje joj Zivot.
prisluhniti zeljam kupcev. oddelka.

Svi aparati Iskra VARJENJE rezultat Ispitivanje komponenata jedan je od

su vlastitog razvoja sa ciliem udovoljiti najbitnijih zadataka odelenja za razvoj.

Zeljama nasih kupaca.

PreizkuSanje pod bremenom, iskanje EN 60 974-1: varnost uporabnika, EN 60 974 - 10 - elektromagnetne
optimalnih varilnih karakteristik. varilca je vedno na prvem mestu. motnje morajo biti v okviru zahtev
Ispitivanje uz opterecenje, trazenje EN 60 974~ 1: sigurnost zavarivaca ustreznih standardov.

optimalnih karakteristika zavarivanja. uvjek je na prvom mestu. EN 60 974 - 10 - elektromagnetne
smetnje moraju biti unutar granica
odredenih normi.




Navodilo /Upute

Konstrukcijsko jeklo Nerjavno jeklo Aluminij in Al zlitine MIG lotanje

Konstrukcioni ¢elik Nerdajuci celik Titan Aluminiji Al legure MIG lemlenje
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* Obmocje nastavitve varilnega toka

* Obremenilni koli¢nik

Obremenilni koliénik na primer 40 % pomeni, da napravo
lahko bremenimo neprekinjeno 4 minute, vendar se mora
potem 6 minut ohlajati. V praksi ponavadi ni takega nacina
uporabe, vendar nam prav obremenilni koli¢nik najve¢ pove
o trajanju moznega obremenjevanja naprave.

* Podrucje regulacije struje zavarivanja

* Koli¢nik opterecenja

Koli¢nik opterecenja, na primjer 40 % znaci, da moZemo
aparat teretiti bezprekidno 4 minuta. Nakon toga mora se
aparat 6 minuta hladiti. U praksi obicno nema takvog nacina
rada ali nama podatak kolicnika opterecenja najvise kaze o
mogucnosti opterecenja aparata.

Light Duty ( )

Naprave primerne za domace mojstre in manjse delavnice.
Koli¢nik obremenitve na zgornji meji varilnega toka je

15 % ali man;.

Aparati za domace majstore i manje radionice.

Koli¢nik opterecenja na gornjoj granici struje zavarivanja je
15 % ili manje.

Professional ( )

Naprave primerne za profesionalno uporabo, vendar ne za
najtezje proizvodne namene. Koli¢nik obremenitve na zgornji
meji varilnega toka je 35 % ali manj.

Aparati za profesionalnu upotrebu ali ne i za najteze
proizvodne radove. Kolicnik opterecenja na gornjoj granici
struje zavarivanja je oko 35 %.

Industrial ( )

Naprave namenjene za najtezja dela, tudi proizvodne linije
s stalno obremenitvijo. Koli¢nik obremenitve na zgornji meji
varilnega toka je 40 % ali vec.

Aparati za najteZe radove, i za proizvodne linije sa
neprekidnim opterecenjem. Kolicnik opterecenja na gornjoj
granici struje zavarivanja je 40 % ili vise.



inverterske in stopenjsko regulirane
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inverterske MIG-MAG varilne naprave / inverterski MIG-MAG aparati za zavarivanje '/..

iMIG 1635i - 200

Varilne naprave z invertersko tehnologijo so lahke in
enostavne za uporabo. Namenjene so za delo v domaci
delavnici, posebno primerne pa so za lazje delo na terenu.
Z menjavo polaritete je mogoce variti polnjeno zico brez
zascitnega plina. Poleg dodatne mobilnosti je varjenje s
polnjeno Zico odli¢na resitev za delo v vetrovnih razmerah.
Naprave so z nizko tezo izredno prenosne, v delavnici pa
lahko stojijo na praktiénem vozicku.

Naprava iMIG 200 multi omogoc¢a tudi varjenje z oplaséeno
elektrodo in po TIG postopku. Za to je potreben le ustrezen
pribor, TIG gorilnik in kabel z drzalom elektrode.

multi ( )

To su aparati za zavarivanje u inverterskoj tehtnici,
lagani i jednostavni za podesavanje. Predvideni su
za upotrebu u kucénoj radionici, ili za lakse radove
na terenu.

Menjanjem polariteta moguce je raditi sa
punjenom Zicom bez zastitnog plina. Taj nacin

rada proSiruje podrucje upotrebe aparata u smislu
mobilnosti i u slucaju, kada radimo na jacem vjetru.
Aparati se jednostavno prenose, zbog male teZine
a mogu stati i u radionici na prikladnim kolicama.
Aparat iMIG 200 multi omogucuje rad po TIG i po
REL postupku. Za TIG potreban je TG-17V gorionik
i argon kao zastitni gas. Za REL potreban je kabel
sa drzacem elektrode.

Tehniéni podatki / Tehnicki podaci iMIG 165 iMIG 200 multi
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon V 230 230
Varovalke / Osiguraci A 16 16
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 30-165 30-200
Obremenilni koli¢nik / A 60 %- 100 60 % - 160
Intermitencija A 35 %- 130 35 %-200
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,6-0,8 0,6-1,0
Mere / Dimenzije mm 525x260x340 525x260x340

Teza / Tezina kg

DBODON

16
TiIG MMA




inverterske MIG-MAG varilne naprave / inverterski MIG-MAG aparati za zavarivanje

iMIG 200 - iMIG 350 ( )

Namenjene so profesionalnemu elektrooblo¢nemu
varjenju razli¢nih materialov: aluminija, nerjavnega jekla in
konstrukcijskega jekla. Prednost inverterske tehnike je v
zelo Cistem, kvalitetnem toku. Posledica je miren oblok in
zelo malo brizganja. Odli¢ne rezultate dosegamo tudi pri
varjenju jekla v zas¢iti CO,,. Digitalna regulacija omogoca
nastavljanje odgorevanja, tockanja, naleta Zice in drugih
parametrov s kontrolno ploS€o na napravi. Za varjenje
vsakega od materialov naprava ponudi prednastavljene
programe, ki jih uporabnik lahko prilagaja svojim potrebam.
Naprave so dobavljive tudi v izvedbi z enostavno, povsem
ro¢no regulacijo.

Vsi modeli z digitalno regulacijo nudijo tudi moznost varjenja
z oplaséeno elektrodo.

Ovi aparati predvideni su za profesionalnu
upotrebu kod zavarivanja konstrukcionih i CrNi
celika i aluminija. Inverterska tehnika omogucuje
precizno podesavanje parametara i daje
kvalitetnu istosmernu struju.

Odli¢ne rezultate postizemo i kod upotrebe CO,
kao zastitnog plina. Moguce je podesavanje
ogorijevanja Zice, izradu tacaka, sporo
priblizavanje Zice i drugih parametara. Za svaku
kombinaciju materijal-Zica-plin aparat automatski
ponudi optimalne parametre zavarivanja. Ako
zavarivacu ovi parametri ne idu najbolje, moZe ih
menjati po svom ukusu.

Aparati se proizvode i samo sa rucnim
podesavanjem. Svi modeli sa digitalnom
regulacijom omogucuju irad po REL postupku.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci iMIG 200 iMIG 250 iMIG 300 iMiG 350
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon V 230 3x400 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 16 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja

MIG A 30-200 30-250 30-300 30-350
MMA A 30-200 30-250 30-250 30-250
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 35%-200 60 % - 250 40 %-300 60 % - 350
Varilna Zica / Zica zavarivanja mm 0,6-1,0 0,8-1.2 0,8-1.2 0,8-12
Premer elektrode mm 4,0 50 50 50
Mere / Dimenzije mm 795x540x700  795x540x700 = 795x540x700  795x540x700
Teza / TezZina kg 24 28 30 S8
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inverterske MIG-MAG varilne naprave / inverterski MIG-MAG aparati za zavarivanje

iMIG 300 - 400 SW SC ( )

Kompaktna sestava industrijskih naprav ponuja visoko
moc¢ v napravi razmeroma majhnih mer z robustnim
ohisjem. Inverterske varilne naprave za velike moci in

visok obremenilni koli¢nik so lahko opremljene z vsemi
nastavitvami, ki jih profesionalno varjenje zahteva in
varilnimi programi za najpogosteje uporabljane material

ali z enostavno regulacijo kot pri klasi¢nih aparatih.

S pomocjo nastavljive dusilke je mogoce skoraj odpraviti
brizganje v vecini situacij, kar je uporabno zlasti pri varjenju
v za&¢iti plina CO,,. Poleg tega z dusilko prilagajamo obliko
zvara - od bolj razlitega do ozjega z manj energije.

Vgrajeni varilni programi poenostavijo delo in nastavljanje
naprave v razli¢nih varilnih situacijah in pri varjenju
raznovrstnih materialov.

Za dodatno uporabnost nudijo naprave moznost varjenja

z oplasceno elektrodo.

Sistem vodnega hlajenja gorilnika je lahko vgrajen v napravi
ali pa ga uporabnik doda kasneje.

Kompaktan sastav ove grupe aparata
omogucuje visoku snagu u robustnom aparatu
malih dimenzija. Moguce je podesavanje svih
parametara zavarivanja. Ako Zelimo brze i
jednostavnije raditi, biramo automatski rezim.

U tom slucaju aparat sam podesi parametre na
osnowvu biranih parametara: materijal, Zica, plin.
Moguce je podesiti i elektronsku prigusnicu.

Na taj nacin puno smanjimo prskanje.

Bas optimiranje prigusnice vodi do jako mirnog
i mekanog luka. Dodatno je moguce utjecati
prigusnicom na oblik zavarenog spoja.

Zbog On-line regulacije u rezimu Auto, poboljsa
se rezultat zavarivanja u svim slu¢ajevima rada.
Kao dodatnu funkciju nude ovi aparati mogucnost
zavarivanja po REL postupku. Sistem vodenog
hladenja gorionika moZe biti ugraden u aparat ili
se doda kasnije.

Tehnicni podatki / Tehnicki podaci iMIG 300 iMIG 400
Prikljuéna napetost / Priklju¢ni napon V 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja

MIG A 30-300 30-400
MMA A 30-250 30-250
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 40% - 300 40 % -400
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,8-1,2 0,8-1,6
Premer elektrode mm 50 50
Mere / Dimenzije mm 920x550x1270  920x550x1270
Teza / Tezina kg 63 68
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inverterske MIG-MAG varilne naprave / inverterski MIG-MAG aparati za zavarivanje

iMIG 250/300pulse -
synergic MIG 4000/5000 pulse (  /

Inverterske varilne naprave za varjenje po MIG postopku z
moznostjo pulznega obloka so namenjene najbolj zahtevnim
uporabnikom. Kadar se varilna zica odtaljuje v impulzih,
pomeni to kontroliran prehod raztaljenega dodajnega
materiala v velikih kapljicah. Velike kapljice imajo nizjo
temperaturo, zato manj poskodujejo kristalno strukturo
osnovnega materiala. Zaradi kontroliranega prehoda
raztaljene kapljice v talino zvara, ne prihaja do brizganja
taline. Po varjenju ni potrebna obdelava in ¢iscenje zvara.
Posebej velja to za aluminijeve zlitine in nerjavno jeklo.
Varilna Zica se pri pulznem prehodu materiala skozi oblok
ne dotakne osnovnega materiala, zato ne prihaja do kratkih
stikov, ki so glavni vzrok za brizganje pri varjenju.

S frekvenco pulziranja, dvojnim pulzom in dolzino obloka
lahko popolnoma optimiziramo tudi u€inkovitost varilnega
procesa.

Napravi iMIG 250 pulse in iMIG 300 pulse sta posebe;j
pripravljeni za varjenje aluminija.

Industrijske izvedbe synergic MIG 4000 in 5000 pulse so
mogoce v izvedbi z vodnim hlajenjem in lo€eno omarico.
Za shranjevanije varilcevih nastavitev imajo naprave na voljo
spominska mesta.

Ovi industrijski aparati namenjeni su slucajevima, kada se trazi
najkvalitetnije rezultate u smislu kvaliteta zavarenog spoja, u
smislu opterecenja ili u smislu moguce automatizacije.
Pulziraju¢im lukom posebno se poboljsaju rezultati zavarivanja
kod rada sa aluminijom ili sa CrNi ¢elicima. Posebno kod

rada sa aluminjom jos bolji rezultati postizu se primenom
duplog pulziranja. Za svaki material aparat ponudi optimirane
parametre zavarivanja, Ove parametre zavariva¢ moZe menjati
ako mu nisu optimalni. MoZe staviti u memoriju i pozvati ih,
kada mu trebaju.

Aparati iMIG 250 Pulse i - 300 Pulse optimirani su za
zavarivanje aluminija. Industrijsku variantu Synergic MIG
4000, - 5000 moguce je naruciti sa vodenim hladenjem i sa
odvojenim pogonom Zice.

Tehnic¢ni podatki / Tehnic¢ki podaci iMIG 250 pulse iMIG 300 pulse synergic MIG 4000 pulse synergic MIG 5000 pulse
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon V 3x400 3x400 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 16 25 35

Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 40-240 40-270 25-350 25-500
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 60 %-210 60 % -250 60 % - 350 60 % -500
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-16 0,8-1,6

Mere / Dimenzije mm 770x380%x670 770x380%670 600%x300x550 650%x320x560
Teza / Tezina kg 58 50 58
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inverterske MIG-MAG varilne naprave / inverterski MIG-MAG aparati za zavarivanje

iMIG 250 GR - 350 GR ( )

Poleg prednosti, ki jih nudijo uporabniku najnovejse Iskravar

inverterske varilne naprave, predstavlja izvedba z grafi¢nim
displejem dodatno poenostavitev upravljanja.

Z logicnim prikazovanjem in nastavljanjem izbranih
parametrov je delo z GR izvedbo naprave prijetno
enostavno.

Tako postane delo zadovoljstvo tudi manj varilsko
izobrazenim uporabnikom, tistim bolj zahtevnim pa hitro
zleze pod koZo.

Pored prednosti koje nude zavarivacu najnoviji
Iskravar inverterski aparati, daje varianta sa
grafickim displejem dodatno, jednostavno
podesavanje.

Logicni, veliki displej prikazuje parametre, kojih
vrednosti moguce je menjati brzo i jednostavno.
Time postaje rad sa aparatom dostupan i
osobama sa manjim zavarivackim znanjem.

Alii oni, sa vise znanja brzo prihvate resenje, koje
je dosta slicno danasnjim pametnim telefonima.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci iMIG 250 iMIG 300 iMiG 350
Priklju¢na napetost / Priklju¢ninapon V 3x400 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja

MIG A 30-250 30-300 30-350
MMA A 30-250 30-250 30-250
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 60 % - 250 40 % - 300 60 % - 350
Varilna Zica / Zica zavarivanja mm 0.8-12 0,8-1.2 0,8-12
Premer elektrode mm 50 50 5,0
Mere / Dimenzije mm 795x540x700 795%x540%x700 795x540x700
Teza / Tezina kg 28 30 33

AR 3 e povn




stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 140 - 170 profi ( )

Ta skupina ISKRAVAR MIG/MAG varilnih naprav ponuja Ova grupa aparata moZe biti dobro resenje
resitve za vrsto varilnih potreb, od popravil v domaci za domace majstore, za autolimare, ili za
delavnici do popravil avtomobilskih karoserij in vzdrzevanja manje opravke razli¢ite mehanizacije, narocito
kmetijske opreme. Ob pravilnem izboru varilne Zice in poljoprivredne. Moguce je raditi obi¢ne
zasc¢itnega plina, se lahko vari Siroko paleto razli¢nih konstrukcione celike, CrNi ¢elike ili aluminij.
dimenzij in vrst materialov. Svakom materijalu potrebno prilagoditi: Zicu i

V varilne naprave tipa MIG 140, 150 in 170 se lahko vstavi zastitni plin.

kolut Zice premera najve¢ 200 mm (5 kg), na zadnjem delu Ova grupa aparata predvidena je za kotur Zice do
naprave pa je prostor za jeklenko z zascitnim plinom. precnika 200 mm (5 kg).

Profiizvedba je prenosna, prav tako za 5 kg kolut Zice z
moznostjo pritrditve nosilca male jeklenke za enkratno
uporabo na zadnji strani.

Tehniéni podatki / Tehnicki podaci MIG 140 profi MIG 150 profi MIG 170 profi
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon  V 230 230 230
Varovalke / Osiguraci A 16 16 16
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 30-140 40-150 40-170
Obremenilni koli¢nik 15 % /

Intermitencija 15 % A 105 115 125
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0.8
Mere / Dimenzije mm 525x260x340 525%x260x340 525%260x340
Teza / Tezina kg 26 28 30
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stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 210L profi - 203 profi ( )

To sta najbolj primerni napravi iz nove, izboljSane Profi

linije naprav za resnejSe delo doma, vzdrZevanje in manjse
delavnice - polprofesionalni nivo aparatov. Priklju¢na
napetost je zato vselej trifazna, le MIG 210L profiima
moznost priklopa tudi na enofazno napetost. S tem se
bistveno poveéa uporabnost naprave, ki jo lahko priklju¢imo
praktiéno povsod. Naprave so v ohisju, ki omogoca
namestitev vecjega, 15 kg koluta Zice in so opremljene z

velikim 2-kolesnim pogonom Zice.

Poboljsanjem karakteristika zavarivanja,
oblikovana je linija aparata Profi. Aparati ove
grupe namenjeni su manjim radionicama te
odrzavanju i ve¢im radovima u domacoj radionici
- to je poluprofesijonalni nivo aparata.

Model 203 je 3-fazni aparat a model 210L
moguce je prikljuciti i na jednofaznu struju.
Ovakva mogucnost prosiri podrucje upotrebe,
kada nema na raspolaganju 3. fazne struje.
Kotur Zice ide do 15 kg.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci MIG 210L profi MIG 203 profi MIG 200 profi MIG 225 profi
Priklju¢na napetost / Prikljucninapon  V 230/ 400 3x400 230 230
Varovalke / Osiguraci A 16 16 25 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 40-210 40-190 30-200 30-220
Obremenilni koli¢nik/ Intermitencija A 15 %- 190 15 % - 190 20 %-180 20 %-190
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,0
Mere / Dimenzije mm  795x540x700 795%x540x700 795x540x700 795x540x700
Teza / Tezina kg 39 37 40 42
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stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 220 profi - 420 profi ( )

Profi je nova, izbolj$ana verzija klasi¢nih, stopenjsko
reguliranih Iskravar naprav.
Prednosti:

izboljsane varilne lastnosti za kvalitetne zvare

z manj obrizgi.

4-kolesni pogon Zice.

digitalni V-A meter za nadzor varilnih parametrov.

sistem varcevanja z energijo in zascite pred prahom.

cev za odlaganje vrocega gorilnika.

gumijasta odlagalna povrsina.
Naprave so izdelane za 3-fazni elektricni prikljucek ali
posebni modeli za moc¢nejsi 1-fazni prikljucek. Z veseljem
jih bodo uporabljali v manjsih delavnicah in v industrijski
proizvodnji.
Model 220 je mogoce narociti s funkcijo MIG-lotanja.
Naprava ima v izvedbi MIG 220-B profi 7 dodatnih varilnih
stopenj za MIG-lotanje. To je postopek za varjenje galvansko

Profi je vrhunska izvedba profesionalnih
stopanjsko reguliranih aparata sa klasicnim
transformatorom.
Ukljuéena su sledeca poboljsanja:

poboljsana karakteristika prigusnice

za sprecavanje prskanja

pogon Zice je uvijek sa 4 tocka

digitalni V-A-metar sa Hold funkcijom

eco funkcija ventilatora i zastite protiv prasine

cev za odlaganje vruceg gorionika

guma na gornjoj strani aparata.
Aparati ove grupe namenjeni su tezim
opterecenjima u industriji i u vec¢im radionicama.
Model MIG 220-B profi omogucuje
MIG-lemljenje za pocincani lim.

pocinkane ploéevine, ki ne poskoduje zas¢itne plasti.

Tehniéni podatki / Tehni¢ki podaci MIG 220 profi MIG 250 profi MIG 300 profi MIG 420 profi
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon  V 3x400 3x400 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 16 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 30-220 30-250 30-300 30-420
Obremenilni koli¢nik 35 % /

Intermitencija 35 % A 220 250 300 420
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,8-1,0 0,8-1,2 0,8-12 0,8-1,2
Mere / Dimenzije mm  795x540x700 795%x540x700 795x540%x700 850x550x825
Teza / Tezina kg 54 58 62 105
Tehniéni podatki / Tehnic¢ki podaci MIG 201 L profi MIG 251 profi MIG 301 profi MIG 311 profi
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon V. 230 230 230 230
Varovalke / Osiguraci A 25 25 35 35
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 30-200 40-250 30-290 30-300
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 35 %-200 40 % - 250 30 %-290 40 %-300
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0.8-10 0.8-12 0,8-1.2 0.8-12
Mere / Dimenzije mm  795x540x700 795%x540x700 795x540x700 850%x550x825
Teza / TezZina kg 54 58 62 105
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stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 220 SC profi -

420 SC profi ( )

SC profi so sodobne naprave z digitalno regulacijo in
vgrajenimi varilnimi programi, ki zdruzujejo prednosti
elektronskega nadzora varilnega procesa in zanesljivost
klasi¢nega transformatorja. Jedro naprave je robusten,
klasic¢ni varilni transformator z bakrenim navitjem, ki
zagotavlja izvrstne varilne lastnosti. VV novi generaciji profi
naprav imajo transformatorji Se izboljSane lastnosti za
varjenje z manj obrizgi.

Vse naprave imajo 4-kolesni pogon, digitalni prikaz varilnega
toka oz. napetosti, sistem za varcevanije z energijo in zas¢ito
proti prahu ter priro¢no cev za odlaganje gorilnika.

Naprava je enostavna za uporabo saj uporabnik ob izbranem
varilnem programu nastavlja le mo¢ aparata. Za zahtevnejse
uporabnike so na voljo napredne funkcije in nastavitve:
odgorevanije, to¢kanje, intervalno varjenje, naraséanje toka
ob zacetku varjenja ...

Model 220 je mogoce naroditi s funkcijo MIG-lotanja.
Naprava ima v izvedbi MIG 220-B profi 7 dodatnih varilnih
stopenj za MIG-lotanje. To je postopek za varjenje galvansko
pocinkane ploéevine, ki ne poskoduje zas¢itne plasti.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci MIG 220 SC profi

Ovi grupi aparata dodata je automatska
regulacija parametara zavarivanja. To znaci, da
zavarivac bira: materijal, Zicu, plin, podesi stupanj
na preklopniku jacine struje i radi. Sve mu druge
parametre podesi regulacija automatski. Na

taj nacin postizu se odli¢ni rezultati. Svi modeli
ove grupe imaju pogon Zice sa 4 tocka, digitalni
V- i A-metar sa Hold funkcijom (posle rada,
vrednosti napona i struje ostaju na displeju).

Za one zavarivace, koji traZe finije podesavanje
parametara, moguce je menjati 7 parametara i
stavljati ih u memoriju.
Model MIG 220 SC-B profi omogucuje MIG-
lemljenje za pocincani lim.

MIG 250 SCprofi

MIG 300 SCprofi

MIG 420SCprofi

Prikljuéna napetost / Priklju¢ni napon ~ V 3x400 3x400 3x400 3x400
Varovalke / Osiguraci A 16 16 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 30-220 30-250 30-300 30-420
Obremenilni koli¢nik 35 % /

Intermitencija 35 % A 220 250 300 420
Varilna Zica / Zica zavarivanja mm 0,6-1.0 0,6-1.2 0,6-1.2 0.8-12
Mere / Dimenzije mm 795x540x700 795x540x700 795x540x700 850x550x825
Teza / Tezina kg 54 58 62 105
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stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 300 S profi - 420 SW SC profi ( )

Ta skupina Iskravar MIG varilnih aparatov je posebej
primerna za industrijsko uporabo, kjer se zahteva enostavne
in robustne naprave, ki se jih preprosto upravlja in so visoko
kvalitetne.

Regulacija varilne napetosti je stopenjska, na razpolago so
modeli z avtomatsko, sinergicno regulacijo (SC izvedbe) in z
vodnim hlajenjem gorilnika.

Standardna dolZina poveznih kablov med varilnim izvorom in
podajalno omarico je 1,5 m, 5 m ali 10 m. V omarici je vedno
vgrajen 4 kolesni pogon, ki zagotavlja zanesljivo podajanje in
optimalno porazdelitev pritiska na Zico.

Ova grupa aparata nudi resenja za sva podrucja,
koja traze veliku duzinu zavarivanja. Zbog toga
je pogonski ormaric¢ odvojen od izvora struje i
prikljucen je na izvor struje putem veznog kabela
duzine do 15 m. Standardna duZina veznog
kabela je 5 m. aparati su namenjeni industrijskoj
upotrebi, imaju jednostavno podesavanje i veliku
pouzdanost u radu. Regulacija struje zavarivanja
je putem stepenastog preklopnika. Moguca je

i verzija sa automatskom regulacijom (SC) ili

za najteZa opterecenja, sa vodenim hladenjem
gorionika.

Odvojeni ormari¢ ima uvjek pogon Zice sa

4 tocka, ima digitalni V- i A- metar. Ako aparat
ukljucuje i sistem za vodeno hladenje gorionika,
takav je sistem stavljen na prikladna kolica,

gdje se stavlja i boca sa zastitnim plinom.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci MIG 300 S profi MIG 420 SW profi MIG 271 S profi MIG 311 S profi
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon  V 3x400 3x400 230 230
Varovalke / Osiguraci A 16 25 25 35
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 30-300 30-420 40-270 30-300
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 35 %-300 35 %-420 40 % - 250 40 % -300
Varilna Zica / Zica zavarivanja mm 0,6-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2
Mere / Dimenzije mm  920x550x1270 920x550%1270 920x550%1270 920x550%1270
Teza / TezZina kg 95 127 82 120
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stopenjsko regulirane MIG-MAG varilne naprave
/ stopanjsko regulirani MIG-MAG aparati za zavarivanje

MIG 3505 - 600 SWSC( )

Ta skupina varilnih naprav je predvidena za najtezje pogoje

uporabe v gradbenistvu, v industriji, ladjedelnistvu,
v produkciji s celodnevnim obremenjevanjem.

Prednost naprav je v izredno robustni konstrukeiji, kar
omogoca zanesljivo delovanje in enostavno vzdrzevanje.
Standardna izvedba je z vgrajenim vodnim hlajenjem.

Na Zeljo kupca so naprave lahko predvidene tudi za zra¢no

hlajen gorilnik.

Na Iskravar varilne izvore je mogoce prikljuciti vse tipe
Iskravar pogonskih omaric. Funkcije SoftStart, daljinsko

upravljanje so opcije. Na vseh omaricah je mogoca

kombinacija z digitalno sinergi¢no regulacijo (SC modeli.

Ova grupa aparata predvidena je za najteze
radove u industriji, u gradevinarstvu, brodogradnji
odnosno tamo gdje se trazi dug neprekidan rad
sa visokom amperazom. Cvrsta konstrukcija
aparata i jednostavan koncept ugradene tehnike
daju garanciju za pouzdani rad i za jednostavno
odrzavanje.

Standardno se aparati nude sa ukljucenim
sistemom za vodeno hladenje gorionika ali
moguce je i bez tog sistema. Na sve izvore struje
Iskravar moguce je prikljuciti sve verzije Iskravar
pogonskih ormarica sa standardnom - ruénom
regulacijom ili automatskom (SC) sa programima
zavarivanja.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci MIG 350 SW MIG 450 SW MIG 550 SW MIG 600 SW MIG 411 S
Prikljuéna napetost / Priklju¢ni napon V 3x400 3x400 3x400 3x400 230
Varovalke / Osiguraci A 25 25 25 85 50
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 20-350 30-450 20-550 40-600 30-400
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 60 % - 350 35 %-450 35 %-550 35 %-600 35 %-400
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-2,4 0,8-1,6
Mere / Dimenzije mm 920x585x700 920x585x700 ' 920x550x1270 920x550%1270 920x550%1270
Teza / Tezina kg 145 164 186 21 185
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TIG inverterske varilne naprave / TIG invertorski aparati za zavarivanje

TIG 180 - TIG 200 pulse -

TIG 200 AC/DCC ¢

Varilne naprave za varjenje po TIG postopku TIG 180,

TIG 200 Pulse in TIG 200 AC/DC so namenjene za delo v
obrtniskih delavnicah in manjsih industrijskih obratih. Vse tri
naprave imajo vgrajeno najnovejso tehnologijo in so zaradi
tega robustne, lahke, posebej primerne za delo na terenu.
TIG 180 je osnovni model za varjenje obicajnih, nezahtevnih
zvarov. Lahko varimo ploc¢evine od 1mm do 6 mm. Najveckrat
uporabljamo ta model za varjenje nerjavnih jekel. Za tanjSe
plocevine, do 0,6 mm je primernejSa naprava TIG 200 Pulse.
Pulzni oblok manj obremenjuje material in zato ne nastanejo
luknje . Posebej je ta naprava primerna za varjenje titana.
Kadar moramo variti aluminij, njegove legure s silicijem

ali magnezijem, moramo uporabiti napravo TIG 200AC/

DC . Naprava je povsem digitalna, enostavna in logi¢na za
nastavitev, z vsemi potrebnimi parametri za najboljsi rezultat
pri varjenju. Z vsemi tremi napravami lahko varimo tudi
oplasceno elektrodo.

)

Aparati za zavarivanje po TIG postupku TIG 180,
TIG 200 Pulse i TIG 200 AC/DC prvenstveno su
namenjeni za rad u obrtnim radionicama i za rad
u manjim industrijskim pogonima. Sva tri aparata
ugradenu imaju najnoviju tehnologiju, sto jih

¢ini robustne, lagane, posebno prikladne za rad
na terenu. TIG 180 osnovni je model, namenjen
zavarivanju obicnih, manje zahtevnih spojeva,
debljine limova od 1Tmm do 6 mm. Za manje
debljine, do 0,6 mm upotrebimo tip aparata TIG
200 Pulse. Elektricki luk sa pulziranjem manje
obremenjuje material, pa se zbog toga ne stvaraju
rupe. Posebno dolazi taj postupak u obzir kod
zavarivanja titana. Kada trebamo raditi aluminij

i njegove legure sa siliciiem ili magnezijem,
trebamo aparat TIG 200 AC/DC. Aparat je
potpuno digitalni, jednostavan i logicki za
podesavanje sa svim potrebnim parametrima za
postizanje najboljih rezultata. Sa svim aparatima
mozemo raditii po REL postupku.

Tehnic¢ni podatki / Tehnicki podaci TIG 180 TIG 200 pulse TIG 200 AC/DC
Prikljuéna napetost / Priklju¢ni napon \% 230 230 230
Varovalke /Osiguraci A 16 16 16
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 10-180 10-200 5-200
Obremenilni koli¢nik 35 % /

Intermitencija 35 % A 180 200 200
Pulziranje / Pulsiranje Hz - - 20-250
Stopnja zascite / Stupanj zastite 1P21 IP 21 IP 21

Mere / Dimenzije mm 370x160x300 360x140x280 410x150%320

Teza / Tezina kg

6 13
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TIG-DC inverterske varilne naprave / TIG-DC invertorski aparati za zavarivanje

TIG 200i HF pulse - TIG 200 DC ( )

TIG-DC varilne naprave so namenjene varjenju TIG - DC aparati namenjeni su zavarivanju svih
najrazli¢nejsih kovinskih materialov razen aluminija in metala osim aluminija i njegovih legura. Najvise se
Al-zlitin. Predvsem so namenjene varjenju nerjavnih jekel, radi sa CrNi ¢elicima, sa titanom, visokolegiranim
titana, visoko legiranih posebnih jekel. Varimo v zasciti celicima, bakarnim legurama i slicno.

Cistega argona ali v mesanici z dodatkom nekaj odstotki Kao zastitni plin upotrebljava se Cisti argon a
CO,. 0O, aliN,. jos bolje rezultate postizemo dodatkom CO,,
Iskravar TIG-DC varilne naprave so lahke, robustne z O, ali N, Iskravar TIG aparati napravijeni su u
visokim obremenilnim koli¢nikom. Stabilen oblok pri inverterskoj tehnici Sto im omogucuje najvecu
najnizjem toku, 5 A, omogoca varjenje tankih materialov. prilagodijivost u smislu regulacije parametara
Vse TIG DC naprave imajo visokofrekvencéni vzig in zavarivanja. Imaju malu teZinu, paljenje luka
preklopnik za varjenje z oplascenimi elektrodami, pulzni sa visokom frekvencijom i na TIG 200 DC

nacin, in 2-taktni oz. 4-taktni rezim. sve parametre, koje zahtjevaju profesionalni
Digitalni model TIG 200 DC nudi moZnost natancnega zavarivaci. Stabilan luk postiZe se od 5 A nadalje.

nastavljanja varilnih parametrov, visokofrekvenc¢no
pulziranje in spominska mesta za kombinacijo lastnih

nastavitev.

Mogoca je daljinska regulacija varilnega toka preko gorilnika

ali pedala.

Tehnic¢ni podatki / Tehnicki podaci TIG 200i HF pulse TIG 200 DC
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon Vv 230 230
Varovalke /Osiguraci A 16 16
Varilno podroéje / Struja zavarivanja A 10-200 5-200
Napetost prostega. teka /

Napon prostog hoda V 60 67
Obremenilni koli¢énik 35 % /

Intermitencija 35 % A 200 200
Pulziranje / Pulsiranje Hz 2/200 0,5-500
Mere / Dimenzije mm 360x%140x280 420x190%360

Teza / Tezina kg "
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TIG-DC inverterske varilne naprave / TIG-DC invertorski aparati za zavarivanje

TIG 250 - 320 DC |

To so industrijske naprave za tezja dela pri varjenju zlasti
nerjavnih jekel. Mogoce je variti tudi druga posebna jekla,
bakrene zlitine, titan in druge kovine, razen aluminijevih in
magnezijevih zlitin.

Obicajno so za vecje obremenitve naprave TIG 250 DC in
TIG 320 DC sestavljene v komplet s sistemom vodnega
hlajenja gorilnika. Za zahtevne varilce so na voljo nastavitve
s katerimi lahko ustvarijo popolno varjenje v vecini situacij
in vrsta drugih funkcij kot so: visokofrekvencni vZzig, 2-taktni
oz. 4-taktni rezim, visokofrekvencno pulziranje in spominska
mesta za kombinacijo lastnih nastavitev.

Na razpolago je tudi moznost varjenja z oplasé¢eno
elektrodo, vkljuéno z nastavitvami za¢etnega, "Hot start"
toka in "Arc force" toka. Naprave omogocajo uporabo
daljinske regulacije preko gorilnika ali pedala.

)

To su industrijski aparati za velika opterecenja
narocito za nerdajuce Celike. Moguce je raditi i
druge metale, bakarne legure, titan osim aluminija.
Obi¢no kombiniramo ove aparate sa vodenim
hladenjem gorionika. Aparati nude mogucnost
podesavanja svih potrebnih parametara sto vodi
do optimalnog rezultata zavarivanja. Moguce ja
staviti svoje paramertre u memoriju i sledeci dan
nazvati jih. Tako ne gubimo vremena ponovnim
podesavanjem. Aparat nudi mogucnost
zavarivanja po REL postupku. Aparati mogu se
prikljuciti na gorionik sa podesavanjem struje
zavarivanja na gorioniku ili na podesavanje putem
pedala za noZno podesavanje struje zavarivanja.

Tehnicni podatki / Tehnicki podaci TIG250DC TIG320DC
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon V 3x400 3x400
Varovalke /Osiguraci A 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 5-250 5-320
Napetost prostega. teka /

Napon prostog hoda V 62 62
Obremenilni koli¢nik 40 % /

Intermitencija 40 % A 250 320
Pulziranje / Pulsiranje Hz 0,5-500 0,5-500
Mere / Dimenzije mm 490%240%x470 490%240%x470
Teza / Tezina kg 25 27

@@@@@ TIG MMA
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TIG AC/DC varilne naprave / TIG AC/DC aparati za zavarivanje

TIG 160 - 210 AC/DC ( )

TIG AC/DC varilne naprave so namenjene prvenstveno
varjenju aluminija in njegovih zlitin. Varjenje nerjavnih jekel,
vseh drugih konstrukcijskih jekel in zlitin, bakra, titana,

je mogoce v programu DC.

So lahke, sodobne s povsem digitalnim nadzorom varilnega
procesa, kljub temu pa dosegajo visoko izhodno mo¢ - do
210 A.

Mogoce je popolno prilagajanje varjenja preko enostavnega
digitalnega vmesnika, nastavljanje pulziranja, dvonivojsko,

v AC in DC nacinu.

Naprave so na priroénem vozicku, kamor obesimo vse kable,
gorilnik in jeklenko s plinom. Za maksimalni izkoristek moci,
ki jo ponuja TIG 210 AC/DC je aparat mogoce kombinirati

s sistemom vodnega hlajenja, ki ga postavimo na vozicek,
pod napravo.

TIG AC/DC aparati prvenstveno namenjeni

su zavarivanju aluminija i njegovih legura.
Zavarivanje konstrukcionih i nerdajucih celika,
titana i drugih metala moguce je u programu DC.
Aparati su lagani, potpuno digitalni sa najnovijom
tehnologijom ali imaju efikasnu izlaznu moc.
Aparate je moguce staviti na odgovarajuca
Iskravar kolica ili cak kombinirati sa vodenim
hladenjem. Moguca je daljinska regulacija struje
zavarivanja putem podesavanja na rucki gorionika
ili putem pedala odnosno nozne komande.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci TIG 160 AC/DC  TIG 210 AC/DC
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon V 230 230
Varovalke /Osiguraci A 16 16
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 5-160 5-210
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 20 %- 160 35%-210
Frekvenca DC / Frekvencija DC Hz 0,5-500 0,5-500
Frekvenca AC / Frekvencija AC Hz 35-250 35-250
Frekvenca AC pulza / Frekvencija AC pulza Hz 0,5-10 0,5-10
Mere / Dimenzije mm 410x150x320 500%230x460

Teza / TeZina
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TIG AC/DC varilne naprave / TIG AC/DC aparati za zavarivanje

TIG 250 - 320 AC/DC ( )

Naprave TIG 250 AC/DC in TIG 320 AC/DC so namenjene
za industrijsko uporabo, za tezja dela, ki trajajo dlje ¢asa

in sicer predvsem za varjenje aluminija in njegovih legur.

S preklopom lahko s temi napravami varimo tudi na DC
podrocju - to je zenosmernim tokom in z oplaséeno
elektrodo.

Zaradi predvidenih visokih obremenitev obi¢ajno oba tipa

naprav kombiniramo s sistemom vodnega hlajenja gorilnika.

Ustrezne Iskravar vozicke in hladilni sistem je mogoce
kombinirati hitro in enostavno.TIG 320 AC/DC nudimo
standardno s hladilnim sistemom, na vozi¢ku z mestom

za plinsko jeklenko. Sistem je tako vedno pripravljen in
omogoca enostavno premestitev na drugo delovno mesto.
Z daljinsko komando, noznim pedalom, z omarico za
dovajanje hladne Zice in z drugim priborom razsirimo
uporabnost varilnega sistema, ki tako zadosti tudi
najzahtevnejSim uporabnikom in tehnoloskim procesom.
Mo¢ hladilnega sistema je 1.800 W.

Prilagajanje varilnega toka med varjenjem je mogoce preko
gumba na gorilniku ali preko nozne komande.

Tehnicni podatki / Tehnicki podaci

TIG 250 AC/DC

Aparati TIG 250 AC/DC in TIG 320 AC/DC
predvideni su za industrijsku primjenu, gdje su
opterecenja velika i traju duza vremena.

Najvise se ovi aparati upotrebljavaju za
zavarivanje aluminija i njegovih legura sa siliciiem
i sa magnezijem. Sa prekidacem moguce je birati
DC podrucje na kojem radimo visoko legirane
kenstrukcijske i nerdajuce Celike, titan, bakarne
legure i druge metale. Isto tako moguce je radliti
po REL postupku. Zbog predvidenih visokih
opterecenja aparata dodajemo mu sistem za
vodeno hladenje gorionika. Sa Iskravar kolicama
i vodenim hladenjem jednostavno je sastaviti
aparat u prikladan sistem. Putem regulacije na
gorioniku moguce je podesavati struju zavarivanja
tokom rada. Moguce je prikljuciti i pedal za noznu
komandu.

TIG 320 AC/DC

Prikljuéna napetost / Priklju¢ni napon Vv 3x400 3x400
Varovalke /Osiguraci A 16 25
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 5-250 5-320
Obremenilni koli¢nik 35 % /

Intermitencija 35 % A 250 320
Frekvenca DC / Frekvencija DC Hz 0,5-500 0,5-500
Frekvenca AC / Frekvencija AC Hz 35-250 35-250
Frekvenca AC pulza / Frekvencija AC pulzaHz 0,5-10 0,5-10
Mere / Dimenzije mm 540%250x480 540%250x480
Teza / Tezina kg 25 30

@@@@@ TIG MMA
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TIG podajalna omarica / TIG pogonski ormaric¢

TIG 400 CW ( )

Podajalni sistem TIG 400 CW je namenjen najbolj zahtevnim
primerom varjenja, pretezno za nerjavna jekla, kjer se
zahteva najvisja kvaliteta zvara in visoka produktivnost.
Dodajanje zice je izvedeno tako, da prihaja Zica naravnost v
oblok. Na Zici ni elektriénega toka - zato hladna Zica. Sistem
TIG 400 CW omogoca vse variante dodajanja zice, to je
konstantno dodajanje in pulzno. Slednje je sestavljeno iz
pomika naprej in pomika nazaj: oba hoda je mogoce zvezno
spreminjati. Zvezno je mogoce spreminjati tudi frekvenco
pulznega dodajanja zice. Naprava omogoca dologitev nivoja
varilnega toka pri katerem pogon zZice zacne delovati, v
kompletu pa je Se daljinska komanda za nastavitev pomika
zice in nozni pedal.

Na sistem TIG 400 CW je mogoce prikljuciti vsak TIG varilni
izvor. lzvedba TIG 400 CW je lahko prirejena za gorilnik

z vodnim ali zraénim hlajenjem. Sistem TIG 400 CW je
samostojen sistem, ki ga preko transformatorja priklju¢imo
na mrezo 230 V.

Tehni¢ni podatki / Tehnicki podaci TIG400 CW
Prikljucna napetost / Prikljucni napon ~ V/Hz 230/50
Varilno podrocje / Struja zavarivanja A 400
Varilna zica / Zica zavarivanja mm 0,8-2,4
Premer pogonskega kolesca /

Prec¢nik pogonskog tocka mm 40
Premer kolut Zice / Precnik koluta Zice mm 300
Mere / Dimenzije cm 61x25%62

Teza / Tezina kg 21

Pogonski ormaric TIG 400 CW namenjen je
najzahtevnijim primjerom zavarivanja, posebno
za nehrdajuce celike, gdje je potreban visoko
kvalitetan zavar i visoka produktivnost rada.
Dodavanje Zice radi na principu, da Zica dolazi
direktno u elektricki luk na gorioniku. Na Zici nema
struje zavarivanja, zato se zove hladna Zica.

Samo TIG 400 CW omogucava sve variante
dodavanja Zice: konstantno ili pulzirajuce - ta

radi na principu pomak naprijed i nazad, koje je
moguce i bezstupanjsko regulirati. Bezstupanjsko
moguce je i regulirati frekvenciju dodavanja Zice.
Ormari¢ omogucava reguliranje nivoa struje, kad
pogon Zice pocne raditi.

Sistem TIG 400 CW je samostalni sistem, koji
prikljucite preko tarnsformatora na mrezni napon,
a za izvor struje upotrebljava TIG aparate, bilo kog
proizvadaca. MoZe u varianti zracno ili vodeno
hladen. U kompletu jos je daljinska komanda za
regulaciju pomaka Zice.




Vozicki, hladilni sistemi
Kolica, sistem vodenog hladenja

Izbor vozickov lahko zadosti vecini zahtev kupcev glede
mobilnosti varilne opreme. Uporablja se lahko tudi v
kombinaciji s proizvodi drugih dobaviteljev.

Najmanijsi voziéek TR-11 je namenjen manjsim, lazjim
napravam, do 10 kg teze. Poleg tega lahko na posebej za to
namenjene nosilce vozicka obesimo kable in drugo varilno
opremo.

Vozicek srednje velikosti, TR-21, je namenjen predvsem
inverterskim napravam srednje moci s tezo izvora do 30 kg.
Prirejen je za montaZzo hladilnega sistema HS-18.

Najvedji vozicek, TR-31, je namenjen najtezjim kombinacijam
hladilnega sistema, naprave in jeklenke z zascitnim plinom.
Hladilni sistem HS-18 je izdelan kot samostojna enota.
Deluje lahko neodvisno ali skupaj z varilno napravo.

Vgrajen ima zascitni sistem in opozorilo za primer prenizkega
pretoka hladilne tekocine.

Izbor Iskravar kolica pokriva sve potrebe
zavarivaca po mobilnosti aparata za zavarivanje
te moZe se upotrebljavati takoder sa proizvodima
drugih proizvodaca.

Najmaniji TR-11 namijenjen je za manje aparate
do 10 kg teZine. Opremljen je sa trakovima za
ucvrscavanje aparata na kolica i nosac¢ima za
kable.

Kolica srednje dimenzije TR-21 namjenjena su
inverterskim aparatime srednjih snaga sa tezinom
izvora do 30 kg. Prilagodena su za montiranje
sistema vodenog hladenja HS-18.

Najvecji TR-31 namijenjen je teskim
kombinacijama sistema vodenog hladenja,
aparata i boce sa zastitnim plinom.

Sistem vodenog hladenja koncipiran je kao
samostalna jedinica. MoZe raditi sa aparatom za
zavarivanje ili nezavisno ili sa drugo masinerijo sa
potrebom po vodenom hladenju.

Opcijski ima ugraden sistem za kontrolo protoka
vode, audio signal i LED oznaku niskog protoka.

Tehnic¢ni podatki / Tehnicki podaci HS-18 TR-11 TR-21 TR-31
Priklju¢na napetost / Prikljucni napon V 230 - = =
Priklju¢na mo¢ / Priklju¢na snaga W 300 - - -

Mo¢ hlajenja / Snaga hladenja W 1.800 - - -
Nosilna plo$c¢a / Nosilna ploca mm 530x280 750%274 590x284 600x284
Mere / Dimenzije mm 610x282x310 780%x410%1150 1000x420%975 1130%x540x850
Teza / Tezina kg 12 10 15 24
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inverterski varilni izvori / inverierski

aparati za zavarivanje

Xenta 140 TC-200 TC PFC ( )

Xenta invertetski varilni izvori omogocajo zaradi majhnih
dimenzij in teze izredno lahko rokovanije in raznoliko
uporabnost. Odli¢ne so tako za profesionalno delo saj varijo
elektrode do premera 5,0 mm, kakor tudi za domaco rabo.
Predvideni so za varjenje z oplas¢enimi elektrodami (MMA)
in enostavno TIG- varjenje konstrukcijskih ali nerjavnih jekel.
Naprave imajo vgrajene napredne funkcije za laZje varjenje:
»Hot Start« - lazji vzig, »Anti Stick« - izklop toka ob lepljenju
elektrode, »Arc Force« - sprememba dinamike. Vse naprave
imajo e moznost varjenja po TIG postopku -»Lift Arc,

t.j. zvzigom z dotikom elektrode. Vse naprave so hlajene

z ventilatorjem in zas¢itene proti preobremenitvi. Vgrajen
imajo poseben filter, ki $¢iti napravo pred napetostnimi
konicami agregata (generatorja). To je posebej uporabno pri
delu na terenu, kjer ni omreznega prikljucka.

Xenta 200 TC PFC je za delo na terenu opremljena e s
sistemom stabilizacije vhodne napetosti in tako primerna
tudi za delo z dolgimi podaljski.

Obenem zaradi sistema varcevanja z energijo dosega

polno mo¢ 200 A - varjenje z elektrodo premera 5,0 mm na
obicajni 16 A varovalki.

Xenta izvori za zavarivanje nude zbog male teZine i malih
dimenzija, jednostavnog rukovanja, najSiru mogucnost
upotrebe. Odli¢ni su manji aparati domace majstore, za manje
radionice pa i za profesionalnu upotrebu. Aparati Xenta
predvideni su za REL zavarivanje. Modeli TC mogu raditi i po
TIG postupku sa paljenjem luka sa dodirom i sa potrebnom
dodatnom opremom. Imaju ugradene funkcije za lakse
varenje: »Hot Start« - za lakse paljenje luka, »Anti Stick« - za
sprecavanje preopterecenja kod leplenja elektrode

»Arc Force«-za izmjenu dinamike kod male amperaze
Ugraden je filtar za naponske spice, koje daje agregat.

To znaci, da je moguce Xenta aparate prilkjuciti na agregat.
Time dodatno prosirimo podrucje rada, posebno, kada je
potrebno zavarivanje na terenu.

Xenta 200 TC PFC ugraden ima sistem stabilizacije
prikljuénog napona, zbog toga je pogotovo primjerna za rad
sa duzim produZetkima prikljucnog kabla.

Isti sistem PFC dozvoljava punu snagu 200 A, znaci varenje
sa elektrodom 5,0 mm na 16 A osiguracima.

Tehnic¢ni podatki / Tehni¢ki podaci Xenta 140 TC Xenta 160 TC Xenta 200 TC Xenta 200 TC PFC
Priklju¢na napetost / Priklju¢ni napon V 230 230 230 230
Varovalke /Osiguraci A 16 16 25 16
Varilno podroc¢je/ Struja zavarivanja A 10-140 25-160 25-200 10-200
Napetost prostega teka /

Napon prostog hoda V 60 63 67 67
Obremenilni koli¢nik / Intermitencija A 30 %- 140 25 %-160 30 %-200 25 %-200
Elektroda @ max / Elektroda ¢ max. mm 32 4,0 5,0 5,0

Mere / Dimenzije mm 282x113x200 282x113x200 380x135%x300 365x135%x277
Teza / Tezina kg 4.2 6,1 6,5

@@@@@@Mm TIG




inverterski varilii izvori / inverterski aparati za zavafjvanje

Xenta 250 TC - 410 TC (| )

Xenta 250 TC in Xenta 410 TC sta profesionalna modela
varilnih naprav za varjenje z oplaséenimi elektrodami do
premera 8 mm. Naprave so lahke, robustne, z visokim
obremenilnim koli¢nikom. Vsi modeli imajo vgrajeno zascito
pred previsokim tokom, temperaturoiin nihanjem napetosti.
Funkcije »Anti-stick« proti lepljenju elektrode, »Arc Force« in
»Hot Start« tok'so avtomatske ali nastavljive.

Modeli za'najzahtevnejSe uporabnike omogocajo Se
nastavljanje oblike varilne karakteristike in'Casa trajanja
vzignega (Hot start) toka ter daljinsko regulacijo toka.

Tehnic¢ni podatki / Tehnicki podaci Xenta 250 TC

Xenta 250 TC i Xenta 410 TC su 3-fazni,
profesionalni aparati za REL zavarivanje sa
elektrodom do 8 mm precnika. Aparati su
robusni, sa visokim koeficientom opterecenja
za najteze radove u industriji, u gradevinarstvu,
brodogradnji.

Aparati su zasticeni protiv preopterecenja.
Ugradene su funkcije Hot Start, Anti stick i Arc
force. Hot start.i oblik karakteristike moguce je
podesavati samo na Xenti 410 TC a Arc Force
na svim modelima. Veci Xenta 410 TC model
prirpremljen je za rad sa daljinskom regulacijom
struje zavarivanja.

Xenta 410 TC

Priklju¢na napetost / Prikljuc¢ni napon V. 3x400 3x400
Varovalke /Osiguraci A 16 25
Varilno.podrocje / Strujazavarivanja A 20-250 30-400
Napetost prostegateka /

Napon prostog-hoda V 67 65
Obremenilni koli¢nik./

Intermitencija A 40% - 250 60% - 400
Elektroda ¢ max / Elektroda ¢ max. mm 5.0 8.0
Mere / Dimenzije mm 502x218x386 @ 618x330x441
Teza / TezZina kg 14 24
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zracna plazma - rezalne naprave / zracna plazma - aparati za rezanje

PL 435i - 100i |

Enostavna in varna uporaba je glavna prednost pred
drugimi vrstami naprav, kjer najveckrat potrebujemo za
rezanje eksplozivni vodik. Vse Iskravar plazemske naprave
potrebujejo za delo le priklju¢ek na elektricno mrezo in
komprimirani zrak s tlakom 6 bar.

Posebej priro€na naprava je naprava PL 45i, lahka in tako
primerna za delo v montazi, instalaterska dela in podobno,
hkrati pa z visoko rezalno mo¢jo in enostavnim 230V,

16 A prikljuckom. Naprave za vzig pilotnega obloka ne
uporabljajo visoke frekvence, zato v okolici povzroc¢ajo
bistveno manj motenj. S tem so izredno primerne tudi za
uporabo na rezalnih avtomatih. Debelina rezanja je mo¢no
odvisna od vrste materiala in od hitrosti rezanja.

Tezje se rezejo baker in njegove zlitine. Maksimalne debeline
rezanja so za jeklo podane v spodniji tabeli.

Jednostavna i sigurna u radu je prednost ovih
Iskravar aparata za rezanje zracnom plazmom.
Drugi sli¢ni postupki rezanja traZe kao plin za
rezanje mjesavine sa vodikom, Sto zahtjeva
posebne mere sigurnosti. Iskravar aparati PL
priklju¢e se na mrezni napon i na zrak pritiska

6 bar. Nista drugo nije potrebno.

Svi su aparati PL 45i, PL 65i i PL 100i izradeni u
inverterskoj tehnici. Posebno je jednofazni tip

PL 45i prikladan za rad na terenu. Svi aparati pale
pilotski luk bez visoke frekvencije. Zbog toga u
okolinu emitiraju mnogo manje smetnje i pogotovo
su primjerni za rad sa CNC automatima.

Debljina rezanja puno zavisi od vrste materijala,
kojeg rezemo i od traZene brzine rezanja.
Posebno tesko rezu se bakar i njegove legure.

Tehniéni podatki / Tehni¢ki podaci PLA45i PL65i PL100i
Priklju¢na napetost / Prikljucninapon V. 230 3x400 3x400
Varovalke /Osiguraci A 16 16 25
Rezalni tok / Struja rezanja A 10-40 20-60 20-100
Napetost prostega teka /
Napetost prostog hoda \ 280 310 310
Obremenilni koli¢nik 40 % /
Intermitencija 40 % A 40 60 100
Debelina reza, jeklo /
Debljina rezanja, celik mm 20 30 40
Mere / Dimenzije mm 440x160x330 520x210x340  540%x250x380
Teza / Tezina kg 9 17 26
Hitrost rezanja / Brzina rezanja
Jekio Cel
15 08 02 Aluminij / Aluminij
Baker / Baker (m/min)

0,3 0,2

3,0 1.2 0,5 0.2
1.2 0,5 0,2
0,6 0,3

4,0 1.5 0.8 0,5 0,2

1.6 0,8 0,3
1.0 0,5
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UNI-LCUT 1x1

CNC koordinatni rezalnik /
CNC koordinaini stol




CNC koordinatni rezalnik / CNC koordinatni stol

UNI-CUT 1x1( )

Profesionalno rezanje skoraj vselej zahteva vodilo in mirno Za profesijonalno rezanje zracnom plazmom
roko. Se teZje je roéno rezanje okroglin. Enostavna resitev uvijek je potrebna vodilica i mirna ruka.
kompaktnih mer je rezalnik UNI-CUT 1x1, ki z izredno Tezije jos je rezanje okruglih oblika.
natancnostjo izvede vse vrste rezov v dveh dimenzijah. Jednostavno rijesenje nudi kompaktni rezac
V kompletu je racunalnik z namensko programsko opremo, UNI-CUT 1x1 za precizan izris i rezanje

ki na enostaven nacin omogoca izris kosov oz. reza. dvodimenzijonalnih oblika.

Vkljucene so funkcije za zacetek reza, prebijanje, izrez Komplet sastoji iz racunalnika sa specijalnim
krogov, okroglin in elips. programom za jednostavno risanje i rezanje

razli¢itih komada. U programu uklju¢ene su
namjenske funkcije za rezanje zracnom plazmom
kako je probijanje, pocetak reza, rezanje kruga ili
elipse.

Osnovna oprema: Osnovna oprema:
1. Koordinatna miza z mrezo 1. Koordinatni stol s mrezom
2. Elektronska kontrolna enota 2. Elektronska upravijacka jedinica
3. Osebniracunalnik & [PC
4. Namenska programska oprema 4. Namjenski program
- 2D risanje (CAD) - 2D crtanje (CAD)
- Generiranje G kode (CAM) - Generiranje G koda ( CAM)
- Uvoz risb - Uvoz crtezi
- Rezanje - Rezanje
Dodatna oprema: Dodatna oprema:
1. Kad za vodo 1. Kada za vodu
2. Lovilec dimov s priklju¢ki za odsesovalni sistem 2. Prikljucci sistema za usisavanje gasova
3. Miza za racunalnik in pribor 3. Stol za racunalo i pribor
Tehnic¢ni podatki / Tehnicki podaci UNI-CUT 1x1
Delovna povrsina / Radna povrsina mm 1000x1000
Visina delovne povrsine /
Visina radne povrsine mm 850
Prikljuc¢na napetost / Priklju¢ni napon V. 230
Zunanje mere / Dimenzije mm 1400x1800x1400
Teza / Tezina kg 173

29



30

'zt 'sv% t:p

e zavarivanja i aparata




(3/4 m; do 200 A) (3/4/5 m; do 300 A)

(4/5 m; do 400 A) (4/5 m; do 600 A)

(6 m; do 200 A; za varjenje mehkih Zic na dolgi razdalji)

(0,6/0,8/1,0/1,2/1,6 mm) (ravne, koni¢ne)

(vodna, zra¢na, strojna, izolirana ...) (rocaj, tipka, razdelilec plina, cevni paket ...)




(4/8m:; zracno hlajen; do 180 A) (4 m; zra¢no hlajen; do 140 A)

(4/8m; vodno hlajen; do 320 A) (4/8m; vodno hlajen; do 400 A)

(4/8m; zracno hlajen; do 180 A) (4/8m; vodno hlajen; do 380 A)

(za naprave brez kombiniranega prikljucka »tok-plin<)

(razli¢nih oblik in dimenzij, za vse vrste gorilnikov) (zelene (100 % W), sive (2 % Ce), rumene (1,5 % La) ...)




Plazemski gorilnik Tecmo PT-40 Plazemski gorilnik Tecmo ST-70

Plazemski gorilnik Tecmo PT-100 Plazemski gorilnik Tecmo P-100

Plazemski gorilnik Trafimet A81 Plazemski gorilnik Trafimet A141

Elektrode za plazemske gorilnike Rezalne Sobe

Komplet pribora za plazemske gorilnike Rezervni deli za plazma gorilnike
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(moski/zenski, s kablom ali brez) (za razlicne modele naprav in izolatorjev)

(V ali U utor, 0,6/0,8/1,0/1,2/1,6 mm) (od 16 mm? do 90 mm?)

(s kablom ali brez, od 200 A do 500 A) (enostavni ali robustni in profesionalni modeli)

ek

(vzmetne ali profesionalne z vijakom za pritrditev) (posebej oblikovane za menjavo in ¢isenje Sob)

(robusten aluminijast kovcek, trpezne rokavice, kladivo za Zlindro, varilska maska, Zi¢na krtaca, varilni kabli)
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Nastavljiva zatemnitev (DIN 9-13), obcutljivost (kontrast) in zamik preklopa
nazaj v svetlo stanje. Zatemnitev v 1/10 000 s, napajanje brez baterij.

Enota za dovajanje svezega zraka vzdrzuje nadtlak v

Trajanje baterije filtra: 9 ur/1 polnjenje.

y

-
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Premicni ali stenski - vgradni sistemi, centralni sistemi z zunanjo enoto. Premi¢na cev razli¢ne dolzine.
Uporabljajo elektrostati¢ni, mehanski, ogleni in kemicni filter za doseganje vseh aktualnih norm.

maski in preprecuje vdihavanje dimov med varjenjem.
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Trsa med aluminijastimi zicami, primerna tudi za daljse gorilnike.
AWS oznaka:

Mehka aluminijasta Zica za varjenje Al-zlitin s silicijem in drugimi dodatki.
AWS oznaka:

Varilna Zica iz zlitine najvisje kakovosti z dodatkom mangana.
AWS oznaka:

Polnilo v Zici vsebuje zas¢itne elemente, ki Standardna, jeklena varilna Zica z bakreno povrsino
omogocajo kvalitetno varjenje brez zas¢itnega plina. za izboljsano elektri¢no prevodnost.

Zica iz razliénih Alzlitin za TIG varjenje z dodajanjem Zica iz nerjavnega jekla za premoséanije rez pri TIG
materiala. Premer: 1,6-2,4 mm varjenju z dodajanjem materiala. Premer: 1,6-2,4mm

(visoke, iz kravjega usnja, TanjsSe rokavice iz mehkega,
Elektrode za najpogostejso uporabo primerne za vse tipe varjenja kozjega usnja, primerne za

pri REL varjenju jekla. in dela v delavnici natanéno varjenje po TIG
Enostavno varjenje tudi nad glavo. postopku

Premer: 2,0/2,5/3,2/4,0 mm




Legenda

MMA TIG MIG

B8N 800

Vsako delo z varilnim aparatom zahteva usklajevanje ve¢ parametrov. Na klasi¢nih napravah
je vse to delo uporabnika. Novejsi aparati imajo razmerja med parametri zapisana v spomin
in uporabniku je potrebno nastaviti le eno nastavitev. Obicajno je to tista, ki mu je najbolj
poznana. Naprava je zato enostavnejSa za uporabo, zlasti za varilce, ki nimajo pomoci
tehnologa. Zaizkusene uporabnike je vedno na voljo tudi moznost roéne korekcije nastavitev,
ki jih poda aparat sam. Govorimo predvsem o sledecih parametrih: Varilna napetost, hitrost
Zice, odgorevanje, induktivnost ...

Vecinoma poteka varjenje po MIG postopku z zascitnim plinom. S polnjeno zico, ki ze
vsebuje mineralne zas¢itne snovi, je mogoce variti brez plina. Tovrstna polnjena Zica zahteva
zamenjavo polaritete med gorilnikom in priklju¢kom za maso.

Naprave, ki so prilagojene za varjenje brez zascitnega plina torej omogocajo menjavo
polaritete in varjenje s polnjeno zico.

Pogon Zice dovaja dodajni material - Zico - v zvar. Zica teée preko kolesc, ki jo rinejo napre;j.
Prenos sile med kolescem in zZico je tem boljsi kolikor je vecja povrsina na kateri se stikata.
V primerjavi z alternativo, 2 kolesnim pogonom, je povrsina dvojna, zato je dovajanje Zice bolj
zanesljivo in bolj enakomerno.

Enakomerno dovajanje Zice je posebej pomembno pri natanénem varjenju in obcutljivih
materialih. To so npr. tanke zZice iz mehkega materiala (aluminij). 4 kolesni pogoni so nacelno
vedji in draZji, zato sodijo v profesionalne naprave. Za nekatere je poleg moci 4 kolesni
pogon glavna komponenta, ki kaze kako kvalitetna je naprava.

Kjer ninavoljo omreznega prikljucka lahko varilne naprave priklju¢imo na agregat. Generator
ima obicajno to lastnost, da je njegova mo¢ relativno blizu moci porabnika - varilne naprave.
V primerjavi z elektroenergetskim omrezjem, kjer ob vklopu naprave oz. ob zacetku varjenja
napetost prakti¢no ne zaniha, je na generatorju ta prenihaj lahko obcuten.

Napetostne Spice, ki ob tem nastanejo so dovolj velike, da obc&utljive naprave poskodujejo.
Aparati morajo biti zato posebej konstruirani za delovanje v kombinaciji z agregatom.

Kljub temu je najpomembnejsa velikost agregata. Vselej so podana priporocila za najmanjso
mo¢ generatorja na katerega lahko napravo priklju¢imo brez skodljivih posledic.

Sodobne inverterske naprave za majhne moci imajo tako nizko teZo in nekatere tako majhne
dimenzije, da jih zlahka nesemo v eni roki ali na rami. TakSnim napravam lahko upravi¢eno
reCemo prenosne.

V nekaterih primerih sta za varjenje potrebna Se kolut Zice in jeklenka z zas¢&itnim plinom, ki
obi¢ajno po tezZi presegata napravo samo.

Kljuéna parametra pri varjenju sta tok in napetost na obloku. Nekatere naprave so
opremljene z instrumentom, ki varilcu pokaze s kakSnim tokom in napetostjo je delal. To mu
omogoca boljSo kontrolo nad parametri s katerimi naj bi dolocen zvar varil.

Vse moderne profesionalne varilne naprave so opremljene z merilnim instrumentom.

Pri TIG postopku varjenja se obdelovanca z elektrodo ne dotikamo. Z oblokom kovino le
raztalimo, da se oba kosa zlijeta.

Elektricni oblok vzpostavimo z visoko napetostjo, ki povzroci, da iskra preskoci kratko
razdaljo med elektrodo in obdelovancem. To se dogaja pri visoki frekvenci, saj ena sama
iskra ne bi bila dovolj za vzpostavitev obloka.

TakSen nacin vziga obloka podaljsa Zivljenjsko dobo elektrode in izboljSa zvar ter njegov
izgled na zacetku varjenja.
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MMIG varjenje poteka na klasi¢en nacin z zaporedjem dotikov Zice in obdelovanca - kratkih
stikov. Ob vsakem kratkem stiku pride do tokovnega impulza, ki koscek - kapljico Zice raztali
in odnese v talino.

Pulzno varjenje poteka tako, da impulze diktira naprava in Zica se raztali ter odleti v talino ob
predvidenem, natanc¢no dolo¢enem ¢asu. To omogoca veliko natancnost ze pri osnovnem
koraku varjenja. Na tako kvalitetni podlagi so zgrajene mnoge izboljSave v varilnem procesu
in programski dodatki na napravah.

Pulzno varjenje se v veliki vecini uporablja za varjenje aluminija - dandanes poteka
profesionalno MIG varjenje aluminija skoraj izklju¢no po pulznem postopku.

TIG varjenje s pulzirajo¢im oblokom omogoca delo zmanj$o energijo. S frekvenco pulziranja
in nivojem ter trajanjem visokega oz. nizkega toka lahko izredno natan¢no dolo¢imo vnos
energije. To pomeni, da lahko enak rezultat dosezemo z manj pregretim materialom. Olajsa
tudi varjenje izredno tankih plocevin.

To je izvedba pulznega MIG varjenja, pri katerem se izmenjujeta dve obliki impulza, razli¢ni
po amplitudi in frekvenci.

Ucinek taksnega varjenja je lahko premoscanje vecjih rez med obdelovancema, zadoscenje
posebnim zahtevam glede kvalitete zvara in predvsem estetski ucinek. Zvar je nacelno lepsi
pri uporabi dvojnega pulziranja.

To je nacin vziga obloka pri varjenju po TIG postopku na napravah, ki nimajo funkcije
visoke frekvence. Obdelovanca se dotaknemo z elektrodo, tok stece, z vecanjem razdalje
(dviganjem, lift) med obdelovancem in elektrodo pa vzpostavimo elektri¢ni oblok.

TakSen nacin vziga obloka uporabljajo vecinoma le naprave, ki niso prvenstveno namenjene
varjenju po TIG postopku, zato nimajo naprednih funckij za TIG varjenje.

V praksi se oznaka "Lift arc" uporablja za navajanje funkcije TIG pri aparatih za REL (MMA)
varjenje (z oplasceno elektrodo).

Pri varjenju z oplaséeno elektrodo lahko pride do situacije, da uporabnik oblok ugasne, ker
prevec pribliza elektrodo obdelovancu. Varilna napetost pade na nic, tok pa ostane oz. se se
poveca. Celotna elektroda se zato zelo segreje in zatali na obdelovanec.

Funkcija "Anti stick" zazna padec napetosti in prekine tok. S tem ohrani elektrodo
neposkodovano in olajsa uporabniku ponoven zacetek varjenja.

Pred zacetkom varjenja je oplascena elektroda hladna, na sobni temperaturi, zato potrebuje
za vzig nekoliko vec energije kot za gorenje med varjenjem. Za boljsi vzig poskrbi funkcija
"Hot start", ki ob zacetku varjenja tok poveca.

Varilna karakteristika naprave za varjenje z oplasenimi elektrodami ima doloceno obliko,
odnos med tokom in napetostjo. S funkcijo "Arc force" lahko karakteristiko spremenimo
tako, da se ob zniZzanju napetosti tok poveca. S tem omogocimo varjenje - odgorevanje
elektrode tudi pri nizji napetosti in posledi¢no vec¢jo prodornost v zvar. To lahko pogojujejo
tehnoloske zahteve varjenja.

Vecina manjsih naprav ima to funkcijo avtomatsko, vkljuci se pri dolocenem toku in napetosti
ter deluje po vnaprej predvidenem programu. Na profesionalnih napravah je jakost funkcije
"Arc force" mogoce nastavljati roéno, po varilevih oz. tehnologovih zahtevah.

Obicajno na varilnih naprava ventilator tece od vklopa naprej, pa do izklopa naprave.
Pogosto se dogaja, da v delavnici, torej umazanem, prasnem okolju naprava vklopljena (v
stanju pripravljenosti) stoji vecji del dneva. Uporabljena je le manjsi del ¢asa. V ¢asu, ko
ni uporabljena ventilacija funkcije hlajenja ne opravlja. Vseeno ves ta ¢as skupaj z zrakom
ventilator v napravo vnasa prah, obic¢ajno je to kovinski prah. Nalaganje prevodnega
kovinskega prahu lahko ¢ez ¢as privede do okvare naprave ali do potrebe po pogostejsih
vzdrzevalnih posegih.

Ventilator na zahtevo se vkljuci le takrat, ko je to res potrebno. Ob uporabi naprave, ob
segrevanju komponent ventilator deluje. Ventilator se v ¢asu, ko naprava ni v uporabi
izklopi. Na ta nacin privarcujemo nekoliko energije, znizamo raven hrupa v delovnem okolju
in zmanjSamo vnos necistoC v notranjost naprave.
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